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Upozornenie:

e 3D tlaciaren a jej prisluSenstvo uchovavajte mimo dosahu deti.

e Nadrzku na Zivicu naplfiite aspor do 1/3 jej objemu, ale neprekracujte polohu rysky MAX.

e Umiestnite tlaciaren v suchom prostredi a chrarite ju pred dazdom a vihkostou.

» Ak sa pocas pouZivania dostanete do ntdzovej situacie, najskor vypnite napéjanie 3D tlaciarne.

® Tlaciaren pouZzivajte vo vnutri a vyhybajte sa priamemu slne¢nému Ziareniu a prasnému prostrediu.

e Originalnu baliacu Skatulu si uschovajte 30 dni na vratenie/vymenu (akceptované st iba originalne
baliace krabice ELEGOO).

® Na umytie modelu pouZzite 95 % (alebo vys3i) etylalkohol alebo izopropylalkohol, pokial nepouzivate
vodou umyvatelnu Zivicu.

o Ak tla¢ zlyha, musite vycistit prebyto¢nt vytvrdnutd Zivicu v nadrZi so Zivicou a Zivicu vymenit, inak moze
dojst' k poskodeniu tlaciarne.

e Pri pouZzivani 3D tlaciarne noste masku a rukavice, aby ste zabranili priamemu kontaktu pokoZzky s
fotopolymérovou Zivicou.

o Ked pouzivate 3D tlaciaren prvykrat, pred tlacou vyrovnajte stavebnu platformu podfa navodu na
vyrovnévanie.

o Ak je uvolfiovacia félia v nadrZi so Zivicou vybielend, poSkriabana alebo nema Ziadnu elasticitu, miera
zlyhania tlace je vysoka, vymerite uvolfiovaciu féliu vcas.

e Ak mate akékolvek problémy s tlaciarfiou, kontaktujte nas na adrese 3dp@elegoo.com. Nerozoberajte
ani neupravujte 3D tlac¢iarne ELEGOO svojpomocne, inak zanikne zéruka.
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Uvod do tlagiarne -
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Uvod do tlaciarne
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Uvod do modulu automatického podavania Zivice stroja
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Automatické poddavanie Zivice a automaticka recyklacia Zivice

1. InStalacia modulu

Vyberte nadrz na Zivicu, vlozte modul automatického
podavania Zivice do pravého portu USB a pripevnite ho
2 skrutkami. VloZte modul uzaveru flase do flaSe so
Zivicou ELEGOO 1000g a utiahnite ju, vloZte dve haditky
do prislusnych portov a zasurite koncovku detekcie

signalu na uzavere flase do

rozhranie na zadnej strane hlavnej automatiky

modul na podavanie Zivice. (Pozri obrazok 1)

(Obrazok 1)

2. Navod na pouzitie
2.1 Pred pouzitim sa prosim uistite, Ze je vo flasticke dostatok Zivice. Tento modul mozno pouZit na doplnenie Zivice a
recyklaciu zivice. Kliknite na "Systém" - "Nastavenia podavania" pre vstup na stranku a nastavte

predvoleny stav a predvolena rychlost funkcie podavania. (Pozri obrazok 2)

Language Service é] feeding status

Tool System Print @ B

_g_ Low medium
% @ L ) feeding y N e speed

recycle settings

R

(Obrazok 2)




Automatické podavanie Zivice a automaticka recyklacia Zivice

Ked'sa pouzije funkcia automatického podévania Zivice, pocas procesu tlace, ak sa zisti, Ze Zivica je nedostatocna,
zariadenie Zivicu automaticky doplni. V nastaveniach tlacového rozhrania je mozné zmenit aj stav automatického
podavania Zivice tejto tlace.

(Pozri obrazok 3)
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(Obréazok 3)

2.2 Kliknite na "Systém" - "Automaticka recyklacia" pre vstup na stranku automatickej recyklacie Zivice. (Pozri obrazok 4)
Pouziva sa funkcia ,automatickej recyklacie Zivice": trubica Zivice sa posunie nadol na dno nadrze so Zivicou a zatne
recyklovat Zivicu, kym sa nezisti, Ze fla3a Zivice je plna Zivice a recyklécia sa zastavi. Ak je v nadobe so Zivicou stale vela

Zivice, vymerite flasticku so Zivicou a potom zapnite funkciu ,Auto Recycle”, aby ste Zivicu recyklovali.
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Automatické podavanie Zivice a automaticka recyklacia Zivice
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Ak pocas procesu recyklacie Zivice v nadrzi so Zivicou l b @
zostane malé mnozstvo Zivice, ktoré sa nedé recyklovat,
odstrante skrutkové gombiky na nadrzi so zivicou a i
umiestnite -

jeden z nich pod nadrzou so Zivicou pre viac

Uplna recyklécia Zivice. (Pozri obrazok 5) %
A 5

Prevencia: (Obrazok 5)

1. Zariadenie mdze automaticky dopifat Zivicu iba v stave tlate a moze automaticky recyklovat Zivicu iba v stave bez tlace.

2. Zelené svetlo zariadenia indikuje, Ze je zapnuté; Cervené svetlo signalizuje, Ze v zdsobniku Zivice nie je dostatok Zivice a je
potrebné ju doplnit.

3. Pri tlaci sa zisti, Ze flaSa so Zivicou je nedostatocna, ak potrebujete pokracovat'v pouZivani funkcie automatického
podavania Zivice, vymente flasu so Zivicou vcas.

4. Ak pouzivate Zivicu inej ako ELEGOO, otestujte Zivicu ponorenim Zivice do dvoch sond detekéného modulu pred tlacou.
Ak sa Cerveny indikator neda normalne vypnut,

stcasna zivica nemoze byt pouzita v tomto zariadeni.

5. Po nasadeni uzaveru flase silno netraste ani neprevracajte flasu so Zivicou. Ak je vnitro uzaveru zafarbené Zivicou, ihned
ho vydistite. Aby sa Zivica nedostala do vzduchovej trubice

alebo zablokovanie Ustia flase, ¢o spbsobi poruchu alebo dokonca poSkodenie modulu automatického podavania Zivice.




Casté otazky o automatickom podavani Zivice a automatickej recyklacii Zivice =

¢.1 Automatické podavanie Zivice sa pocas tlace neprejavi

1. Skontrolujte, ¢i je predvolene zapnuté funkcia automatického podavania Zivice;

2. Skontrolujte, i je rozhranie USB spravne zapojené a znova zapojte instalacny modul.

Ak zelena kontrolka stale svieti, je to normalne;

3. Skontrolujte, ¢i nie st sondy omylom pripojené. Ked je hladina Zivice nizSia ako hladina sondy, mala by

svietit' Cervena kontrolka.

€.2 Vo flasticke so Zivicou je dostatok Zivice, ale vyskakovacie okno ukazuije, Ze flada Zivice je
prazdna
1. Terminal detekcie signalu nie je vlioZeny;

2. Skrutka upevriujlca signalnu ¢iaru na uzavere flade je uvolnena.

€. 3 Zivica v nadrzi na Zivicu je dostatona, ale zariadenie pokracuje v pridavani Zivice

1. Nie je nainStalovana na svojom mieste, ¢o spésobuje, Ze sonda nie je spravne vysunuta do nadoby so
Zivicou a znova ju nainstalujte podla intalacnych krokov v pokynoch;
2. Po prechode Zivice v nddobe so Zivicou cez sondu €ervend kontrolka nezhasne. Toto zariadenie

nepodporuje pouZzitie tejto Zivice. Vymerite iné Zivice a otestujte znova.
C.4 Funkcia automatickej recyklécie Zivice je zapnuta, ale Zivicu nie je mozné recyklovat

1. Skontroluijte, ¢i je USB rozhranie spravne zapojené, znovu zapojte indtalacny modul, ak zelena kontrolka
stale svieti, je to normalne;
2. Terminal detekcie signalu nie je vloZeny;

3. Skrutka upevriujuca signdlnu iaru na uzavere flase je uvolnena.

C.5 Flada Zivice je pIné, ale Zivica sa nadalej recykluje
1. Terminal detekcie signalu nie je vloZeny;

2. Toto zariadenie nepodporuje pouzitie tejto Zivice, nahradte iné Zivice a otestujte znova.




Nivelacia m
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2. Umiestnite vyrovnavaciu kartu medzi stavebni dosku a obrazovku LCD a potom kliknite na ,,Presuntt os Z na nulu”
(Pozri obrazok 7). Ked'sa tlaciaren zastavi, stlacte jednou rukou hornt €ast' montéaznej dosky a

zaistite Styri upeviiovacie skrutky ( ) @) SR.€@. (Pozri obrazok 8)




Nivelacia »

3. Potiahnite vyrovnavaciu kartu. Ak pocas tohto procesu zistite mierny odpor, méZete prejst priamo na

krok 5. (Poznamka: Ak pri vytahovani vyrovnavacej karty nekladiete Ziadny odpor, kliknite na tlacidlo osi Z ,nadol”
(v krokoch po 0,1 mm), kym nebudete citit mierny odpor pri tahani vyrovnavacej karty.

Ak je odpor prilis velky alebo sa nivelacna karta neméze pohnut, kliknite na tlacidlo osi Z ,nahor” (v krokoch po 0,1

m), az kym nebudete citit mierny odpor pri tahani nivelacnej karty. (Pozri Obrazok 9)
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(Obrazok 9)

Manual Exposure Set Z=0
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(Obrazok 10)
4. Po dokonceni vyssie uvedenych operdcii sa vratte do predchadzajdcej ponuky a kliknite na ,Nastavit Z=0",
potom sa v rozhrani zobrazi vyskakovacie okno s potvrdenim, kliknutim na ,Potvrdit” dokoncite nastavenie.
V tomto ¢ase sa aktualna poloha osi Z nastavi na novu pociatoc¢nu vysku prvej tlacovej vrstvy.
(Pozri obrazok 10)




Nivelacia -

0.1mm 1.0mm 10.0mm 50.0mm 5. Kliknite spat'na stranku ,Manudl” (venujte pozornost

do polohy sondy pri premiestrfiovani stavby

Q ¢ * platiu, najskér ru¢ne zatlacte sondu

zdvihnutim, aby ste predisli poskodeniu zariadenia), a kliknite na
Tlacidlo "hore" osi Z na zvySenie osi Z o urcité

vzdialenost. (asi 100 mm) (Pozri obrazok 11)

(Obrazok 11)
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(Obrazok 12)

6. Vyberte vyrovnavaciu kartu a kliknite na tlacidla ,N&stroj” - ,Expozicia” - ,Dalej*, aby ste otestovali obrazovku
LCD a svetelny zdroj LED. Ak LCD dokaZze zobrazit',ELEGOO TECHNOLOGY www.elegoo.com”, potom 3D

tlaciaren funguje perfektne. V tomto okamihu je vyrovnanie dokoncené. (Pozri obrazok 12)




Skusobna tlac

1. Tla€¢ modelu

Zapojte USB ¢isti¢ vzduchu do lavého USB portu
(pozri obrazok 13@ umiestnite nadobu so Zivicou
tak, aby jej vnutorny okraj tlacil na dosku sondy, az

kym sonda nebude vo vnutri nddoby so Zivicou (po@i

obrazok 13), a utiahnite skrutkovacie gombiky
na oboch stranac®(pozri obrazok 13 ). Potom pomaly pridaj
zasobnik Zivice (neprekracujte rysku MAX), zakryte

tlaciaren a vloZte U disk do tlaciarne a vyberte vopred

narezany testovaci model pre tlac.

(Obrazok 13)
2. Spracovanie modelu

Po dokonceni tlace pockaijte, kym Zivica na konstrukénej doske prestane kvapkat, potom uvolnite
otocnu rukovat stavebnej dosky na jej vybratie a odstranenie modelu pomocou 3krabky. Na nasledné

spracovanie modelu moZete pouZit Cistiaci a vytvrdzovaci stroj ELEGOO. (Pozri obrazok 14)

(Obrazok 14)




InStalacia a nastavenie softvéru -

1. Nainstalujte Chitu Box

Vyberte spravnu verziu softvéru na rezanie na USB kltci a nainstalujte ju do pocitaca.

2. Ako pouzivat Chitu Box

Po dokonceni inStalacie spustite softvér Chitu Box. Kliknite na "Subor-Otvorit' subor" a potom
otvorte subor 3D modelu (typ .stl). Kliknutim lavym tlac¢idlom my3i na model a pouZitim mozZnosti v
[avej ponuke mdZete ovlddat a menit uhol pohladu, velkost'a polohu modelu.

Dalsie operacie: 1)
Dlho stlacte lavé tlacidlo a potiahnite model do pozadovanej polohy.
2) Posuvanim kolieska mysi pribliZite alebo oddialite model.

3) DIhym stlacenim pravého tlacidla mysi zobrazite rézne perspektivy modelu.

3. Nastavenie Chitu
Box 3.1 Parametre konfiguracie stroja
Kliknite na "Nastavenia parametrov" a vyberte ELEGOO JUPITER SE ako svoju predvolen tlaciarefi. (Pozri obrézok 15)
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3.2 Build Volume

Nemusite menit predvolené parametre (pozrite Obrazok 16) a X oznacuje maximalnu velkost tlace v smere osi X atd.




InStalacia a nastavenie softvéru

3.3 Parameter Zivice (pozri obrazok 17)
Hustota Zivice: 1,1 g/ml

Cena Zivice: MbZete zadat skutocnu cenu Zivice, ktoru ste si zakupili, a softvér na rezanie moze vypocitat naklady

na Zivicu pre kazdy model, ktory vytlacite.

e T AIIIISII_—_—_—
; o Yals @ c o | [ A ) Se 2 8C
ot e TN B Ao oens [ - [ —
| azcoo womnse | [ seoco e |
Resin Type: Lo Layer Height: ‘mm  Bottom Lift Distance: 2000 | mm
RasOwsty (18 3 ol Bottom Layer Count: 2 Lifting Distance: 100 won | mm
Exponre Tims: m )+ Setom erct Dtnce i )
ks oo - NERI YL ‘Bottom Exposure Time: noo |5 Retract Distance: 00 | mm
Tdton e ol A MtomUnspent (5o ] & (seom ] mevirin
Tarston e ] et ] () woweis
Tanstion TmeDecement | ¢ |5 BotomRetnctSpeed | 9080 | & [ oo movimin
WakingMods D P (Rev]  RewrmcSpont ] & (] v
st i Bfre Ut -
st i Aer -
N Tme At hetnct [0 s
(Obrazok 17)

3.4 Parametre (pozri obrazok 17)

Vyska vrstvy: Hribka kaZdej vytlacenej vrstvy, odporicana vyska je 0,05 mm, ale moéZete ju nastavit od 0,01 do
0,2 mm. Cim vy33iu hrabku nastavite, tym dlhi ¢as expozicie bude potrebny pre kazdu vrstvu.

Bottom Layer Count: Nastavenie poctu pociatocnych tlaovych vrstiev. Ak je pocet spodnych vrstiev n, expozi¢ny
Cas prvych n vrstiev je expozi¢ny €as spodnej vrstvy. Predvolené nastavenie je 2.

Exposure Time: Expozi¢ny ¢as pre normalne tlacové vrstvy. Predvoleny cas expozicie je 2,5 sekundy a ¢im
hrubsia je nastavenie tlacovej vrstvy, tym dlhsie to bude trvat.

Spodné doba expozicie: Nastavenie doby expozicie spodnej vrstvy. Spravne zvySenie ¢asu expozicie spodnej vrstvy
moze pomoct zvysit prilnavost medzi tlacenym modelom a tlacovou platformou a predvolené nastavenie je 35 sekind.




InStalacia a nastavenie softvéru

Prechodova vrstva: Pocet prechodovych vrstiev po spodnych vrstvach pre pevnejsie spojenie medzi vrstvami. Okrem
expozitného ¢asu su ostatné parametre prechodovej vrstvy rovnaké ako pri normalnej vrstve.

Typ prechodu: Nastavte typ prechodu ¢asu expozicie pri prechode zo spodnych vrstiev na normélne vrstvy, predvoleny je
linedrny prechod.

Wait After Cure: Casovy rozdiel medzi koncom expozicie a zagiatkom montaznej platformy na opustenie povrchu tlace,
predvolené nastavenie je 0 sekind.

Pockajte po zdvihnuti: Po zdvihnuti tlacovej platformy sa casovy rozdiel medzi tlacovou platformou zacne nehybat a
zacne sa vracat, predvolené nastavenie je 1 sekunda.

Wait Before Cure: Ked'sa stavebna platforma presunie na tlacovu plochu, ¢asovy rozdiel medzi stavacou platformou,
ktora sa zacne nehybne stét, a zaciatkom expozicie, predvolené nastavenie je 1 sekunda.
Vzdialenost spodného zdvihu: Pocas procesu tlace zospodu, vzdialenost, ktort zostavovacia platforma zakazdym opusti

od povrchu tlace, predvolené nastavenie je 3+4 mm.

Vzdialenost zdvihu: Pri beznom procese tlace vrstvy, vzdialenost, ktord zostavovacia platforma zakazdym opusti tlacovy
povrch, je predvolené nastavenie 3 + 4 mm.

Vzdialenost zasunutia spodnej casti: Pocas procesu tlace zospodu vzdialenost zatiahnutia zostavy nemeiite, ak to nie
je potrebné.

Vzdialenost zasunutia: Pri beZznom procese tlace vrstvy sa vzdialenost zatiahnutia zostavy nemerite, ak to nie je potrebné.
Rychlost'spodného zdvihu: Pocas procesu spodnej tlace je rychlost pohybu zostavovacej platformy zakazdym od povrchu
tlace, predvolené nastavenie je 85 + 300 mm/min.

Rychlost zdvihania: Pri beZznom procese vrstvovej tlace rychlost pohybu zostavovacej platformy zakazdym od povrchu
tlace; predvolené nastavenie je 85+300 mm/min.

Rychlost'spodného zatahovania: Pocas procesu spodnej tlace je rychlost pohybu zostavovacej platformy blizko povrchu tlace;
predvolené nastavenie je 300+70 mm/min.

Rychlost stahovania: Pri normalnej vrstvenej tlaci je rychlost pohybu zostavovacej platformy blizko povrchu tlace; predvolené
nastavenie je 300+70 mm/min.




InStalacia a nastavenie softvéru -

4. UloZte model
Po nastaveni v3etkych parametrov kliknite na ,Platok” a po dokonceni kliknutim na ,UloZit” exportujte
rozrezany subor a skopirujte ho na disk U; potom vloZte U disk do tlaciarne a zacnite tlacit.

(Pozri obrazok 18)
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Save

(Obrazok 18)




Udrzba stroja

® Na zoskrabovanie zasobnika Zivice nepouZzivajte ostré alebo Spicaté nastroje, aby ste predisli poskodeniu filmu
snimatelnej félie.

® Pred vymenou Zzivice na inu farbu vycistite nadrz na Zivicu.

Pred tlacou a po nej vycistite konstrukénu platiu papierovymi utierkami alebo alkoholom, aby ste sa uistili, Ze na

konstrukénej platni nie su Ziadne hrbole ani otrepy.

Pred kazdou tlacou denne kontrolujte vonkajsi povrch stroja a vSetky mechanické casti, ¢i nie st viditelné poskodenia,

chyby alebo abnormality.

® Pri tlaci sa snazte udrziavat'v prostredi tlaCe 25 - 30 stupriov Celzia a miestnost tlaciarne ¢o najviac vetrajte, aby sa

ulahcilo odvadzanie tepla stroja a prchanie zapachu Zivice.

Ak os Z stale vydava trecie zvuky, pridajte do vodiacej skrutky nejaké mazivo. Skontrolujte a aplikujte mazaci tuk

asporn kazdé 2-3 mesiace a zvySujte frekvenciu nanasania so zvySujlcou sa frekvenciou tlace.

Ak tlaciaren nepouZijete v priebehu nasledujucich 48 hodin, nalejte zvySnu Zivicu z nadrzky so Zivicou spét do flase so
Zivicou a dobre ju uzavrite. Ak st nejaké zvysky, pouzite filter na ich odfiltrovanie.

Pred kazdou tlacou skontrolujte stav uvolfiovacej félie a sledujte, ¢i je uvolfiovacia félia uvolnen4, i nie s na povrchu
Skrabance alebo silné bielenie, a ak 4no, vcas ju vymerite. Uvoltiovacia félia je zranitelnd cast, vymerite ju aspon raz za 1-2
mesiace a

zvysujte frekvenciu vymeny so zvysujlicou sa frekvenciou tlace.

Pri odstranovani tlacovej platformy budte opatrni, aby ste predisli poskodeniu obrazovky LCD.

Zivotnost sita je priblizne 2000+ hodin a bude sa znizovat so zvyujticou sa frekvenciou tlace. Vykonajte dobru pracu
pri kazdodennom cisteni obrazovky a po tlaci v¢as odpojte zariadenie.

Ak sa vyskytne problém s expoziciou obrazovky alebo Zivotnost vazne ovplyvnila kvalitu tlace, vymerite obrazovku vcas.
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