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Upozornenie

1.Ked zac¢ne laserova gravirka pracovat, nasadte si laserové okuliare, aby ste si chranili oci.

2. Pracovnu plochu stroja udrZujte rovnu a €istd. ZvySky nahromadené pri rezani a gravirovani by sa mali
pravidelne odstrafiovat, aby sa zabranilo nebezpecenstvu poZziaru.

3. Nevrtajte ani nerezte Ziadne nezndme materialy, pretoze pri odparovani alebo taveni mnohych materialov sa uvolfiuju
Skodlivé vypary a méze ddjst k zraneniu osdb.

4. NepouZzivajte stroj bez dozoru. Ak je stroj nespravne nastaveny na zacatie prace a ponechany dlh3iu dobu bez
dozoru alebo déjde k mechanickej ¢i elektrickej poruche pocas prevadzky, méze dojst k poZiaru.

5. Stroj pouZivajte v dobre vetranom priestore, aby mohol riadne odvadzat vypary.

6. Stroj obsahuje vysokorychlostné pohyblivé ¢asti, preto davajte pozor, aby ste si neprivreli ruky.

7. Vykonavaijte €astu Udrzbu vyrobku a pravidelne istite telo stroja suchou handri¢kou, aby ste odstranili prach a
necistoty pri vypnutom napéjani.

8. Deti musia byt pri pouZivani stroja pod dohladom dospelych, aby nedoslo k ich zraneniu.

9.V pripade nudze vypnite napajanie priamo.



Schéma Struktury stroja

ventilator

Obrazovka Zasuvka DC

Laserové zariadenie
Slot pre kartu TF

Vzduchovy filter
Rozhranie typu B
Turbo oy A
Vypinac napajania



InsStalacia stroja

Na karte TF zariadenia je priloZzené video s navodom na instalaciu.

Styri diely vopred spojte vo vodorovnej rovine.  Dbajte na

smer inStalacie prepazky.

Namontujte skrutky na kib.

Najprv zarovnajte skrutky s otvormi a potom ich utiahnite.

[ (CM4 * 6) 8 ks



NainStalujte a upevnite spodny otvor pripojky. Nainstalujte a upevnite zostavu osi X.
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Otvory pre prepazky vyhradené na oboch stranach komory
presunte stredové diely do prislusnych
otvorov. a nainstalujte a upevnite skrutky.
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NainStalujte zostavu osi:

Pri inStalacii pritiahnite zostavu osi X k prednej prepazke. (udrzujte
0s X vo vodorovnej polohe)

Synchrénne koleso pretiahnite synchrénnym remeriom a upevnite
ho na loZisko.

Spojte spojku s hriadefom motora a utiahnite skrutky na
jej upevnenie. (pocas instalacie povolte skrutky na spojke).

Tu nastavte napnutie
synchrénneho remena.



Pevna zadna krycia doska

Pripojenie zakladnej dosky / InStalacia antény

Pripojte sa k prislusnému miestu podla identifikacny kod.

Y1X TTL VENTILATOR
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InStalacia kabelaZe zostavy osi X:

Instalacia laserového zariadenia:
Vlozte laserové zariadenie pozdiz drazky a pouZite boéné skrutky.

a dotiahnite ho v poZadovanej vy3ke.

Vytiahnite polohovaciu listu ohniskovej
vzdialenosti a utiahnite skrutky na strane pri
vyske, kde sa vycnievajlca polohovacia lista
dotyka gravirovacieho materiélu.



In3talacia Montdaz prednej krycej dosky a zaoblené rohové prepazky
vzduchového filtra
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Uvodna obrazovka prevadzky
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Presunutie laserovej hlavy do zadanej
polohy pre vyhladanie zaciatku.
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Ako pouzivat stroj

Tento stroj je kompatibilny s radom softvérov na krédjanie na trhu, ako su: LaserGRBL, LightBurn a PHECDA APP. Tento navod na obsluhu je zaloZeny na softvéri LaserGRBL s

otvorenym zdrojovym kédom.

1. Gravirovanie kariet TF: UloZenie suboru na kartu TF pomocou softvéru LaserGRBL a vyber poZzadovaného stboru na ovladacej obrazovke pre gravirovanie.
2. Gravirovanie pripojenia USB: Pripojte pocitac a laserovu gravirku pomocou datového kabla USB a ovlddajte gravirovanie pomocou softvéru LaserGRBL.

3. Rytina APP: V aplikacii zadajte IP adresu stroja a po UspeSnom pripojeni mdZete stroj ovladat.
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Umiestnenie gravirovacieho materialu

Vytiahnite polohovaciu listu ohniskovej vzdialenosti
a utiahnite skrutky na strane pri vyske, kde
vycnieva polohovacia lista. sa dotyka
gravirovacieho materialu.
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vybrat zaciatok polohovania

vykonat'tah  potvrdit polohu
tahu a potom gravirovat
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Zapnite laserovu gravirku, pripojte ju k pocitacu cez USB, dvojitym kliknutim otvorite gravirovaci softvér, kliknite na tlacidlo pripojit'a zobrazené Gdaje preukaZu, Ze pripojenie prebehlo
uspesne.
Poznameka: nie je moZné otvorit viac softvérov na krajanie naraz, pretoze méze dojst ku konfliktom a port nemozno pripojit, ak je obsadeny.
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Vyhladajte "PHECDA APP" vo svojom obchode s mobilnymi aplikaciami a stiahnite si ju.
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Pripojte sa k signalu WiFi vo svojom zariadeni.

Predvolené heslo: 12345678
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vloZzit'kartu TF, inak nemoZno nahrat
subory pre gravirovanie. |



Zapojenie zakladnej dosky
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Tipy na udrzbu

Okenné zrkadlo laserovej hlavy je potrebné po dlhodobom
pouZzivani pravidelne Cistit, pretoZe po dlh3ej dobe

rezanie a gravirovanie méze zrkadlo okna spdsobit zly svetelny
vykon v dbsledku korézie dymu (utrite zrkadlo okna etanolom (75

%)).

Ako odstranit okenné zrkadlo:
Okenné zrkadlo je moZné vyskrutkovat tak, Ze nasadite

rukovat klica do drazky.
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InStalacia vzduchového

asistenta
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-Vzduchové tryska -Drziak

vzduchové trubice

. (stavacie skrutky M4*4) 1ks
1

-Vzduchové Eerpadlo -

-Pneumatické armatary (PM3+8) 2ks

-Vzduchova rurka

InStalacia prisluSenstva

Vyskrutkujte dve skrutky na lavej spodnej strane
laserového zariadenia.




InStalacia drziaka vzduchovej trubice

InStalacia vzduchovej trysky
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VloZzte vzduchovu rurku na konci vzduchovej rarky.
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VloZte vzduchovu rdrku na konci vzduchového cerpadla.

Nakoniec vzduchovu trubicu a dr6t laserového zariadenia pripevnite k sebe
pomocou stahovacej pasky, aby sa zabranilo poskriabaniu vzduchovej
trubice pri pohybe.
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