
Uºivatelská p°íru£ka

ELEGOO Centauri Carbon 3D tiskárna
Uºivatelská p°íru£ka

� Instruktáºní video k nastavení a instalaci naleznete na p°iloºené jednotce USB.

D¥kujeme, ºe jste si vybrali produkt ELEGOO!
Tato uºivatelská p°íru£ka byla poskytnuta pro va²e pohodlí. P°ed pouºitím va²í

nové tiskárny si pozorn¥ p°e£t¥te tento návod k obsluze, protoºe bezpe£nostní opat-
°ení, informace a tipy vám mohou lépe pomoci vyhnout se riziku nesprávného na-
stavení a pouºití produktu.

V p°ípad¥ jakýchkoli dotaz· nebo problém·, které nejsou uvedeny v této p°íru£ce,
nás prosím kontaktujte p°ímo prost°ednictvím e-mailové adresy zákaznické podpory:
3dp@elegoo.com. Tým ELEGOO je vºdy p°ipraven poskytnout vám kvalitní sluºby.

Abychom vám poskytli co nejlep²í zku²enosti s produktem, m·ºete krom¥ této
p°íru£ky najít dopl¬kové informace o provozu va²í nové tiskárny prost°ednictvím:

1. Jednotka USB: Digitální soubory obsahují kopii této p°íru£ky a ve²kerý po-
ºadovaný software.

2. O�ciální ELEGOO webové stránky: www.elegoo.com pro související pro-
voz za°ízení, kontaktní údaje atd.

POZNÁMKY
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Uºivatelská p°íru£ka

1. Neumis´ujte tiskárnu do vysoce vibrujícího nebo nestabilního prost°edí, pro-
toºe vibrace stroje mohou ovlivnit kvalitu tisku.

2. Nedotýkejte se trysky ani vyh°ívaného l·ºka, kdyº je tiskárna v provozu, aby
nedo²lo k popálení a zran¥ní v d·sledku vysokých teplot.

3. Po tisku okamºit¥ vyuºijte zbytkové teplo v trysce k ú£innému vy£i²t¥ní zbytk·
�lamentu pomocí vhodného nástroje. Vyhn¥te se p°ímému kontaktu s tryskou,
abyste p°ede²li moºnému popálení.

4. P°i tisku na �lamenty s nízkou teplotou, jako je PLA a �exibilní �lamenty,
sejm¥te sklen¥ný horní kryt.

5. Pro zaji²t¥ní správné funkce stroje a dosaºení optimálních výsledk· tisku do-
poru£ujeme pouºívat krájecí software ELEGOO.

6. Provád¥jte pravidelnou údrºbu tiskárny £i²t¥ním t¥la stroje suchým had°íkem,
abyste odstranili prach a zbytky lepkavého vlákna. P°ed £i²t¥ním se ujist¥te,
ºe je tiskárna vypnutá.

7. Dávejte pozor na rychle se pohybující £ásti stroje, abyste p°ede²li moºnému
nebezpe£í sev°ení.

8. Osa Z stroje vyuºívá vodicí ²rouby pro své pohyblivé £ásti. Aplikujte mazací
olej podle pot°eby, abyste zajistili hladký pohyb.

9. D¥ti musí být p°i pouºívání stroje pod dohledem dosp¥lých, aby nedo²lo ke
zran¥ní.

10. V p°ípad¥ nouze p°ímo vypn¥te napájení.

11. Pro bezpe£ný provoz se ujist¥te, ºe je stroj °ádn¥ uzemn¥n. Nesprávné uzem-
n¥ní nebo zanedbání uzemn¥ní stroje m·ºe zvý²it riziko elektrického úniku.

12. Pokud se stroj del²í dobu nepouºívá, vypn¥te napájení a odpojte napájecí
kabel.

Parametry stroje

Speci�kace tiskárny

� Typ tiskárny: FDM (Fused Deposition Modeling)

� Maximální objem sestavení: 256*256*256 mm

� P°esnost tisku: ±0,1 mm

� Pr·m¥r trysky: Standardní (0,4 mm)

� Rychlost tisku: ≤500 mm/s
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Uºivatelská p°íru£ka

� Teplota okolního prost°edí: 5 °C � 40 °C

Speci�kace provozní teploty

� Maximální teplota trysky: 300 °C

� Maximální teplota vyh°ívaného loºe: 110 °C

Softwarové speci�kace

� Software Slicer: ELEGOO Slicer (doporu£eno)

� Vstupní formát: STL, OBJ, 3MF, STP

� Výstupní formát: G-kód

� Rozhraní: USB disk, WIFI

Speci�kace napájecího zdroje

� Vstupní výkon: 100�240V; 50/60 Hz

� Jmenovitý výkon: 1100W@220V, 350W@110V

Fyzikální speci�kace

� Velikost stroje: 398*404*490 mm

� �istá hmotnost: 17,5 kg
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Uºivatelská p°íru£ka

Úvod do komponenty
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Uºivatelská p°íru£ka

Speci�kace p°íslu²enství

Nastavení a instalace stroje

Skenováním získáte p°ístup k výukovým program·m
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Uºivatelská p°íru£ka

1. Vyjm¥te p¥nu a sadu ná°adí z tiskárny.

2. Odemkn¥te vyh°ívané l·ºko a pomocí 2.0 mm imbusového klí£e odstra¬te t°i
²rouby na obrázku.
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Uºivatelská p°íru£ka

3. Vloºte plochý kabel do portu stisknutím terminálu, jak je znázorn¥no na ob-
rázku. Ujist¥te se, ºe zlaté kontakty na plochém kabelu sm¥°ují nahoru.

4. Nainstalujte obrazovku do odpovídajícího slotu na tiskárn¥ a zatla£te ji dol·,
aby zapadla na místo.
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Uºivatelská p°íru£ka

5. Namontujte drºák cívky do otvoru na pravé stran¥ stroje a zajist¥te jej oto£e-
ním proti sm¥ru hodinových ru£i£ek.

6. Vloºte vlákno vloºením jednoho konce do detektoru vlákna a zatla£ením do-
p°edu, dokud nedosáhne své maximální polohy.

Návod k obsluze obrazovky

1. Výb¥r jazyka
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Uºivatelská p°íru£ka

2. Podle pokyn· na obrazovce odstra¬te t°i pevné ²rouby stavební platformy.

3. Ujist¥te se, ºe je kolizní blok správn¥ nainstalován a klikn¥te na �Potvrdit".

4. Ujist¥te se, ºe v komo°e tiskárny nejsou ºádné cizí p°edm¥ty, a pokra£ujte
kliknutím na �Potvrdit".

5. Zadejte po£áte£ní proces samokontroly. Vibrace a zvuky b¥hem samokontroly
jsou normální.

6. B¥hem procesu samokontroly se za°ízením neklepejte ani s ním net°este, abyste
p°ede²li chybovým výzvám.
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Uºivatelská p°íru£ka

7. Vlastní kontrola dokon£ena. Pokra£ujte kliknutím na �Potvrdit".

D·leºitá poznámka: Pokud jste demontovali sou£ásti stroje, jako je sestava
trysky nebo montáºní plo²ina, nezapome¬te p°ed tiskem plo²inu znovu vyrovnat.

První výtisk

1. Klikn¥te na ikonu pro nastavení teploty trysky na vhodnou tep-
lotu pro vlákno (nap°. 220 °C pro PLA). Po£kejte, aº teplota dosáhne nasta-
vené hodnoty, a poté opakovan¥ klikejte na tla£ítko, dokud vlákno neza£ne
vytla£ovat z trysky.

2. Klikn¥te na ikonu (Local) pro výb¥r modelu pro zku²ební tisk.

3. Pokud se p°ilnavost stavební desky po del²ím pouºívání sníºí, m·ºete
pouºít pevné lepidlo nebo pouºít sprej na lepidlo na platformu pro zvý-
²ení p°ilnavosti první vrstvy modelu nebo vym¥nit stavební desku.

10



Uºivatelská p°íru£ka

4. Po vychladnutí vyti²t¥ného modelu odd¥lte pruºnou stavební desku spolu s
modelem ze za°ízení. Desku mírn¥ ohn¥te, aby se od ní model odd¥lil (vyvarujte
se p°íli²nému ohýbání, aby nedo²lo k deformaci).

Vým¥na vlákna

1. Klikn¥te na ikonu a p°epn¥te na moºnost Extruder. Klikn¥te na �Un-
load"a po£kejte, aº stroj dokon£í proces vykládání.

2. Po dokon£ení vykládání stiskn¥te pneumatický konektor nad tiskovou hlavou,
abyste odpojili trubici vedení vlákna. Vytáhn¥te staré vlákno z trubice a na-
hra¤te je novým.

3. Vloºte vlákno vloºením jednoho konce do detektoru vlákna a zatla£ením do-
p°edu, dokud nedosáhne své maximální polohy.

4. Klikn¥te na �Load"a po£kejte, aº se tryska zah°eje. Jakmile tryska dosáhne
p°ednastavené teploty (nap°. 220 °C pro PLA), zahájí proces pln¥ní vlákna.
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Uºivatelská p°íru£ka

Software pro krájení

P°iloºený USB disk obsahuje krájecí software pro instalaci a pouºití. P°ed zahájením
procesu krájení vyberte model tiskárny.

1. Importování modelu pro °ezání: Model m·ºete jednodu²e p°etáhnout do krá-
jecího softwaru nebo klikn¥te na �File"v levém horním rohu a vyberte �Impor-
tovat".

2. Export G-kódu: M·ºete pouºít webové rozhraní pro odeslání vygenerovaného
G-kódu p°ímo do tiskárny pro online tisk nebo jej uloºte na USB disk pro
o�ine tisk.
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Uºivatelská p°íru£ka

LAN (sí´ový) tisk

1. Za°ízení podporuje p°ipojení Wi-Fi. P°ejd¥te do rozhraní �Network", vytvo°te
úsp¥²né p°ipojení a zkontrolujte IP adresu na obrazovce.

2. P°ipojte po£íta£ a tiskárnu ke stejné místní síti (LAN). Otev°ete prohlíºe£ a
do adresního °ádku zadejte IP adresu tiskárny, abyste získali p°ístup ke správ¥
backendu. Vyuºijte webové rozhraní pro sledování pr·b¥hu tisku a pozasta-
vení/zastavení tisku podle pot°eby. Nahrajte G-kód soubory pro tisk.

Schéma zapojení obvodu základní desky

Rozhraní typu C (24 V): P°ímé p°ipojení tohoto portu k po£íta£i nebo externím
za°ízením je p°ísn¥ zakázáno, protoºe by mohlo dojít k po²kození.
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Uºivatelská p°íru£ka

Varování FCC

Toto za°ízení je v souladu s £ástí 15 pravidel FCC. Provoz podléhá následujícím
dv¥ma podmínkám:

1. Toto za°ízení nesmí zp·sobovat ²kodlivé ru²ení a

2. Toto za°ízení musí akceptovat jakékoli p°ijaté ru²ení, v£etn¥ ru²ení, které m·ºe
zp·sobit neºádoucí provoz.

Jakékoli zm¥ny nebo úpravy, které nejsou výslovn¥ schváleny stranou odpov¥d-
nou za shodu, mohou zru²it oprávn¥ní uºivatele provozovat za°ízení.

Poznámka: Toto za°ízení bylo testováno a bylo zji²t¥no, ºe vyhovuje limit·m pro
digitální za°ízení t°ídy B podle £ásti 15 pravidel FCC. Tyto limity jsou navrºeny tak,
aby poskytovaly p°im¥°enou ochranu p°ed ²kodlivým ru²ením p°i domácí instalaci.
Toto za°ízení generuje a m·ºe vyza°ovat vysokofrekven£ní energii, a pokud není
nainstalováno a pouºíváno v souladu s pokyny, m·ºe zp·sobovat ²kodlivé ru²ení
rádiové komunikace. Nelze v²ak zaru£it, ºe p°i konkrétní instalaci k ru²ení nedojde.
Pokud toto za°ízení zp·sobuje ²kodlivé ru²ení rádiového nebo televizního p°íjmu,
coº lze zjistit vypnutím a zapnutím za°ízení, doporu£ujeme uºivateli, aby se pokusil
napravit ru²ení jedním nebo více z následujících opat°ení:

� P°eorientujte nebo p°emíst¥te p°ijímací anténu.
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Uºivatelská p°íru£ka

� Zv¥t²ete vzdálenost mezi za°ízením a p°ijíma£em.

� P°ipojte za°ízení do zásuvky v jiném okruhu, neº ke kterému je p°ipojen p°i-
jíma£.

� Poºádejte o pomoc prodejce nebo zku²eného rádiového/TV technika.

Toto za°ízení vyhovuje limit·m FCC pro vystavení radiaci stanoveným pro ne-
kontrolované prost°edí. Toto za°ízení by m¥lo být instalováno a provozováno s mi-
nimální vzdáleností 20 cm mezi radiátorem a va²ím t¥lem.

O�ciální ELEGOO webové stránky: www.elegoo.com
�´astný tisk!

Distributor
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecká 2390/1a
190 00, Praha 9 - Libe¬
www.sunnysoft.cz
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