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1. Thank You for Choosing ELEGOO

Upon receiving your product, please check that the device is in good condition and
that all accessories are included. If you encounter any issues during installation,
operation or maintenance, please contact the ELEGOO after-sales team through
the official channels below for professional support.

Visit our official support page Unlock infinite free models

Scan the QR code for one-on-one Scan the QR code to explore Nexprint
assistance. and download free models for easy,
https://www.elegoo.com/pages/ one-click printing.
contact-support https://www.nexprint.com/?got=IN

(We recommend copying the link and

opening it in your browser.)

Note: To ensure optimal performance, each ELEGOO product undergoes rigorous
printing tests before shipping. Minor surface scratches may be visible upon delivery;
this is normal and does not affect functionality.

2. Important Notes

Do not place the printer in a highly vibrating or unstable environment, as
machine vibrations can affect print quality.

Do not touch the nozzle or the heated bed while the printer is in operation,
to avoid burns and personal injury from high temperatures.

After printing, promptly use the residual heat in the nozzle to clean off the
filament residue with a suitable tool. Avoid direct contact with the nozzle to
prevent burns.

We recommend using ELEGOOQO’s slicing software to ensure the proper
functioning of the machine and achieve optimal printing results.

Perform regular maintenance on the printer by cleaning the machine body
with a dry cloth to remove dust and any sticky filament residue. Make sure
the printer is powered off before cleaning.

Regularly inspect and clean the printer’s cooling fans to prevent dust buildup,
ensuring optimal performance and a long service life.
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e Be careful of the machine’s high-speed moving parts to avoid any potential

pinch hazards.

e The Z-axis of the machine uses lead screws for its moving parts.

lubricating oil as needed to ensure smooth movement.

e Children must be supervised by adults when using the machine, to avoid

personal injury.

e In case of an emergency, turn off the power directly.

e Make sure the machine is properly grounded for safe operation.

grounding or failure to ground the machine can increase the risk of electrical

leakage.

e If the machine is not in use for an extended period, turn off the power and

unplug the power cord.

3. Machine Specifications

Printing specifications
Printing technology
Build volume

Printing accuracy

Nozzle diameter

Printing speed

Ambient temperature

Fused Deposition Modeling (FDM)
256 x 256 x 256 mm

£0.1 mm

0.4mm

<500 mm/s

5-40°C

Electrical requirements
Input voltage
Rated power

100-240V AC, 50/60 Hz
1100 W at 220V / 350 W at 110V

Temperature specifications
Max. nozzle temperature
Max. heated bed temperature

350°C
110°C

Software specifications
Slicer software

Input file formats

Output file format
Connectivity

ElegooSlicer (recommended)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-code

USB flash drive, Wi-Fi

Physical specifications
Machine size
Net weight

500 x 480 x 500 mm
15 kg
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5. CANVAS Component Introduction
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7. Tool Kit

Spare Nozzle Wiper ~ USB Flash Drive Scraper Blade

J

Unclogging Pin Allen Key (1.5/ Screwdriver Filament Sample
2.0/2.5/3.0 mm)

7.1. Screws for Different Accessories
PM3x6 (x2) PA3x10 (x2)
Filament hub Scraper blade
PM3x8 (x3)
. HM3x12 (x8)
M CANVAS feeding W Spool holder

module
PM3x50 (x2)
L L ) - CANVAS mounting
bracket
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8. Printer Installation

1. Take the foam, the touchscreen and
the toolbox out of the printer.

r 9

03.

3. Insert the flexible printed circuit
(FPC) into the touchscreen port by
pressing the terminal as pictured. Make
sure the gold contacts face upwards for
correct orientation.

2. Use the 2.5 mm Allen key to remove
the 3 screws marked in blue to unlock
the heated bed.

N }&1 |
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04.

4. Insert the screen into the slot on the
printer and press down to lock it in
place.
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9. CANVAS Installation

1. Attach the CANVAS mounting 2. Mount the CANVAS feeding module
bracket to the machine using 2 onto the bracket using 3 PM3x8
PM3x50 screws. (Remove any silicone screws.

plugs from the top mounting holes
before installation.)

03. 04.
3. Install the filament hub onto its 4. The filament hub installation is now
bracket. Insert the hub’s metal tube complete.

downwards into the printhead’s
pneumatic fitting, then secure it with 2
PM3x6 screws.
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5. Install the spool holder mounts onto the machine’s aluminum profile using 8
HM3x 12 screws. (Make sure each mount sits flush against the stepped surface of

the profile for a secure ﬁt.)

....nﬂlllllﬂ ﬁ I

06.

6. Push each spool holder down into its
mount until it snaps into place. Repeat
this for all four holders.

Note: Make sure each holder is
installed in its designated numbered
position, so that the filament recycling
function works properly.

7. Insert one end of each PTFE tube
into the four pneumatic fittings on the
top of the CANVAS module, then
insert the other end into the four
pneumatic fittings on the top of the
filament hub.
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8. Use the clips to bundle the four 9. Connect the 4-pin cable: insert the

tubes neatly together. angled connector into the CANVAS
port on the back of the machine, and
the straight connector into the 4-pin
port on the right side of the CANVAS
module.

10. The CANVAS installation is now
complete.

10. Filament Loading

((( RFID 1)) [

1. For RFID-enabled spools, hold the tag against the recognition area on the
CANVAS until you hear a confirmation beep.

10
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RFID identified this filament as:

RFID identified this filament as:
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2. On the touchscreen, select the number of the spool holder where the filament
will be installed, then tap Confirm to write the filament information automatically.

3. Mount the filament spool onto its numbered holder and insert the filament into
the matching inlet on the CANVAS. When the filament detection switch senses the
filament, the machine automatically feeds it to the ready position.
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4. Repeat the above steps for all filaments to be loaded.

Note: Push the spool fully into place and seat it against the stop on the holder, to
prevent it from falling off or becoming tangled.

11
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1. For spools without RFID tags, enter
the filament information manually.

2. Enter the material details (brand,
type, color) for each spool on the
screen.

3. Complete the loading for all
non-RFID spools.

Note: Filament with RFID tags can also be registered manually if preferred.

11. First Print

1. Go to @ > Local and select a model
to start a test print.

Tip: Long-press files on the USB flash
drive to import them to local storage.

12
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2. To maintain optimal adhesion,
regularly clean the build plate with
warm water and dish soap. For even
better grip, you can also apply a bed
adhesive.

12. ElegooSlicer

Install the ElegooSlicer software from the included USB flash drive.

3. After the printed model has cooled,
remove the flexible build plate and
gently bend it to release the model.
Note: Do not over-bend the plate, to
avoid permanent deformation.

appropriate installation package for your computer system.

e Update the software if prompted after installation.

e Installation packages: .exe (Windows), x86 64.dmg (Intel Mac), arm64.dmg

(Mac with an M-series chip).

1. After successful installation, follow the setup wizard to configure your printer

and filament settings.

[‘ ) Search device }

Printer Selection

Clear all

0.8mm nozzle

r*f'rhw -

0.8mm nozzle
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2. To slice a multicolor model:

1. Drag and drop a model file into the slicer, or click File in the upper-left
corner to import a model. For your first test, try one of the included
sample files.

2. Click 4 on the left toolbar to add filament.
3. Set the filament type and color for each spool.

4. Select the model, then click Color painting in the upper right (or press
N) to enter paint mode.

5. Click Slice plate and wait for the process to complete.

e °° o o ¢

'
'
N

3. When slicing is complete, click Print in the upper-right corner to send the file
to your printer (make sure the printer is connected; see Section 13), or select
Export G-code file to save it to the USB flash drive for offline printing.

14
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Print
Export G- code file

Dfle B B i “Untitled Ea )

0]

& Prepare € i E Device Project 2 s ate ~  Export G-code file

A Colorscheme < fiigthent | Print
) pri
(51 Printer 4 Filament Model Flushed! To Export G-code file

Elegeo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle 24

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

) Fitament g vemes) (- [+ B %

B - feccoria % Elegoo PLA @
Bl - Elegoo PLA [Z & - Elegoo PLA @
© Process (EEEIpObjects Advanced O [E] %2

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 04 n.. 5] O
Quality Strength Support Multimaterial Others

[E Layer height

Layer height 02

First layer height 02 mm
[{] Seam

Seam position Aligned
£ Precision

Precise wall

 Walls and surfaces

Only one wall on top =
surfaces

Only one wall on first layer

13. LAN (Network) Printing

1. Connect your printer to Wi-Fi in the network settings. Once it is connected,
the assigned IP address is displayed, as shown in the picture.

Network

Wi-Fi
ELEGOO

ELEGOO-21

[#] 10.31.3.53

ELEGOO-36

ELEGC

ELEG(

2. Make sure that your computer and the printer are on the same local network.
In ElegooSlicer, go to the Device tab and click Add Printer in the upper-
right corner. In the list of detected devices, double-click your printer, then
click Connect to complete the pairing.

15
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‘Add Printer x

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

|
IEEEEE

3. Monitor print jobs directly in ElegooSlicer, where you can start, pause or stop
prints as needed.

) Prepare & Preview  [&] Device [E Project

€0 1321663123 X €0 192.166.3.123 00 192.1683.23 €O 102.466.3123 ©0 192.1683.423 €0 182,168.3.123 00 1921683123 €0 102.168.3.23

4. For complete software instructions, refer to the ElegooSlicer User Manual on

the included USB flash drive.

16
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14. Mainboard Connections
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15. Warranty Statement

The warranty does not cover damage caused by self-disassembly, improper use, or
normal wear and tear of the machine housing.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.cz
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Ein Installationsvideo mit allen Schritten finden Sie auf dem
mitgelieferten USB-Stick.
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1. Vielen Dank, dass Sie sich fiir ELEGOOQO
entschieden haben

Bitte priifen Sie nach Erhalt des Produkts, ob das Gerét in einwandfreiem Zustand
ist und ob alle Zubehorteile vorhanden sind. Sollten bei Installation, Betrieb oder
Wartung Probleme auftreten, wenden Sie sich bitte iiber die unten aufgefiihrten
offiziellen Kanéle an das Kundendienstteam von ELEGOO, um professionelle
Unterstiitzung zu erhalten.

Besuchen Sie unsere offizielle Unbegrenzt kostenlose Modelle
Support-Seite

Scannen Sie den QR-Code, um

Scannen Sie den QR-Code fiir Nexprint zu entdecken und kostenlose
personliche Unterstiitzung. Modelle fiir einfaches Drucken mit
https://www.elegoo.com/pages/ einem Klick herunterzuladen.
contact-support https://www.nexprint.com/7got=IN

(Wir empfehlen, den Link zu kopieren und
in Threm Browser zu 6ffnen.)

Hinweis: Um eine optimale Leistung zu gewahrleisten, wird jedes ELEGOO-
Produkt vor dem Versand strengen Drucktests unterzogen. Bei der Lieferung kénnen
leichte Kratzer an der Oberfliache sichtbar sein; dies ist normal und beeintrachtigt
die Funktion nicht.

2. Wichtige Hinweise

e Stellen Sie den Drucker nicht in einer stark vibrierenden oder instabilen
Umgebung auf, da Vibrationen des Gerats die Druckqualitdt beeintréachtigen
koénnen.

e Beriihren Sie die Diise und das Heizbett nicht, wihrend der Drucker in
Betrieb ist, um Verbrennungen und Verletzungen durch hohe Temperaturen
zu vermeiden.

e Nutzen Sie nach dem Drucken umgehend die Restwéirme der Diise, um
Filamentreste mit einem geeigneten Werkzeug zu entfernen. Vermeiden Sie
direkten Kontakt mit der Diise, um Verbrennungen zu verhindern.

e Wir empfehlen die Slicing-Software von ELEGOO, damit das Gerét ordnungs-
gemafs funktioniert und optimale Druckergebnisse erzielt werden.
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e Warten Sie den Drucker regelméfig, indem Sie das Gehéduse mit einem
trockenen Tuch von Staub und klebrigen Filamentresten befreien. Achten Sie
darauf, dass der Drucker vor der Reinigung ausgeschaltet ist.

e Priifen und reinigen Sie die Liifter des Druckers regelméfig, damit sich kein
Staub ansammelt; so bleiben optimale Leistung und eine lange Lebensdauer
erhalten.

e Achten Sie auf die schnell bewegten Teile des Geréts, um Quetschgefahren zu
vermeiden.

e Die beweglichen Teile der Z-Achse werden iiber Gewindespindeln angetrieben.
Tragen Sie bei Bedarf Schmierol auf, damit sie sich leichtgingig bewegen.

e Kinder diirfen das Gerdt nur unter Aufsicht von Erwachsenen benutzen, um
Verletzungen zu vermeiden.

e Schalten Sie im Notfall sofort die Stromversorgung aus.

e Achten Sie fiir einen sicheren Betrieb darauf, dass das Gerdt ordnungsgemaéfs
geerdet ist. Eine unsachgeméifse oder fehlende Erdung kann das Risiko von
Fehlerstromen erhohen.

e Wenn das Gerat langere Zeit nicht benutzt wird, schalten Sie es aus und ziehen
Sie das Netzkabel ab.
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3. Technische Daten

Druckspezifikationen
Drucktechnologie

Bauvolumen
Druckgenauigkeit
Diisendurchmesser
Druckgeschwindigkeit
Umgebungstemperatur

Schmelzschichtung (Fused Deposition
Modeling, FDM)

256 x 256 x 256 mm

40,1 mm

0,4 mm

<500mm/s

5-40°C

Elektrische Anforderungen
FEingangsspannung
Nennleistung

100-240V AC, 50/60 Hz
1100 W bei 220V / 350 W bei 110V

Temperaturspezifikationen
Max. Diisentemperatur
Max. Heizbetttemperatur

350°C
110°C

Software-Spezifikationen
Slicer-Software
Eingabedateiformate
Ausgabedateiformat
Konnektivitat

ElegooSlicer (empfohlen)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-Code

USB-Stick, Wi-Fi

Physikalische Spezifikationen

Geréategrofse
Nettogewicht

500 x 480 x 500 mm
15kg
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5. CANVAS-Komponenten

Filamentauslass uluiadakade N
L RFID-Leser

Filamenteinlass

4-Pin-Anschluss

4-poliges Kabel

Spulenhaltermodul x4 Filament-Hub CANVAS-
(2 links, 2 rechts) Montagehalterung
ELEGCO ==
=
111111171/
Bedienungsanleitung
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7. Werkzeugsatz

&

Ersatz- USB-Stick Schaberklinge
Diisenwischer
Entstopfungsnadel Innensechskant- Schraubendreher Filamentprobe
schliissel (1,5/2,0/
2,5/3,0mm)

7.1. Schrauben fur die einzelnen Zubehorteile
PM3x6 (x2) PA3x10 (x2)
Filament-Hub Schaberklinge
PM3x8 (x3)
HM3x12
W) osvss T o’
Zufithrmodul P

PM3x50 (x2)

W) CANVAS-

Montagehalterung
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8. Installation des Druckers

Scannen Sie den QR-Code, um das
Video-Tutorial anzusehen.

1. Nehmen Sie den Schaumstoff, den 2. Entfernen Sie mit dem
Touchscreen und die Werkzeughox aus 2,5-mm-Innensechskantschliissel die 3
dem Drucker. blau markierten Schrauben, um das

Heizbett zu entriegeln.

i Q| \\\EN'”
S \
‘ﬁ

;

3. Stecken Sie das flexible 4. Setzen Sie den Bildschirm in die
Flachbandkabel (FPC) in den Aufnahme am Drucker ein und driicken
Anschluss des Touchscreens, indem Sie Sie ihn nach unten, bis er einrastet.

wie abgebildet auf die Klemme

driicken. Achten Sie auf die richtige

Ausrichtung: Die goldenen Kontakte

miissen nach oben zeigen.

X
N\
)

03. 04.
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9. Installation des CANVAS

1. Befestigen Sie die 2. Montieren Sie das
CANVAS-Montagehalterung mit 2 CANVAS-Zufiihrmodul mit 3
PM3x50-Schrauben am Gerét. PM3x8-Schrauben auf der Halterung.

(Entfernen Sie vor der Montage
gegebenenfalls die Silikonstopfen aus
den oberen Montagel6chern.)

03. 04.
3. Setzen Sie den Filament-Hub auf 4. Die Installation des Filament-Hubs
seine Halterung. Fiithren Sie das ist damit abgeschlossen.

Metallrohr des Hubs nach unten in die
Pneumatikkupplung des Druckkopfs ein
und befestigen Sie ihn dann mit 2
PM3x6-Schrauben.
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5. Montieren Sie die Spulenhalteraufnahmen mit 8 HM3x12-Schrauben am
Aluminiumprofil des Geréts. (Achten Sie darauf, dass jede Aufnahme biindig an
der abgestuften Flidche des Profils anliegt, damit sie fest sitzt.)

mlll”l""

06.

6. Driicken Sie jeden Spulenhalter nach
unten in seine Aufnahme, bis er
einrastet. Wiederholen Sie dies fiir alle
vier Halter.

Hinweis: Achten Sie darauf, dass jeder
Halter an seiner vorgesehenen
nummerierten Position montiert wird,
damit die Filament-Riickfiihrfunktion
ordnungsgeméfs arbeitet.

10
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7. Stecken Sie ein Ende jedes
PTFE-Schlauchs in die vier
Pneumatikkupplungen oben am
CANVAS-Modul und das andere Ende
in die vier Pneumatikkupplungen oben
am Filament-Hub.
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8. Biindeln Sie die vier Schlduche mit 9. Schlieken Sie das 4-polige Kabel an:

den Clips ordentlich zusammen. Stecken Sie den abgewinkelten Stecker
in den CANVAS-Anschluss auf der
Riickseite des Geréts und den geraden

Stecker in den 4-Pin-Anschluss auf der
rechten Seite des CANVAS-Moduls.

10. Die Installation des CANVAS ist
damit abgeschlossen.

10. Filament laden

1. Halten Sie bei Spulen mit RFID-Tag das Tag an den Erkennungsbereich des
CANVAS, bis ein Bestétigungston ertont.

11
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RFID identified this filament as: i RFID identified this filament as:

ct which slot to apply / slot to apply
ilament to

e e e e 10
Cancel ifirr 1 Cancel -

2. Wahlen Sie auf dem Touchscreen die Nummer des Spulenhalters, auf den das
Filament gesetzt wird, und tippen Sie dann auf Confirm, um die
Filamentinformationen automatisch zu schreiben.

CANVAS

Unload

Edit

3. Setzen Sie die Filamentspule auf ihren nummerierten Halter und fiithren Sie das
Filament in den passenden Einlass am CANVAS ein. Sobald der Filamentsensor
das Filament erkennt, schiebt das Geréit es automatisch bis zur

Bereitschaftsposition vor.

3

i
It

\

|

4. Wiederholen Sie die obigen Schritte fiir alle Filamente, die geladen werden
sollen.

Hinweis: Schieben Sie die Spule vollstdndig auf, bis sie am Anschlag des Halters
anliegt, damit sie nicht herunterfallt und sich das Filament nicht verheddert.

12
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1. Geben Sie bei Spulen ohne
RFID-Tag die Filamentinformationen
manuell ein.

2. Geben Sie auf dem Bildschirm fiir
jede Spule die Materialdaten ein
(Marke, Typ, Farbe).

3. Schliefen Sie das Laden fiir alle
Spulen ohne RFID ab.

Hinweis: Filament mit RFID-Tag kann auf Wunsch ebenfalls manuell erfasst
werden.

11. Erster Druck

1. Gehen Sie zu & > Local und wahlen
Sie ein Modell fiir einen Testdruck aus.

Tipp: Halten Sie Dateien auf dem
USB-Stick lange gedriickt, um sie in
den lokalen Speicher zu importieren.

13
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(:

2. Reinigen Sie die Druckplatte
regelméfig mit warmem Wasser und
Spilmittel, damit die Haftung optimal
bleibt. Fiir noch besseren Halt konnen
Sie zuséatzlich einen Haftvermittler fiir
das Druckbett auftragen.

12. ElegooSlicer

L~

3. Nehmen Sie die flexible Druckplatte
ab, nachdem das gedruckte Modell
abgekiihlt ist, und biegen Sie sie leicht,
um das Modell zu 16sen.

Hinweis: Biegen Sie die Platte nicht
zu stark, um eine dauerhafte
Verformung zu vermeiden.

Installieren Sie die Software ElegooSlicer vom mitgelieferten USB-Stick. Wahlen Sie
das passende Installationspaket fiir Thr Computersystem.

e Aktualisieren Sie die Software nach der Installation, wenn Sie dazu aufgefor-

dert werden.

e Installationspakete: .exe (Windows), x86_ 64.dmg (Intel-Mac), arm64.dmg

(Mac mit Chip der M-Serie).

1. Folgen Sie nach der erfolgreichen Installation dem Einrichtungsassistenten, um
Drucker und Filament einzurichten.

14
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Printer Selection

[ Q@ Search device ]

All Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2 Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 0.4mm nozzle Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle 0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle 0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle 0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle 0.8mm nozzle

e i BT IO SO 3

2. So slicen Sie ein mehrfarbiges Modell:

1.

Ziehen Sie eine Modelldatei per Drag & Drop in den Slicer oder klicken
Sie oben links auf File, um ein Modell zu importieren. Fiir Thren ersten
Test kénnen Sie eine der mitgelieferten Beispieldateien verwenden.

. Klicken Sie in der linken Symbolleiste auf 4, um Filament hinzuzufiigen.

3. Stellen Sie fiir jede Spule Filamenttyp und Farbe ein.
4. Wahlen Sie das Modell aus und klicken Sie dann oben rechts auf Color

painting (oder driicken Sie N), um in den Malmodus zu wechseln.

. Klicken Sie auf Slice plate und warten Sie, bis der Vorgang abgeschlossen

ist.
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Bedienungsanleitung

Layer height

heig

Seam

Precision

Walls and surfaces

Quality

legoo CC

N ==

a)m ¢

3. Klicken Sie nach dem Slicen oben rechts auf Print, um die Datei an Ihren
Drucker zu senden (der Drucker muss verbunden sein, siche Abschnitt 13),
oder wahlen Sie Export G-code file, um sie fiir den Offline-Druck auf dem
USB-Stick zu speichern.

Dfle B (=]

@  © Prepare < Preview

@] Printer
Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

Bed type ~ Textured Build Plate (Side A)

) Fitament Togvelmes) ([ [+

H - eeacoria [} Elegoo PLA

Bl - Elegoo PLA @z &

© Process (EEEICHE:

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4 ...

Elegoo PLA

Quality Strength Support Multimaterial

[E Layer height

Layer height 02
First layer height 02
[£] Seam
Seam position Aligned

£ Precision
Precise wall
7 Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

@
@

Advanced O [E] %2

B a

Others

El Project

Print

Export G- code file

~  Color scheme

Filament Model

Filathen
Flushed! To

— 0

Export G-code file

Print
Export G-code file
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13. Drucken iiber LAN (Netzwerk)

1. Verbinden Sie den Drucker in den Netzwerkeinstellungen mit dem WLAN.

Sobald er verbunden ist, wird die zugewiesene IP-Adresse angezeigt, wie in
der Abbildung zu sehen.

Network

2. Achten Sie darauf, dass sich Computer und Drucker im selben lokalen Netzwerk
befinden. Offnen Sie in ElegooSlicer die Registerkarte Device und klicken Sie
oben rechts auf Add Printer. Doppelklicken Sie in der Liste der gefundenen

Geriéte auf Thren Drucker und klicken Sie dann auf Connect, um die Kopplung
abzuschliefsen.

3. Uberwachen Sie Druckauftriige direkt in ElegooSlicer. Dort kénnen Sie Drucke
nach Bedarf starten, pausieren oder stoppen.

17



Bedienungsanleitung

= Prepare < Preview @ Device E Project

} Connected ©0 1521683123 X OO 152166.3.123 €0 192.1683.123 €0 192.168.3.123 ©0 192.1683.423 00 182,168.3.123 92,168,312 00 1921683123 00 192.168.3.23

ELEGCO

4. Eine vollstandige Anleitung zur Software finden Sie im Handbuch ElegooSlicer
User Manual auf dem mitgelieferten USB-Stick.

18



Bedienungsanleitung

14. Anschliisse der Hauptplatine

Motor Motor Motor
Z-Achse ] Y-Achse ] X-Achse

" 22 " i

My N ey

LIGHT cres o
I,

(=

T [
FANI L & B
BOX-F

CANVAS- R S
Anschluss g [ 7
| ‘ - ] Bett-
7 [ | % 3.
Druckkopf- o . : . ! Nivelliermodul
anschluss (24 V) ormeb™ ] | O s,
(|

|
L] 0: 2 Temperatur

Heizbett

Touchscreen- .
FPC-Anschluss S < T e i L=
“BR: n - Sl Steueranschluss
Y el £ ; 1 Heizbett
Ez ==} . = Liifter
e AL Hauptplatine
o] od L oo
Optischer
Endschalter Z-Achse
AC-Stromausgang AC-Stromeingang USB-Anschluss

L L N
| |
O :¥:I=:=I:
St i |
i !
g 9
=0
o=0 @

15. Garantieerklarung

Die Garantie deckt keine Schéden ab, die durch eigenméchtiges Zerlegen, unsachge-
méfen Gebrauch oder normalen Verschleifs des Gerédtegehduses entstehen.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.eu
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ELEGQO

Centauri 2 Combo
3D tiskarna

UZzZivatelska prirucka
V2.1

Video s postupem instalace krok za krokem najdete na prilozeném
USB flash disku.
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Uzivatelska prirucka

1. Dékujeme, Ze jste si vybrali ELEGOO

Po ptevzeti vyrobku zkontrolujte, zda je zafizeni v poradku a zda je prilozeno veskeré
prislusenstvi. Pokud béhem instalace, provozu nebo udrzby narazite na jakykoli
problém, obratte se na poprodejni tym ELEGOO prostiednictvim nize uvedenych
oficialnich kanala a ziskejte odbornou podporu.

Navstivte nasi oficidlni stranku Neomezené bezplatnych modelia

( 2P
T Naskenujte QR kod, prozkoumejte
Naskenujte QR kod a ziskejte Nexprint a stahujte bezplatné modely
individualni pomoc. pro snadny tisk jednim kliknutim.
https://www.elegoo.com/pages/ https://www.nexprint.com/?got=IN

contact-support

(Doporu¢ujeme odkaz zkopirovat a oteviit

v prohlizedi.)

Poznamka: Aby byl zajistén optimalni vykon, prochazi kazdy vyrobek ELEGOO

pred

odeslanim dikladnymi tiskovymi testy. Pfi dodani mohou byt patrné drobné

povrchové skrabance; je to normalni a nema to vliv na funkénost.

2. Ddlezita upozornéni

Neumistujte tiskarnu do prostiedi se silnymi vibracemi ani na nestabilni misto,
protoze vibrace stroje mohou ovlivnit kvalitu tisku.

Béhem provozu tiskarny se nedotykejte trysky ani vyhtivané podlozky, abyste
se vyhnuli popaleni a zranéni vysokou teplotou.

Po dokonceni tisku ihned vyuzijte zbytkové teplo trysky a vhodnym néastrojem
z ni odstrante zbytky filamentu. Nedotykejte se trysky piimo, abyste se
nepopalili.

Pro spravnou funkci stroje a optimalni vysledky tisku doporu¢ujeme pouzivat
slicovaci software od ELEGOO.

Tiskadrnu pravidelné udrzujte: télo stroje ¢istéte suchym haditkem od prachu
a lepivych zbytki filamentu. Pted ¢isténim se ujistéte, Ze je tiskdrna vypnuta.

Pravidelné kontrolujte a ¢istéte chladici ventildtory tiskarny, aby se v nich
neusazoval prach; zajistite tak optimalni vykon a dlouhou Zivotnost.



Uzivatelska prirucka

e Davejte pozor na rychle se pohybujici ¢asti stroje, abyste predesli riziku
priskfipnuti.

e Pohyblivé ¢asti osy Z jsou pohénény zavitovymi tycemi. Podle potieby je
namazte mazacim olejem, aby se pohybovaly hladce.

e Déti sméji stroj pouzivat pouze pod dohledem dospélych, aby nedoslo ke
zranéni.

e V pripadé nouze okamzité vypnéte napajeni.

e Pro bezpeény provoz se ujistéte, ze je stroj radné uzemnén. Nespravné nebo
chybéjici uzemnéni muze zvysit riziko tniku elektrického proudu.

e Pokud stroj delsi dobu nepouzivate, vypnéte napajeni a odpojte napéajeci
kabel.

3. Technické specifikace

Parametry tisku

Technologie tisku Tavné nanaseni (Fused Deposition Modeling,
FDM)

Tiskovy prostor 256 x 256 x 256 mm

Ptesnost tisku +0,1 mm

Pramér trysky 0,4 mm

Rychlost tisku <500 mm/s

Okolni teplota 5-40°C

Elektrické pozadavky

Vstupni napé&ti 100240V AC, 50/60 Hz

Jmenovity prikon 1100 W pii 220V / 350 W pii 110V

Teplotni parametry
Max. teplota trysky 350°C
Max. teplota vyhiivané podlozky 110°C

Software

Slicovaci software ElegooSlicer (doporuceno)
Vstupni formaty souboru STL, OBJ, 3MF, STEP
Vystupni formét souboru G-code

Pripojeni USB flash disk, Wi-Fi
Fyzické parametry

Rozmeéry stroje 500 x 480 x 500 mm
Hmotnost netto 15 kg




Uzivatelska prirucka

4. Popis c¢asti tiskarny

Tiskova hlava
'\ _______________
42 podlo Dotykovy displej
]
'
\

------------- T

b3

T

s

4pinovy port

%%%@Wﬁﬁm
Tt
Tissdaadas

L

Napajeci konektor
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5. Popis casti CANVAS

Ctecka RFID

4pinovy port

Dotykovy displej 4pinovy kabel

Modul drzéku civky x4 (2 Rozbocovaé filamentu Montéazni drzak CANVAS
levé, 2 pravé)

ELEGCO =

B

i

Uzivatelska pfirucka
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7. Sada nastroju

Néhradni stérka USB flash disk Skrabka
trysky
Jehla na proc¢isténi  Imbusovy kli¢ (1,5/ Sroubovak Vzorek filamentu
trysky 2,0/2,5/3, Omm)

7.1. Srouby pro jednotlivé prislusenstvi
PM3x6 (x2) PA3x10 (x2)
Rozbocova¢ filamentu Skrabka
PM3x8 (x3) HM3x12 (x8)
Podéavaci modul Drsak civk
CANVAS Y
PM3x50 (x2)

W) Vioweaoms drzik
CANVAS
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8. Instalace tiskarny

1. Vyjméte z tiskdrny pénovou vypln, 2. Imbusovym klicem 2,5 mm
dotykovy displej a krabicku s naradim. vysroubujte 3 modie oznacené Srouby,
abyste odjistili vyhiivanou podlozku.

\\\NH } E

03. 04.
3. Zasuite flexibilni plochy kabel 4. Vlozte displej do drazky na tiskarné
(FPC) do konektoru dotykového a zatlacte jej doli, aby zacvakl na
displeje a zatlacte na koncovku podle misto.

obrazku. Dbejte na spravnou orientaci:
zlaté kontakty musi smérovat nahoru.
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9. Instalace CANVAS

1. Pripevnéte montazni drzak 2. Pripevnéte podavaci modul
CANVAS ke stroji pomoci 2 sroubu CANVAS na drzék pomoci 3 sroubi
PM3x50. (Pfed montazi vyjméte PM3x8.

z hornich montaznich otvortu pripadné
silikonové zaslepky.)

03. 04.
3. Nasadte rozbocovac filamentu na 4. Instalace rozbocovace filamentu je
jeho drzak. Kovovou trubicku hotova.

rozbocovace zasuite smérem dold do
pneumatické spojky tiskové hlavy

a poté rozbocovac zajistéte 2 Srouby
PM3x6.
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5. Pomoci 8 sroubu HM3x12 pfipevnéte tchyty drzakt civek na hlinikovy profil
stroje. (Dbejte na to, aby kazdy tuchyt dosedal rovné na stupnovitou plochu profilu

a pevné drzel.)

Il

..‘.mlll’””'"
06. w

6. Zatlacte kazdy drzék civky doli do
jeho uchytu, az zacvakne na misto.
Totéz zopakujte u vSech ¢tyr drzaki.
Poznamka: Kazdy drzak nainstalujte
na jeho urcenou ocislovanou pozici, aby
funkce recyklace filamentu fungovala
spravneé.

7. Zasunte jeden konec kazdé PTFE
trubicky do ¢tyT pneumatickych spojek
na horni strané modulu CANVAS

a druhy konec do ¢tyf pneumatickych
spojek na horni strané rozbocovace
filamentu.
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leE™ (| |
8. Pomoci spon tihledné svazte vsechny 9. Pripojte 4pinovy kabel: zalomeny
¢tyti trubicky dohromady. konektor zasuite do portu CANVAS na

zadni strané stroje a rovny konektor do

4pinového portu na pravé strané
modulu CANVAS.

10. Instalace CANVAS je hotova.

10. Zavadéni filamentu

1. U civek s RFID pfilozte stitek k oblasti rozpoznavani na CANVAS, dokud
neuslysite potvrzovaci pipnuti.

10
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RFID identified this filament as: i RFID identified this filament as:

ct which slot to apply / lect which slot to apply
filament to h nt filamentto

Cancel ifirr 1 Cancel

2. Na dotykovém displeji vyberte ¢islo drzéku civky, na ktery budete filament
nasazovat, a klepnutim na Confirm informace o filamentu automaticky zapiSete.

CANVAS

Load

Unload

Edit

3. Nasad'te civku s filamentem na jeji o¢islovany drzak a zasufite filament do
odpovidajiciho vstupu na CANVAS. Jakmile spina¢ detekce filamentu filament
zaznamena, stroj jej automaticky poda do pohotovostni polohy.

el

4. Opakujte vyse uvedené kroky pro vSechny filamenty, které chcete zavést.

Poznamka: Nasuiite civku uplné az k dorazu na drzaku, aby nespadla a filament
se nezamotal.

11



Uzivatelska prirucka

1. U civek bez stitku RFID zadejte
informace o filamentu ruc¢né.

2. Na displeji zadejte pro kazdou civku
tdaje o materidlu (znacku, typ, barvu).

3. Dokoncete zavedeni vSech civek bez
RFID.

Poznamka: Filament se stitkem RFID lze v ptipadé potieby zaregistrovat takeé
rucné.

11. Prvni tisk

1. Prejdéte na & > Local a vyberte
model pro zkusebni tisk.

Tip: Dlouhym stisknutim souborti na
USB flash disku je naimportujete do
mistniho ulozisteé.

12
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- I I —
2 =)

2. Pro zachovani optimalni pfilnavosti 3. Po vychladnuti vytisténého modelu
pravidelné cistéte tiskovou podlozku sejméte flexibilni tiskovou podlozku
teplou vodou a prostfedkem na myti a jemneé ji ohnéte, aby se model uvolnil.
nadobi. Pro jesté lepsi prilnavost Poznamka: Podlozku prilis

muzete nanést také lepidlo na podlozku.  neohybejte, aby se trvale

nedeformovala.

12. ElegooSlicer

Nainstalujte software ElegooSlicer z pfilozeného USB flash disku. Vyberte instala¢ni
balicek odpovidajici systému vaseho pocitace.

e Pokud vas software po instalaci vyzve k aktualizaci, aktualizujte jej.

e Instala¢ni balicky: .exe (Windows), x86_64.dmg (Mac s procesorem Intel),
arm64.dmg (Mac s ¢ipem fady M).

1. Po tispésné instalaci nastavte tiskdrnu a filament podle pruvodce nastavenim.

Printer Selection

[ Search device ]

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2 Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 0.4mm nozzle Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle 0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle 0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle 0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle 0.8mm nozzle

Snta i B SO SO ]

13
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2. Slicovani vicebarevného modelu:

1. Pfetahndte soubor modelu do sliceru, nebo kliknéte vlevo nahoie na File
a model naimportujte. Pro prvni test mizete pouzit néktery z prilozenych
ukazkovych souborii.

2. Kliknéte na 4+ na levém panelu nastroju a pridejte filament.
3. Nastavte typ a barvu filamentu pro kazdou civku.

4. Vyberte model a kliknéte vpravo nahofe na Color painting (nebo
stisknéte N), ¢imz prejdete do rezimu malovani.

5. Kliknéte na Slice plate a pockejte, aZ se proces dokonéi.

O ¢

'
'
N

3. Po dokonceni slicovani kliknéte v pravém hornim rohu na Print a odeslete
soubor do tiskarny (tiskdrna musi byt pfipojena, viz kapitola 13), nebo zvolte
Export G-code file a ulozte soubor na USB flash disk pro tisk offline.

14
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Print

Export G- code file

D File

=l (=]

“Untitied = 0
0]

© Prepare < Preview [ Device Project - Export G-code file

2 Colorscheme < Fiigthent | PrNt
e
@] Printer , Filament Model Flushed! To Export G-code file

Elegeo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle 24

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

) Fitament g vemes) (- [+ B %

H - eeacoria [} Elegoo PLA @
Bl - Elegoo PLA [Z & - Elegoo PLA @
© Process (EEEIpObjects Advanced O [E] %2

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 04 n.. 5] O

Quality Strength Support Multimaterial Others

ayer height

Layer height 02

First layer height 02 mm
[{] Seam

Seam position Aligned
£ Precision

Precise wall

 Walls and surfaces

Only one wall on top =
surfaces

Only one wall on first layer

13. Tisk pres LAN (sit)

1. V nastaveni sité pripojte tiskarnu k Wi-Fi. Po pfipojeni se zobrazi pridélena
IP adresa, jak je vidét na obrazku.

Network

Wi-Fi

ELEGOO
ELEGOO
ELEGOO-21

[#] 10.31.3.53

ELEGOO-36

2. Ujistéte se, ze pocitac¢ a tiskarna jsou ve stejné mistni siti. V ElegooSliceru
prejdéte na kartu Device a kliknéte vpravo nahote na Add Printer. V seznamu
nalezenych zafizeni dvakrat kliknéte na svou tiskdrnu a poté kliknutim na
Connect dokoncete parovani.

15
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‘Add Printer x

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

|
IEEEEE

3. Tiskové tlohy sledujte piimo v ElegooSliceru, kde muzete tisk podle potieby
spustit, pozastavit nebo zastavit.

) Prepare & Preview  [&] Device [E Project

€0 1321663123 X €0 192.166.3.123 00 192.1683.23 €O 102.466.3123 ©0 192.1683.423 €0 182,168.3.123 00 1921683123 €0 102.168.3.23

4. Uplny néavod k softwaru najdete v pifrucce ElegooSlicer User Manual na
prilozeném USB flash disku.

16
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14. Zapojeni zakladni desky

Motor Motor Motor \ETETTT
osy Z osy Y osy X 24V
LC) === D,”,Eﬁ, B O
s o
K T 1 1
'*E FANI L& A BE D -PURi]

Port CANVAS ,—E = . Py
: 5 = f el T, Modul vyrovnani
Ko;ektorzt;s\l;ove o _ : EL s podlozky
e L e ) |

Teplota vyhrivané

FPC konektor ;gﬁ; = podlozky
displej ey =
spele e Ridici konektor
f'gg%gm i 2 . i vyhrivané podlozky
ED — ' = N Ventilator
" zakladni desky
o [
Vystup napajeni AC Vstup napajeni AC
L L N[+ N L
e
O —m————
el Bl eleln—mem
o O Y Y o e O O = vyhrivané podlozky
g A —| 0
O D qﬂ; 1 ©

15. Zaruc¢ni prohlaseni

Zaruka se nevztahuje na poskozeni zpiisobena svépomocnou demontézi, nespravnym
pouzivanim ani béZnym opotiebenim krytu stroje.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.cz
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Centauri 2 Combo
3D tlaciaren

Pouzivatel'ska prirucka
V2.1

Video s postupom instalacie krok za krokom néajdete na
priloZzenom USB kludi.
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1. Dakujeme, Ze ste si vybrali ELEGOO

Po prevzati vyrobku skontrolujte, ¢i je zariadenie v poriadku a ¢i je prilozené vsetko
prisluSenstvo. Ak pocas inStalacie, prevadzky alebo udrzby narazite na akykolvek
problém, obratte sa na popredajny tim ELEGOO prostrednictvom nizsie uvedenych
oficialnych kanélov a ziskajte odbornu podporu.

Navstivte nasu oficidlnu stranku Neobmedzene bezplatnych

podpory modelov

. :.l. eSS & 88 88 8 L1 L] LL L) l.-.ll .l-..;§
Naskenujte QR kod a ziskajte Naskenujte QR kod, preskimajte
individualnu pomoc. Nexprint a stahujte bezplatné modely
https://www.elegoo.com/pages/ na jednoduchu tlac¢ jednym kliknutim.
contact-support https://www.nexprint.com/?got=IN

(Odporac¢ame odkaz skopirovat a otvorit

v prehliadadi.)

Poznamka: Na zaistenie optimélneho vykonu prechadza kazdy vyrobok ELEGOO

pred

odoslanim dokladnymi tla¢ovymi testami. Pri dodani mozu byt viditelné

drobné povrchové Skrabance; je to normalne a nema to vplyv na funkénost.

2. Dolezité upozornenia

Neumiestiujte tlac¢iaren do prostredia so silnymi vibraciami ani na nestabilné
miesto, pretoze vibrécie stroja moézu ovplyvnit kvalitu tlace.

Pocas prevadzky tlaciarne sa nedotykajte trysky ani vyhrievanej podlozky, aby
ste sa vyhli popaleniu a zraneniu vysokou teplotou.

Po dokonéeni tlace ihned vyuzite zvyskové teplo trysky a vhodnym néastrojom
z nej odstrante zvysky filamentu. Nedotykajte sa trysky priamo, aby ste sa
nepopalili.

Na spravnu funkciu stroja a optiméalne vysledky tlace odporuc¢ame pouzivat

slicovaci softvér od ELEGOO.

Tlaciaren pravidelne udrziavajte: telo stroja c¢istite suchou handrickou od
prachu a lepkavych zvyskov filamentu. Pred ¢istenim sa uistite, Ze je tlaciaren
vypnuta.

Pravidelne kontrolujte a ¢istite chladiace ventilatory tlaciarne, aby sa v nich
neusadzal prach; zaistite tak optimélny vykon a dlha Zivotnost.
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e Davajte pozor na rychlo sa pohybujice casti stroja, aby ste predisli riziku

privretia.

e Pohyblivé c¢asti osi Z st pohanané zavitovymi tyCami. Podla potreby ich
namazte mazacim olejom, aby sa pohybovali hladko.

e Deti smi stroj pouzivat iba pod dohladom dospelych, aby nedoglo k zraneniu.

e V pripade niidze okamzite vypnite napajanie.

e Na bezpecni prevadzku sa uistite, Ze je stroj riadne uzemneny. Nespravne
alebo chybajice uzemnenie moze zvysit riziko tniku elektrického pridu.

e Ak stroj dlhsi ¢as nepouzivate, vypnite napajanie a odpojte napajaci kabel.

3. Technické Specifikacie

Parametre tlace
Technologia tlace

Tlacovy priestor
Presnost tlace
Priemer trysky
Rychlost tlace
Teplota okolia

Tavné nanasanie (Fused Deposition
Modeling, FDM)

256 x 256 x 256 mm

40,1 mm

0,4 mm

<500mm/s

5-40°C

Elektrické poziadavky
Vstupné napétie
Menovity prikon

100-240V AC, 50/60 Hz
1100 W pri 220V / 350 W pri 110V

Teplotné parametre
Max. teplota trysky
Max. teplota vyhrievanej podlozky

350°C
110°C

Softvér

Slicovaci softvér

Vstupné formaty siborov
Vystupny format suboru
Pripojenie

ElegooSlicer (odporucany)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-code

USB kl'a¢, Wi-Fi

Fyzické parametre
Rozmery stroja
Hmotnost netto

500 x 480 x 500 mm
15kg
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4. Popis casti tlaciarne

Tlacova hlava
'\ _______________
4 podlo Dotykovy displej
]
'
\

------------- T

b3

T

s

4-pinovy port

%%%@Wﬁﬁm
Tt
Tissdaadas

L

Napajaci konektor
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5. Popis casti CANVAS

Dotykovy displej

Modul drziaka cievky x4 Rozbocovaé filamentu
(2 Tavé, 2 praveé)

ELEGCO =

B

i

Pouzivatel'ska prirucka

Citacka RFID

4-pinovy port

4-pinovy kabel

Montazny drziak
CANVAS
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7. Saprava nastrojov

4

Néhradné stierka USB kIa¢ Skrabka
trysky
Ihla na precistenie Imbusovy kla¢ Skrutkovaé Vzorka filamentu
trysky (1,5/2,0/2,5/
3,0 mm)

7.1. Skrutky pre jednotlivé prislusenstvo
PM3x6 (x2) PA3x10 (x2)
Rozbodova¢ filamentu Skrabka
PM3x8 (x3) HM3x12 (x8)
Podévaci modul Driak cievk
CANVAS Y
PM3x50 (x2)

WL ) Momtazmy drziak
CANVAS
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8. Instalacia tlac¢iarne

1. Vyberte z tlaciarne penovia vypli, 2. Imbusovym klti¢om 2,5 mm
dotykovy displej a katulku s naradim. vyskrutkujte 3 modro oznacené skrutky;,
aby ste odistili vyhrievani podlozku.

\\\NH } E

03. 04.
3. Zasuite flexibilny plochy kabel 4. Vlozte displej do drazky na tlac¢iarni
(FPC) do konektora dotykového a zatlacte ho nadol, aby zacvakol na
displeja a zatla¢te na koncovku podla miesto.

obrazka. Dbajte na spravnu orientéciu:
zlaté kontakty musia smerovat nahor.
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9. Instalacia CANVAS

1. Pripevnite montazny drziak 2. Pripevnite podavaci modul CANVAS
CANVAS k stroju pomocou 2 skrutiek na drziak pomocou 3 skrutiek PM3x8.
PM3x50. (Pred montézou vyberte

z hornych montaznych otvorov

pripadné silikbnové zatky.)

03. 04.

3. Nasadte rozbocovac filamentu na 4. Instalacia rozbocovaca filamentu je
jeho drziak. Kovovi rirku rozbocovaca — hotova.

zasunte smerom nadol do pneumaticke;j

spojky tlacovej hlavy a potom

rozbocovac zaistite 2 skrutkami

PM3x6.
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5. Pomocou 8 skrutiek HM3x 12 pripevnite tichyty drziakov cievok na hlintkovy
profil stroja. (Dbajte na to, aby kazdy tchyt dosadal rovno na stupiioviti plochu

profilu a pevne drial.)

mlll”l""

06.

6. Zatlacte kazdy drziak cievky nadol
do jeho tchytu, az zacvakne na miesto.
To isté zopakujte pri vsetkych styroch
drziakoch.

Poznamka: Kazdy drziak nainstalujte
na jeho urceni oc¢islovanu poziciu, aby
funkcia recyklacie filamentu fungovala
spravne.

il

(4

=
=TT
b 2

i

7. Zasuite jeden koniec kazdej PTFE
rarky do Styroch pneumatickych spojok
na hornej strane modulu CANVAS

a druhy koniec do styroch
pneumatickych spojok na hornej strane
rozbocovaca filamentu.
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8. Pomocou spon thladne zviazte
vSetky Styri rarky dohromady.

10. Instalacia CANVAS je hotova.

10. Zavadzanie filamentu

‘ P,

9. Pripojte 4-pinovy kabel: zalomeny
konektor zasunite do portu CANVAS na
zadnej strane stroja a rovny konektor
do 4-pinového portu na pravej strane
modulu CANVAS.

1. Pri cievkach s RFID prilozte Stitok k oblasti rozpoznavania na CANVAS, kym

nezaznie potvrdzovacie pipnutie.

10
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RFID identified this filament as: i RFID identified this filament as:

ct which slot to apply / lect which slot to apply
filament to h nt filamentto

Cancel ifirr 1 Cancel

2. Na dotykovom displeji vyberte ¢islo drziaka cievky, na ktory budete filament
nasadzovat, a tuknutim na Confirm informaécie o filamente automaticky zapiSete.

CANVAS

Load

Unload

Edit

3. Nasad'te cievku s filamentom na jej ocislovany drziak a zasunte filament do
zodpovedajuceho vstupu na CANVAS. Hned ako spinac¢ detekcie filamentu
filament zaznamené, stroj ho automaticky poda do pohotovostnej polohy.

el

4. Zopakujte vyssie uvedené kroky pre vsetky filamenty, ktoré chcete zaviest.

Poznamka: Nasuiite cievku tplne az k dorazu na drziaku, aby nespadla a filament
sa nezamotal.

11
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Brand  ELEGOO

Name

1. Pri cievkach bez stitku RFID

zadajte informacie o filamente rucne.
2. Na displeji zadajte pre kazdua cievku
tdaje o materiali (znacku, typ, farbu).

3. Dokoncite zavedenie vsetkych cievok
bez RFID.

Poznamka: Filament so stitkom RFID mozno v pripade potreby zaregistrovat aj
rucne.

11. Prva tlac

1. Prejdite na & > Local a vyberte
model na skusobnu tlac.

Tip: Dlhym stla¢enim siborov na USB
kIa¢i ich naimportujete do miestneho
uloziska.

12
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2. Na zachovanie optimalnej prilnavosti
pravidelne cistite tlacovi podlozku
teplou vodou a prostriedkom na
umyvanie riadu. Na eSte lepsiu
prilnavost mozete naniest aj lepidlo na
podlozku.

12. ElegooSlicer

Nainstalujte softvér ElegooSlicer z prilozeného USB kI

zodpovedajuci systému vasho pocitaca.

3. Po vychladnuti vytlaceného modelu
zlozte flexibilna tlac¢ovi podlozku

a jemne ju ohnite, aby sa model uvolnil.
Poznamka: Podlozku prilis
neohybajte, aby sa natrvalo
nezdeformovala.

> 2 v

uca. Vyberte instalacny balik

e Ak vas softvér po inStalacii vyzve na aktualizaciu, aktualizujte ho.

e Instala¢né baliky: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac s procesorom Intel),
arm64.dmg (Mac s ¢ipom série M).

1. Po uspesnej inStalacii nastavte tlaciaren a filament podla sprievodcu nastave-

nim.

[ Q Search device ]

Printer Selection

Elegoo Centauri

Carbon 2
0.4mm nozzle
0.2mm nozzle
0.6mm nozzle

Elegoo Centauri 2
0.4mm nozzle
0.2mm nozzle
0.6mm nozzle
0.8mm nozzle
0.8mm nozzle

l"ﬁfm |

Elegoo Centauri
Carbon

Elegoo Centauri
0.4mm nozzle

0.2mm nozzle
0.6mm nozzle

0.8mm nozzle
0.8mm nozzle

0.4mm nozzle
0.2mm nozzle
0.6mm nozzle

13



Pouzivatel'ska prirucka

2. Slicovanie viacfarebného modelu:

1. Presuiite stubor modelu do slicera alebo kliknite vlavo hore na File
a model naimportujte. Na prvy test mozete pouzit niektory z priloZzenych
ukazkovych siborov.

2. Kliknite na + na l'avom paneli nastrojov a pridajte filament.
3. Nastavte typ a farbu filamentu pre kazdua cievku.

4. Vyberte model a kliknite vpravo hore na Color painting (alebo stlacte
N), ¢im prejdete do rezimu malovania.

5. Kliknite na Slice plate a pockajte, kym sa proces dokondi.

O ¢

'
'
N

3. Po dokonceni slicovania kliknite v pravom hornom rohu na Print a odoglite
stubor do tlaciarne (tla¢iaren musi byt pripojena, pozri kapitolu 13), alebo
zvolte Export G-code file a uloZte subor na USB kl'u¢ na tla¢ offline.

14
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Print

Export G- code file

D File

=l (=]

“Untitied = 0
0]

© Prepare < Preview [ Device Project - Export G-code file

2 Colorscheme < Fiigthent | PrNt
e
@] Printer , Filament Model Flushed! To Export G-code file

Elegeo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle 24

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

) Fitament g vemes) (- [+ B %

H - eeacoria [} Elegoo PLA @
Bl - Elegoo PLA [Z & - Elegoo PLA @
© Process (EEEIpObjects Advanced O [E] %2

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 04 n.. 5] O

Quality Strength Support Multimaterial Others

ayer height

Layer height 02

First layer height 02 mm
[{] Seam

Seam position Aligned
£ Precision

Precise wall

 Walls and surfaces

Only one wall on top =
surfaces

Only one wall on first layer

13. Tla¢ cez LAN (siet)

1. V nastaveniach siete pripojte tlaciaren k Wi-Fi. Po pripojeni sa zobrazi
pridelena IP adresa, ako vidno na obrazku.

Network

Wi-Fi

ELEGOO
ELEGOO
ELEGOO-21

[#] 10.31.3.53

ELEGOO-36

2. Uistite sa, ze pocita¢ a tlaciaren su v tej istej miestnej sieti. V ElegooSliceri
prejdite na kartu Device a kliknite vpravo hore na Add Printer. V zozname
najdenych zariadeni dvakrat kliknite na svoju tlaciaren a potom kliknutim na
Connect dokoncite parovanie.

15
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‘Add Printer x

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

|
IEEEEE

3. Tlacové ulohy sledujte priamo v ElegooSliceri, kde moézete tla¢ podla potreby
spustit, pozastavit alebo zastavit.

) Prepare & Preview  [&] Device [E Project

€0 1321663123 X €0 192.166.3.123 00 192.1683.23 €O 102.466.3123 ©0 192.1683.423 €0 182,168.3.123 00 1921683123 €0 102.168.3.23

4. Uplny navod k softvéru najdete v prirucke ElegooSlicer User Manual na
priloZenom USB kléi.

16



Pouzivatel'ska prirucka

14. Zapojenie zakladnej dosky

Motor Motor Motor Napajanie

[ 4 osi Y osi X 24V

LC) === Dﬂfﬁl B O
9 [e]

b i ey (]

'*E FANI L& B A LB -PHR:]

Port CANVAS ,—E = . R
I A= ¢ 2 sl T, . Modul vyrovnania
Kolr:lektor 2tLa{:/ovej o — : : ) podlozky
avy (20v)  ERSEC ] () |
]

Teplota vyhrievanej

FPC konektor s s . ik podlozky
Sileis :“EE:A' . ; Riadiaci konektor
fQEEL il vyhrievanej podlozky
B oo : Ventilator
" zakladnej dosky
o]

Vystup napajania AC Vstup napajania AC

L L N[+ N L
e
O F———r———
%@% %B@BGB} i Riadiaci signal
e H o Hd HH vyhrievanej podlozky
1] IO
/ \l

-

00

o L3

o

15. Vyhlasenie o zaruke

Zaruka sa nevztahuje na poskodenia spdsobené svojpomocnou demontézou, nesprav-
nym pouzivanim ani beznym opotrebovanim krytu stroja.

Distribttor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.sk

17



ELEGQO

Centauri 2 Combo
Drukarka 3D

Instrukcja obstugi
V2.1

Film z instrukcja instalacji krok po kroku znajdziesz na
dotaczonej pamieci USB.



Instrukcja obstugi

Spis tresci

10

11

12

13

14

15

Dziekujemy za wybéor ELEGOO
Wazne uwagi

Specyfikacja urzadzenia
Elementy drukarki

Elementy modulu CANVAS
Akcesoria w zestawie

Zestaw narzedzi

Instalacja drukarki

Instalacja modutu CANVAS
Ladowanie filamentu
Pierwszy wydruk
ElegooSlicer

Drukowanie przez LAN (siec¢)
Zlacza plyty glownej

Oswiadczenie gwarancyjne

10

12

13

15

17

17
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1.

Dziekujemy za wybér ELEGOO

Po otrzymaniu produktu sprawdz, czy urzadzenie jest w dobrym stanie i czy
dotaczono wszystkie akcesoria. Jesli podczas instalacji, uzytkowania lub konserwacji

wyst

apia jakiekolwiek problemy, skontaktuj sie z zespotem obstugi posprzedazowej

ELEGOO za posrednictwem ponizszych oficjalnych kanatéw, aby uzyskaé profesjo-
nalne wsparcie.
Odwiedz nasza oficjalng strone Nieograniczona liczba darmowych
wsparcia modeli

Zeskanuj kod QR, aby uzyskac Zeskanuj kod QR, aby odkry¢ Nexprint

indywidualng pomoc. i pobiera¢ darmowe modele do tatwego
https://www.elegoo.com/pages/ drukowania jednym kliknigciem.

contact-support https://www.nexprint.com/?got=IN

(Zalecamy skopiowanie linku i otwarcie go

w przegladarce.)

Uwaga: Aby zapewni¢ optymalne dzialanie, kazdy produkt ELEGOO przechodzi
przed wysylka rygorystyczne testy drukowania. Przy dostawie moga by¢ widoczne

drob

2.

ne rysy na powierzchni; jest to normalne i nie wpltywa na dziatanie urzadzenia.

Wazne uwagi

Nie ustawiaj drukarki w miejscu narazonym na silne drgania ani na
niestabilnym podtozu, poniewaz drgania urzadzenia moga pogorszy¢ jakosé
wydruku.

Nie dotykaj dyszy ani podgrzewanego stotu podczas pracy drukarki, aby
uniknaé¢ poparzeni i obrazeri spowodowanych wysoka temperatura.

Po zakonczeniu drukowania od razu wykorzystaj ciepto resztkowe dyszy i usun
z niej pozostatosci filamentu odpowiednim narzedziem. Unikaj bezposredniego
kontaktu z dysza, aby sie nie poparzy¢.

Zalecamy korzystanie z oprogramowania do ciecia (slicera) firmy ELEGOO,
aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia i optymalne wyniki drukowania.

Regularnie konserwuj drukarke, czyszczac korpus urzadzenia sucha $ciereczka
z kurzu i lepkich pozostatosci filamentu. Przed czyszczeniem upewnij sie, ze
drukarka jest wytaczona.
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Regularnie sprawdzaj i czys¢ wentylatory chlodzace drukarki, aby nie
gromadzil si¢ w nich kurz; zapewni to optymalne dziatanie i dtuga zZywotnos¢.
Uwazaj na szybko poruszajace sie czesci urzadzenia, aby uniknaé¢ ryzyka
przytrzasniecia.

Ruchome czesci osi Z sa napedzane srubami pociagowymi. W razie potrzeby
nasmaruj je olejem, aby poruszaty sie ptynnie.

Dzieci moga korzystaé¢ z urzadzenia wytacznie pod nadzorem dorostych, aby
uniknaé¢ obrazen.

W sytuacji awaryjnej natychmiast odtacz zasilanie.

Aby zapewni¢ bezpieczng prace, upewnij sie, ze urzadzenie jest prawidtowo
uziemione. Nieprawidlowe uziemienie lub jego brak moze zwiekszy¢ ryzyko
uplywu pradu.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dluzszy czas, wylacz zasilanie
i odlacz przewod zasilajacy.

3. Specyfikacja urzadzenia

Parametry drukowania
Technologia druku

Przestrzen robocza
Doktadnosé druku
Srednica dyszy
Predkos¢ druku
Temperatura otoczenia

Osadzanie topionego materiatu (Fused
Deposition Modeling, FDM)

256 x 256 x 256 mm

40,1 mm

0,4mm

<500 mm/s

5-40°C

Wymagania elektryczne
Napiecie wejéciowe
Moc znamionowa

100240V AC, 50/60 Hz
1100 W przy 220V / 350 W przy 110V

Parametry temperaturowe
Maks. temperatura dyszy
Maks. temperatura
podgrzewanego stotu

350°C
110°C

Oprogramowanie

Slicer

Wejsciowe formaty plikow
Wyjsciowy format pliku
Lacznosé

ElegooSlicer (zalecany)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-code

Pamie¢ USB, Wi-Fi

Parametry fizyczne
Wymiary urzadzenia
Masa netto

500 x 480 x 500 mm
15kg
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4. Elementy drukarki

Gtowica drukujaca

Ekran dotykowy

Podgrzewany stoét

Port USB ikl  EEeco

b3

T

s

Port 4-pinowy

%W&dm
TRETn——
TR

L

Gniazdo zasilania
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5. Elementy modulu CANVAS

Czytnik RFID

gl

Wiot filamentu ()
"
]

Port 4-pinowy

Kabel 4-pinowy

Modutl uchwytu szpuli x4 Rozdzielacz filamentu Wspornik montazowy
(2 lewe, 2 prawe) CANVAS
ELEGCO ==
=
i

Instrukcja obstugi
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7. Zestaw narzedzi

4

Zapasowa Pamie¢ USB Skrobak
wycieraczka dyszy

Y

Igta do udrazniania Klucz imbusowy Srubokret Probka filamentu
dyszy (1,5/2,0/2,5/
3,0 mm)

7.1. Sruby do poszczegélnych akcesoriow
PM3x6 (x2) PA3x10 (x2)
Rozdzielacz filamentu Skrobak
odut podajacy I 1
CANVAS Uchwyt szpuli
PM3x50 (x2)

WL ) Wspornik montazowy
CANVAS
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8. Instalacja drukarki

Zeskanuj kod QR, aby obejrzeé¢ film
instruktazowy.

1. Wyjmij z drukarki pianke, ekran 2. Kluczem imbusowym 2,5 mm wykreé

dotykowy i skrzynke z narzedziami. 3 sruby oznaczone na niebiesko, aby
odblokowaé¢ podgrzewany stot.

i 9 \\a |
2 N e E
1=

oy
(=]
|
03. 04.
3. W16z elastyczny przewod plaski 4. W16z ekran w gniazdo na drukarce
(FPC) do zlacza ekranu dotykowego, i doci$nij go w dol, az zatrzasnie sie na

dociskajac zacisk w spos6b pokazany na  miejscu.
rysunku. Zwr6¢ uwage na prawidlowa

orientacje: ztote styki musza by¢

skierowane do gory.
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9. Instalacja modutu CANVAS

1. Przymocuj wspornik montazowy 2. Zamontuj modut podajacy CANVAS
CANVAS do urzadzenia za pomoca 2 na wsporniku za pomoca 3 srub
srub PM3x50. (Przed montazem PM3x8.

wyjmij z goérnych otworéw
montazowych silikonowe zaslepki, jesli
sa zalozone).

03. 04.
3. Zaloz rozdzielacz filamentu na jego 4. Instalacja rozdzielacza filamentu jest
uchwyt. Wsun metalowa rurke zakonczona.

rozdzielacza w dot do ztaczki
pneumatycznej glowicy drukujacej,
a nastepnie przykre¢ go 2 §rubami
PM3x6.
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5. Za pomoca 8 srub HM3x12 przymocuj mocowania uchwytow szpul do
aluminiowego profilu urzadzenia. (Upewnij sie, ze kazde mocowanie przylega
ptasko do schodkowej powierzchni profilu, aby trzymato pewnie).

i

M

0L A

..‘.mlll’””'"
06. w

6. Wecisnij kazdy uchwyt szpuli w dot

do jego mocowania, az zatrzasnie si¢ na

miejscu. Powtorz to dla wszystkich
czterech uchwytow.

Uwaga: Kazdy uchwyt zamontuj

w przeznaczonej dla niego, oznaczonej

numerem pozycji, aby funkcja odzysku

filamentu dzialata prawidtowo.

i
| —
e
h g

i

7. Wsun jeden koniec kazdej rurki
PTFE do czterech zlaczek
pneumatycznych na goérze modutu
CANVAS, a drugi koniec do czterech
ztaczek pneumatycznych na gorze
rozdzielacza filamentu.
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|| ™ (] 1

8. Za pomoca klipséw zepnij starannie 9. Podtacz kabel 4-pinowy: wtyk

wszystkie cztery rurki razem. katowy wtoz do portu CANVAS z tytu
urzadzenia, a wtyk prosty do portu
4-pinowego po prawej stronie modutu

CANVAS.

10. Instalacja modutu CANVAS jest
zakonczona.

10. Ladowanie filamentu

1. W przypadku szpul z RFID przyl6z znacznik do obszaru rozpoznawania na
module CANVAS, az ustyszysz sygnal potwierdzenia.

10
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RFID identified this filament as:

RFID identified this filament as:

ct which slot to apply

lect which slot to apply
filament to

nt filamentia

Cancel Cancel

2. Na ekranie dotykowym wybierz numer uchwytu szpuli, na ktéorym zostanie

zatozony filament, a nastepnie dotknij Confirm, aby automatycznie zapisac
informacje o filamencie.

CANVAS

Load

Unload

Edit

3. Zaloz szpule z filamentem na jej ponumerowany uchwyt i wsun filament do
odpowiedniego wlotu w module CANVAS. Gdy czujnik obecnodci filamentu
wykryje filament, urzadzenie automatycznie poda go do pozycji gotowosci.

|

4. Powtorz powyzsze kroki dla wszystkich filamentéw, ktore cheesz zatadowaé.

([
i

Uwaga: Wsun szpule do koica, az oprze sie o ogranicznik na uchwycie, aby nie
spadla i aby filament sie nie splatat.

11
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rand | ELEGOO v

1. W przypadku szpul bez znacznikéw
RFID wprowadz informacje
o filamencie recznie.

2. Na ekranie wprowadzZ dane materiatu
(marke, typ, kolor) dla kazdej szpuli.

3. Dokoricz tadowanie wszystkich szpul

bez RFID.

Uwaga: Filament ze znacznikami RFID réwniez mozna w razie potrzeby zarejestro-
wac recznie.

11. Pierwszy wydruk

1. Przejdz do & > Local i wybierz
model, aby rozpoczaé¢ wydruk testowy.

‘ K Wskazéwka: Przytrzymaj plik na
pamieci USB, aby zaimportowac¢ go do
pamieci lokalne;j.

12
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[4

2. Aby zachowaé¢ optymalna
przyczepnoscé, regularnie czys¢ ptyte
roboczg ciepta woda z ptynem do mycia
naczyn. Aby uzyskaé jeszcze lepsza
przyczepnosé, mozesz tez natozyé klej
do stotu.

12. ElegooSlicer

3. Gdy wydrukowany model ostygnie,
zdejmij elastyczna plyte robocza

i delikatnie ja wygnij, aby uwolnic¢
model.

Uwaga: Nie wyginaj pltyty zbyt mocno,
aby unikna¢ jej trwatego odksztalcenia.

Zainstaluj oprogramowanie ElegooSlicer z dotaczonej pamieci USB. Wybierz pakiet
instalacyjny odpowiedni dla systemu Twojego komputera.

e Jesli po instalacji pojawi sie monit o aktualizacje, zaktualizuj oprogramowanie.

e Pakiety instalacyjne: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac z procesorem Intel),
arm64.dmg (Mac z uktadem serii M).

1. Po udanej instalacji skonfiguruj drukarke i filament, postepujac zgodnie

z kreatorem konfiguracji.

[‘ ) Search device }

Printer Selection

Clear all

Elegoo Centauri 2
0.4mm nozzle

Elegoo Centauri
Carbon 2

0.2mm nozzle
0.6mm nozzle
0.8mm nozzle

0.4mm nozzle
0.2mm nozzle
0.6mm nozzle
0.8mm nozzle

rﬁ?’ﬂ’ﬂ -

Elegoo Centauri
0.4mm nozzle

Elegoo Centauri

Carbon
0.2mm nozzle
0.6mm nozzle

0.4mm nozzle
0.2mm nozzle

0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle

—

Cancel

13
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2. Ciecie modelu wielokolorowego:

1. Przeciaggnij i upusé plik modelu do slicera lub kliknij File w lewym gérnym
rogu, aby zaimportowa¢ model. Do pierwszego testu mozesz uzy¢ jednego
z dotaczonych plikéw przyktadowych.

2. Kliknij 4+ na lewym pasku narzedzi, aby doda¢ filament.
3. Ustaw typ i kolor filamentu dla kazdej szpuli.

4. Zaznacz model, a nastepnie kliknij Color painting w prawym gornym
rogu (lub nacisnij N), aby przejsé¢ do trybu malowania.

5. Kliknij Slice plate i poczekaj na zakonczenie procesu.

e °° o o ¢

'
'
N

3. Po zakorniczeniu ciecia kliknij Print w prawym goérnym rogu, aby wystaé¢ plik
do drukarki (drukarka musi by¢ polaczona, patrz rozdziat 13), lub wybierz
Export G-code file, aby zapisa¢ go na pamieci USB do drukowania offline.

14
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Print
Export G- code file

Dfle B B i “Untitled Ea )

0]

& Prepare € i E Device Project 2 s ate ~  Export G-code file

A Colorscheme < fiigthent | Print
) pri
(51 Printer 4 Filament Model Flushed! To Export G-code file

Elegeo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle 24

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

) Fitament g vemes) (- [+ B %

B - feccoria % Elegoo PLA @
Bl - Elegoo PLA [Z & - Elegoo PLA @
© Process (EEEIpObjects Advanced O [E] %2

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 04 n.. 5] O
Quality Strength Support Multimaterial Others

[E Layer height

Layer height 02

First layer height 02 mm
[{] Seam

Seam position Aligned
£ Precision

Precise wall

 Walls and surfaces

Only one wall on top =
surfaces

Only one wall on first layer

13. Drukowanie przez LAN (siec¢)

1. Potacz drukarke z Wi-Fi w ustawieniach sieci. Po nawiazaniu potaczenia
wyswietli sie przydzielony adres IP, jak pokazano na rysunku.

Network

Wi-Fi
ELEGOO

ELEGOO-21

[#] 10.31.3.53

ELEGOO-36

ELEGC

ELEG(

2. Upewnij sie, ze komputer i drukarka sa w tej samej sieci lokalnej. W programie
ElegooSlicer przejdz na karte Device i kliknij Add Printer w prawym
gornym rogu. Na liscie wykrytych urzadzen kliknij dwukrotnie swoja drukarke,
a nastepnie kliknij Connect, aby zakonczyé¢ parowanie.

15
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‘Add Printer x

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

|
IEEEEE

3. Monitoruj zadania drukowania bezposrednio w programie ElegooSlicer, gdzie
mozesz w razie potrzeby uruchamiaé¢, wstrzymywaé i zatrzymywaé wydruki.

) Prepare & Preview  [&] Device [E Project

€0 1321663123 X €0 192.166.3.123 00 192.1683.23 €O 102.466.3123 ©0 192.1683.423 €0 182,168.3.123 00 1921683123 €0 102.168.3.23

4. Pelng instrukcje oprogramowania znajdziesz w podreczniku ElegooSlicer User
Manual na dotaczonej pamieci USB.

16
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14. Zlacza pltyty gléwnej

Silnik Silnik Zasilanie
osi Y osi X 24V
LO Y=y = = 2
g g e i
N FAN1 [ ) BB ELJ B

Port CANVAS

Zfacze gtowicy

Modut poziomowania
stotu

drukujacej (24 V) ]
| J
™ L0 v Temperatura
Ztacze FPC : . g stotu grzewczego
ekranu < 3 .
Z{acze sterowania
= i stofu grzewczego
) = = Wentylator
» O s et plyty gtéwnej
o[ 1] o L .

Wyjscie zasilania AC Wejscie zasilania AC
L oL L N L

: Optyczny wytacznik
krancowy osi Z
Port USB

——)
2lelel]sle

O
/L \

Sygnat sterowania
stotu grzewczego

15. Oswiadczenie gwarancyjne

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych samodzielnym demontazem,
niewlasciwym uzytkowaniem ani normalnym zuzyciem obudowy urzadzenia.

Dystrybutor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl

17
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A lépésenkénti telepitési videot a mellékelt USB-meghajton
talalja.
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Felhasznaloi kézikonyv

1. Koszonjiik, hogy az ELEGOO-t valasztotta

A termék atvételekor ellendrizze, hogy a késziilék jo allapotban van-e, és hogy
minden tartozék megvan-e. Ha a telepités, a hasznalat vagy a karbantartés
soran barmilyen probléméat tapasztal, szakszerd segitségért forduljon az ELEGOO
iigyfélszolgélati csapatahoz az alabbi hivatalos csatornakon.

Latogasson el hivatalos tamogatasi Korlatlan ingyenes modellek
oldalunkra oo, ses

Olvassa be a QR-kodot, fedezze fel a

Olvassa be a QR-kdédot személyre sz6l6 Nexprintet, és t6ltson le ingyenes
segitségert. modelleket az egyszert, egy kattintasos
https://www.elegoo.com/pages/ nyomtatashoz.
contact-support https://www.nexprint.com/?got=IN

(Javasoljuk, hogy maésolja ki a hivatkozast,
és nyissa meg a bongészgjében.)

Megjegyzés: Az optimélis teljesitmény érdekében minden ELEGOO terméket
szallitas el6tt szigort nyomtatasi teszteknek vetiink ala. Atvételkor kisebb feliileti
karcolasok latszhatnak; ez normalis, és nem befolyésolja a mitikodést.

2. Fontos tudnivaldk

e Ne helyezze a nyomtatot erGsen rezgs vagy instabil kdrnyezetbe, mert a gép
rezgése ronthatja a nyomtatasi mingséget.

e Miikddés kozben ne érintse meg a favokat és a fiitott targyasztalt, hogy
elkeriilje a magas hémérséklet okozta égési és egyéb sériiléseket.

e Nyomtatas utan a fivoka maradék hgjét kihasznalva haladéktalanul tavolitsa
el a filamentmaradvanyokat egy megfelels eszkozzel. Az égési sériilések
elkeriilése érdekében ne érjen kozvetleniil a favokahoz.

o A gép megfelel6 miikddése és az optimalis nyomtatési eredmény érdekében az
ELEGOO szeletelszoftverének hasznélatat javasoljuk.

e Rendszeresen végezze el a nyomtatd karbantartésat: szaraz ruhaval tisztitsa
meg a géphazat a portol és a ragados filamentmaradvanyoktol. Tisztitas eltt
gy6z6djon meg arrdl, hogy a nyomtato ki van kapcsolva.

e Rendszeresen ellendrizze és tisztitsa meg a nyomtatd hiitéventilatorait, hogy
ne rakodjon le rajtuk por; igy biztosithato az optimalis teljesitmény és a hosszu
élettartam.
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e Vigyazzon a gép nagy sebességgel mozgd alkatrészeire, nehogy becsip6dés

torténjen.

A 7 tengely mozgo alkatrészeit menetes orsok mozgatjak. Sziikség szerint

kenje meg Gket kenGolajjal, hogy egyenletesen mozogjanak.

elkeriilése érdekében.

Gyermekek csak felnétt feliigyelete mellett hasznalhatjak a gépet, a sériilések

Vészhelyzetben azonnal kapcsolja le a tapellatast.

A biztonsagos miikodés érdekében gondoskodjon a gép megfelels féldelésérsl.

A nem megfelel§ vagy hianyzo foldelés névelheti az dramszivargas kockazatat.

3. Miiszaki adatok

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, kapcsolja ki, és htizza ki a tapkabelt.

Nyomtatasi adatok
Nyomtatési technologia

Nyomtatasi teriilet
Nyomtatési pontossig
Favokaatmeérs
Nyomtatési sebesség
Kornyezeti hémérséklet

Olvasztott anyagu rétegépités (Fused
Deposition Modeling, FDM)

256 x 256 x 256 mm

40,1 mm

0,4 mm

<500 mm/s

5-40°C

Elektromos koévetelmények
Bemeneti fesziiltség
Névleges teljesitmény

100-240V AC, 50/60 Hz
1100 W 220 V-on / 350 W 110 V-on

Hoémeérsékleti adatok
Max. favokahdmérséklet
Max. targyasztal-hémérséklet

350°C
110°C

Szoftveradatok
SzeletelGszoftver
Bemeneti fajlformatumok
Kimeneti fajlformatum
Csatlakozas

ElegooSlicer (ajanlott)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-kod

USB-meghajto, Wi-Fi

Fizikai adatok
A gép mérete
Netto tomeg

500 x 480 x 500 mm
15 kg
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4. A nyomtato részei

Nyomtatoéfej

ErintGképernys

Fiit6tt targyasztal

------------- T

Hulladékkivezetd

s

4 tiis port
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5. A CANVAS részei

Filamentkimenet Elakaiadake N
g RF1D-olvasé

gl

Filamentbemenet ()
"
]

4 tiis port

Erintsképernyd 4 tis kabel

Orsotarté modul x4 (2 Filamenteloszto CANVAS roégzitskonzol
bal, 2 jobb)
ELEGCO ==
B
i

Felhasznaloi kézikonyv
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7. Szerszamkészlet

4

Tartalék USB-meghajto Kaparépenge

favokatorls

Favokatisztito ti Imbuszkules (1,5/ Csavarhtizo Filamentminta
2,0/2,5/3 Omrn)

7.1. Csavarok az egyes tartozékokhoz
PM3x6 (x2) PA3x10 (x2)
Filamenteloszto Kaparopenge
PM3x8 (x3)
. Orsodtarto

adagolémodul

PM3x50 (x2)

L] ) CANVAS

rogzitGkonzol
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8. A nyomtato lizembe helyezése

Olvassa be a QR-kodot az oktatovided
megtekintéséhez.

1. Vegye ki a habszivacsot, az
érint6képerny6t és a szerszamosdobozt
a nyomtatobol.

n 9

03.

3. Csatlakoztassa a rugalmas lapos
kébelt (FPC) az érintéképernyd
csatlakozojaba tgy, hogy az dbran
lathaté moédon megnyomja a csatlakozo
reteszét. Ugyeljen a helyes iranyra: az
aranyszini érintkezdk felfelé nézzenek.

2. A 2,5 mm-es imbuszkulccsal csavarja
ki a kékkel jelolt 3 csavart a fiitott
targyasztal rogzitésének feloldésahoz.

4. Helyezze a képerny6t a nyomtaton
lévé nyilasba, és nyomja lefelé, amig a
helyére nem kattan.

04.
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9. A CANVAS iizembe helyezése

1. Rogzitse a CANVAS rogzitSkonzolt 2. Szerelje fel a CANVAS

a géphez 2 db PM3x50 csavarral. adagolomodult a konzolra 3 db PM3x8
(Felszerelés elstt tavolitsa el a felss csavarral.

rogzitGfuratokbol az esetleges

szilikondugokat. )

03. 04.
3. Helyezze fel a filamentelosztot a 4. A filamenteloszto felszerelése ezzel
tartojara. Vezesse az eloszto fémesoveét befejez6dott.

lefelé a nyomtatofej pneumatikus
csatlakozojaba, majd rogzitse az
elosztot 2 db PM3x6 csavarral.
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5. Szerelje fel az orsotartok rogzitGelemeit a gép aluminiumprofiljara 8 db
HM3x 12 csavarral. (Ugyeljen arra, hogy mindegyik régzitGelem sikban illeszkedjen
a profil 1épcsds feliiletéhez, hogy szilardan alljon.)

J mg.g

(~

mlll”l""

06.

6. Nyomja le mindegyik orsotartot a
rogzitGelemébe, amig a helyére nem
kattan. Ismételje meg mind a négy
tartonal.

Megjegyzés: Mindegyik tartot a

szammal jelolt sajat helyére szerelje fel,

hogy a filament-visszanyerési funkcio
megfelelgen miikodjon.

7. Dugja be mindegyik PTFE cs6 egyik
végét a CANVAS modul tetején 1évs
négy pneumatikus csatlakozoba, a
masik végét pedig a filamenteloszto
tetején 1év6 négy pneumatikus
csatlakozoba.
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|| ™ (] 1

8. A csipeszekkel fogja Ossze szépen a 9. Csatlakoztassa a 4 tis kabelt: a
négy csovet. hajlitott csatlakozot dugja a gép

hatoldalan 1évé6 CANVAS portba, az
egyenes csatlakozot pedig a CANVAS
modul jobb oldalan 1évé 4 tis portba.

10. A CANVAS felszerelése ezzel
befejezédott.

10. A filament betoltése

1. RFID-cimkés orsok esetén tartsa a cimkét a CANVAS felismerési teriiletéhez,
amig megerdsitd hangjelzést nem hall.

10
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RFID identified this filament as: i RFID identified this filament as:

ct which slot to apply / lect which slot to apply
filament to h nt filamentto

Cancel ifirr 1 Cancel

2. Az érint6képernydn valassza ki annak az orsotartonak a szamat, amelyre a
filamentet felhelyezi, majd koppintson a Confirm gombra a filamentadatok
automatikus beirasahoz.

CANVAS

Load

Unload

Edit

3. Helyezze a filamentorsét a szamozott tartojara, és vezesse a filamentet a
CANVAS megfelels bemenetébe. Amint a filamentérzékels kapcsolod érzékeli a
filamentet, a gép automatikusan az el6készitett pozicivig adagolja.

:“““I“‘M‘\‘\"nm I
-h"'!lu\

4. Ismételje meg a fenti 1épéseket minden betdltendd filamenttel.

Megjegyzés: Tolja be teljesen az orsot, amig az a tartd litk6zGjéhez nem ér, hogy
ne essen le és a filament ne gabalyodjon Gssze.

11
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1. RFID-cimke nélkiili orsok esetén
adja meg kézzel a filament adatait.

2. A képerny6n adja meg minden
orsohoz az anyag adatait (méarka, tipus,
szin).

3. Fejezze be az 6sszes RFID nélkiili
ors6 betoltését.

Brand  ELEGOO v

Megjegyzés: Az RFID-cimkés filament igény szerint kézzel is regisztralhato.

11. Az els6 nyomtatas

12

1. Lépjen a & > Local meniibe, és
valasszon ki egy modellt a
probanyomtatashoz.

Tipp: Az USB-meghajton 1évé fajlokat
hosszan megnyomva importalhatja a
helyi tarhelyre.
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[4

2. Az optimaélis tapadas megorzése
érdekében rendszeresen tisztitsa meg a
nyomtatolapot meleg vizzel és
mosogatoszerrel. A még jobb tapadas
érdekében tapadasfokozo szert is
felvihet.

12. ElegooSlicer

Telepitse az FElegooSlicer szoftvert a mellékelt USB-meghajtorol.

3. Miutan a kinyomtatott modell
kihtlt, vegye le a rugalmas
nyomtatolapot, és 6vatosan hajlitsa
meg a modell levalasztasidhoz.
Megjegyzés: Ne hajlitsa tul a lapot,
nehogy maradandéan deformalodjon.

Valassza ki a

szamitogépe rendszerének megfelel telepitGcsomagot.

e Ha a telepités utan a program frissitést kér, frissitse a szoftvert.

e TelepitGesomagok: .exe (Windows), x86 64.dmg (Intel processzoros Mac),
arm64.dmg (M-sorozatu chippel rendelkezé Mac).

1. A sikeres telepités utan a beallitasi varazslo segitségével éllitsa be a nyomtatot

és a filamentet.

[ Q Search device ]

Printer Selection

Elegoo Centauri
Carbon 2
0.4mm nozzle

Elegoo Centauri 2

0.4mm nozzle
0.2mm nozzle
0.6mm nozzle
0.8mm nozzle

0.2mm nozzle
0.6mm nozzle
0.8mm nozzle

l"ﬁfm |

Elegoo Centauri
Carbon

Elegoo Centauri
0.4mm nozzle

0.2mm nozzle
0.6mm nozzle

0.8mm nozzle
0.8mm nozzle

0.4mm nozzle
0.2mm nozzle
0.6mm nozzle

13
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2. Tobbszint modell szeletelése:

1. Huzzon egy modellfajlt a szeletelbe, vagy kattintson a bal fels6 sarokban
a File elemre egy modell importalasdhoz. Az els6 probahoz hasznalhatja
a mellékelt mintaféjlok egyikét.

2. Kattintson a bal oldali eszkdztaron a 4+ gombra filament hozzdadésahoz.
3. Allitsa be minden orséhoz a filament tipusét és szinét.

4. Jelolje ki a modellt, majd kattintson jobb feliil a Color painting elemre
(vagy nyomja meg az N billentytit) a fest6 modba lépéshez.

5. Kattintson a Slice plate gombra, és varja meg, amig a folyamat

befejezddik.

00 0 D)sicepine

) Device

o

3. A szeletelés befejezése utan kattintson a jobb fels§ sarokban a Print gombra
a fajl nyomtatora kiildéséhez (a nyomtatonak csatlakoztatva kell lennie, lasd
a 13. fejezetet), vagy valassza az Export G-code file lehetgséget a fajl USB-
meghajtéra mentéséhez offline nyomtatashoz.

14
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Print
Export G- code file

Dfle B B i “Untitled Ea )

(] & Prepare € i E Device Project 2 s ate ~  Export G-code file

A Colorscheme < fiigthent | Print
) pri
(51 Printer 4 Filament Model Flushed! To Export G-code file

Elegeo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle 24

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

) Fitament g vemes) (- [+ B %

B - feccoria % Elegoo PLA @
Bl - Elegoo PLA [Z & - Elegoo PLA @
© Process (EEEIpObjects Advanced O [E] %2

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 04 n.. 5] O
Quality Strength Support Multimaterial Others

[E Layer height

Layer height 02
First layer height 02 mm
[{] Seam
Seam position Aligned
£ Precision
Precise wall

 Walls and surfaces

Only one wall on top =
surfaces

Only one wall on first layer

13. Nyomtatias LAN-on (hal6ézaton) keresztiil

1. A halozati beallitasokban csatlakoztassa a nyomtatot a Wi-Fi-halozathoz. A
csatlakozas utan megjelenik a kiosztott IP-cim, az abran lathaté modon.

Network

Wi-Fi
ELEGOO

ELEGOO-21

[#] 10.31.3.53

ELEGOO-36

ELEGC

ELEG(

2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szamitogép és a nyomtatd ugyanazon a helyi
hal6zaton van. Az ElegooSlicerben nyissa meg a Device lapot, és kattintson
jobb feliil az Add Printer gombra. Az észlelt eszkozok listdjaban kattintson
duplan a nyomtatdjara, majd a parositas befejezéséhez kattintson a Connect
gombra.
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Felhasznaloi kézikonyv

‘Add Printer x

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

entauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

3. A nyomtatasi feladatokat kozvetleniil az ElegooSlicerben kovetheti nyomon,
ahol sziikség szerint elindithatja, szlineteltetheti vagy ledllithatja a nyomtatést.

) Prepare < Preview Device [E Project

d €0 1321663123 X €0 192.166.3.123 00 192 2 92,166,123 ©0 192.1683.423

4. A szoftver teljes leirasat a mellékelt USB-meghajton talalhato FElegooSlicer
User Manual kézikdnyvben talalja.
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Felhasznaloi kézikonyv

14. Az alaplap csatlakozoi

Z tengely Y tengely X tengely 24 V-os

motorja motorj motorja tapbemenet

Fens
LIGHT 1
(=

CANVAS port ’-E; il :é

Asztalszintez6
modul
Fiitott asztal

Erintéképernyd i : i h&mérséklete
FPC-csatlakozdja ¢

Fiit6tt asztal
vezérlGcsatlakozéja

5 Alaplap-
ventilator

AC tapkimenet port

4L L N

[T 1
O :¥:I=:=I:

GE GE GB Fiitott asztal
I S S vezérlGjele
g ¢

e
o—0 @

15. Jotallasi nyilatkozat

A jotallas nem terjed ki az Onhatalmu szétszerelésbsl, a nem rendeltetésszert
hasznalatbol vagy a géphaz szokasos kopasabol eredd kirokra.

Forgalmazo

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.hu
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ELEGQO

Centauri 2 Combo
Imprimanta 3D

Ghid de utilizare
V2.1

Pe stick-ul USB inclus gasiti un videoclip cu instalarea pas cu pas.



Ghid de utilizare

Cuprins

1 Va multumim ca ati ales ELEGOO
2 Note importante

3  Specificatiile aparatului

4 Componentele imprimantei
5 Componentele CANVAS

6  Accesorii incluse

7  Trusa de scule

8 Instalarea imprimantei

9 Instalarea CANVAS

10 Incircarea filamentului

11 Prima imprimare

12 ElegooSlicer

13 Imprimare prin LAN (retea)
14 Conexiunile placii de baza
15 Declaratie de garantie

10

12

13

15

17
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1. Va multumim ca ati ales ELEGOO

La primirea produsului, verificati daca dispozitivul este in stare buna si daca toate
accesoriile sunt incluse. Daca intdmpinati probleme in timpul instalarii, utilizarii
sau intretinerii, contactati echipa de asistenta post-vanzare ELEGOO prin canalele
oficiale de mai jos pentru asistenta de specialitate.

Vizitati pagina noastra oficiala de Modele gratuite nelimitate
asistenta

Scanati codul QR pentru a explora

Scanati codul QR pentru asistenta Nexprint si a descarca modele gratuite,

personalizata. pentru imprimare ugoara cu un singur
https://www.elegoo.com/pages/ clic.

contact-support https://www.nexprint.com/?got=IN

(Va recomandam sa copiati linkul si sa il
deschideti in browser.)

Nota: Pentru a asigura performante optime, fiecare produs ELEGOO este supus
unor teste riguroase de imprimare inainte de expediere. La livrare pot fi vizibile
mici zgarieturi pe suprafata; acest lucru este normal gi nu afecteaza functionarea.

2. Note importante

e Nu amplasati imprimanta intr-un mediu cu vibratii puternice sau instabil,
deoarece vibratiile aparatului pot afecta calitatea imprimarii.

e Nu atingeti duza sau patul incalzit in timpul functionarii imprimantei, pentru
a evita arsurile gi vatamarile cauzate de temperaturile ridicate.

e Dupa imprimare, folositi imediat caldura reziduala a duzei pentru a indeparta
resturile de filament cu o unealta potrivita. Evitati contactul direct cu duza,
pentru a preveni arsurile.

e Va recomandam sa folositi software-ul de feliere ELEGOO, pentru functiona-
rea corecta a aparatului gi rezultate optime de imprimare.

e Intretineti regulat imprimanta, curatand carcasa aparatului cu o carpa uscata
de praf si de resturile lipicioase de filament. Asigurati-va cd imprimanta este
oprita inainte de curatare.

e Verificati si curatati regulat ventilatoarele de racire ale imprimantei, pentru a
preveni acumularea de praf si a asigura performante optime si o durata lunga
de viata.
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e Aveti grija la piesele aparatului care se migca cu viteza mare, pentru a evita

orice risc de prindere.

e Piesele mobile ale axei Z sunt actionate de suruburi conducatoare. Aplicati

ulei de lubrifiere dupa necesitate, pentru o miscare lina.

e Copiii pot folosi aparatul numai sub supravegherea adultilor, pentru a evita

vatamarile.

e In caz de urgenta, opriti imediat alimentarea.

e Pentru o functionare in siguranta, asigurati-va ca aparatul este impamaéantat
corect. Impaméantarea necorespunzatoare sau lipsa acesteia poate creste riscul

de scurgeri de curent.

e Daca aparatul nu este folosit o perioada indelungata, opriti alimentarea si

scoateti cablul de alimentare din priza.

3. Specificatiile aparatului

Specificatii de imprimare
Tehnologie de imprimare

Volum de imprimare
Precizie de imprimare
Diametrul duzei
Viteza de imprimare
Temperatura ambianta

Modelare prin depunere de material topit
(Fused Deposition Modeling, FDM)

256 X 256 x 256 mm

40,1 mm

0,4mm

<500 mm/s

5-40°C

Cerinte electrice
Tensiune de intrare
Putere nominala

100-240V AC, 50/60 Hz
1100 W la 220V / 350 W la 110V

Specificatii de temperatura
Temperatura max. a duzei
Temperatura max. a patului
incalzit

350°C
110°C

Specificatii software
Software de feliere

Formate de figiere de intrare
Format de fisier de iesire
Conectivitate

ElegooSlicer (recomandat)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-code

Stick USB, Wi-Fi

Specificatii fizice
Dimensiunile aparatului
Greutate neta

500 x 480 x 500 mm
15kg
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4. Componentele imprimantei

Cap de imprimare

| . /oo
Pat incalzit Ecran tactil
' :
! ]
Seso====—=p ]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
____________ 4
P4

Port USB ikl  EEeco

b3

T

s

T
T
T

L

Priza de alimentare
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5. Componentele CANVAS

Intrare filament

Modul suport de bobina Distribuitor de filament
x4 (2 stanga, 2 dreapta)

ELEGCO =

=

i

Ghid de utilizare

Cititor RFID

e —

Suport de montare
CANVAS
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7. Trusa de scule

&

Stergator de duza Stick USB Lama racleta

de rezerva

Ac de desfundare Cheie imbus (1,5/ Surubelnita Mostra de filament
2,0/2,5/3 Omrn)

7.1. Suruburi pentru fiecare accesoriu

PM3x6 (x2) PA3x10 (x2)
Distribuitor de 3 _
Lama3 racleta
filament
PM3x8 (x3) HM3x12 (x8)
Modul de alimentare Suport de bobins
CANVAS P
PM3x50 (x2)

QL))  Suvort de montare
CANVAS
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8. Instalarea imprimantei

Scanati codul QR pentru a urmari tutorialul

video.
TR
I
02.
1. Scoateti spuma, ecranul tactil si 2. Cu cheia imbus de 2,5 mm, scoateti
cutia cu scule din imprimanta. cele 3 guruburi marcate cu albastru

pentru a debloca patul incalzit.

% I \\\\\\&M
NS

o

= S— |

03. 04.
3. Introduceti cablul plat flexibil (FPC) 4. Introduceti ecranul in fanta de pe
in portul ecranului tactil, apasand pe imprimanta si apasati-1 in jos pentru a-l
terminal aga cum se arata in imagine. fixa pe porzitie.

Pentru orientarea corecta, contactele
aurii trebuie sa fie indreptate in sus.
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9. Instalarea CANVAS

1. Fixati suportul de montare 2. Montati modulul de alimentare
CANVAS pe aparat cu 2 guruburi CANVAS pe suport cu 3 guruburi
PM3x50. (Inainte de montare, scoateti ~ PM3x8.

eventualele dopuri de silicon din gaurile

de montare superioare.)

03. 04.

3. Montati distribuitorul de filament pe 4. Instalarea distribuitorului de
suportul sau. Introduceti tubul metalic  filament este finalizata.

al distribuitorului in jos, in racordul

pneumatic al capului de imprimare,

apoi fixati-1 cu 2 guruburi PM3x6.
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5. Montati suporturile de prindere ale suporturilor de bobina pe profilul de
aluminiu al aparatului, cu 8 gsuruburi HM3x12. (Asigurati-va ca fiecare suport de
prindere sta lipit de suprafata in trepte a profilului, pentru o fixare sigura.)

|

.....un!lllnllﬁ(“

06.
6. Impingeti fiecare suport de bobini in 7. Introduceti un capit al fiecirui tub
jos, in suportul sau de prindere, pana PTFE in cele patru racorduri
cand se fixeaza cu un clic. Repetati pneumatice din partea de sus a
pentru toate cele patru suporturi. modulului CANVAS, apoi celalalt
Nota: Asigurati-va ca fiecare suport capat in cele patru racorduri
este montat in pozitia numerotata care pneumatice din partea de sus a
ii este destinata, pentru ca functia de distribuitorului de filament.
recuperare a filamentului sa functioneze
corect.
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|| ™ (] 1

8. Folositi clemele pentru a prinde 9. Conectati cablul cu 4 pini:

ordonat cele patru tuburi impreuna. introduceti conectorul in unghi in
portul CANVAS din spatele aparatului,
iar conectorul drept in portul cu 4 pini

din partea dreapta a modulului
CANVAS.

10. Instalarea CANVAS este finalizata.

10. Incircarea filamentului

1. Pentru bobinele cu RFID, tineti eticheta langa zona de recunoastere de pe
CANVAS pana cand auziti un semnal sonor de confirmare.

10
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RFID identified this filament as: i RFID identified this filament as:

ct which slot to apply lect which slot to apply
filament to h nt filamentto

Cancel ifirr 1 Cancel

2. Pe ecranul tactil, selectati numarul suportului de bobina pe care va fi montat
filamentul, apoi atingeti Confirm pentru a scrie automat informatiile despre
filament.

CANVAS

Load

Unload

Edit

3. Montati bobina de filament pe suportul ei numerotat si introduceti filamentul in
intrarea corespunzatoare de pe CANVAS. Cand comutatorul de detectare a
filamentului sesizeaza filamentul, aparatul il avanseaza automat pana in pozitia de
pregatire.

3

i w\ |

i
Wl

4. Repetati pasii de mai sus pentru toate filamentele care trebuie incarcate.

Nota: Impingeti bobina complet, pana la opritorul suportului, pentru a preveni
caderea acesteia sau incurcarea filamentului.

11
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rand | ELEGOO v

1. Pentru bobinele fara eticheta RFID,
introduceti manual informatiile despre
filament.

2. Introduceti pe ecran detaliile
materialului (marc, tip, culoare)
pentru fiecare bobina.

3. Finalizati incarcarea tuturor
bobinelor fara RFID.
Nota: Si filamentul cu eticheta RFID poate fi inregistrat manual, daca preferat;i.

11. Prima imprimare

1. Accesati & > Local si selectati un
model pentru a porni o imprimare de

ECC2 Fz{!(-r PLA ['.(ESE Scraper_PLA C \ test'
Sfat: Apasati lung pe fisierele de pe

stick-ul USB pentru a le importa in
memoria locali.

12
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NS = M

2. Pentru o aderenta optima, curatati 3. Dupé ce modelul imprimat s-a racit,
regulat placa de imprimare cu apa scoateti placa de imprimare flexibila si
calda gi detergent de vase. Pentru o indoiti-o usor pentru a elibera modelul.
aderentd si mai buna, puteti aplica si Nota: Nu indoiti placa excesiv, pentru
un adeziv pentru pat. a evita deformarea permanenta.

12. ElegooSlicer

Instalati software-ul ElegooSlicer de pe stick-ul USB inclus. Selectati pachetul de
instalare potrivit pentru sistemul computerului dvs.

e Actualizati software-ul daca vi se solicitd acest lucru dupé instalare.

e Pachete de instalare: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac cu procesor Intel),
arm64.dmg (Mac cu cip din seria M).

1. Dupa instalarea reusitda, urmati asistentul de configurare pentru a configura
imprimanta gi filamentul.

Printer Selection

[‘ ) Search device }

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2 Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 0.4mm nozzle Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle 0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle 0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle 0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle 0.8mm nozzle

ot L A

13
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2. Pentru a felia un model multicolor:

1. Trageti si plasati un figier de model in slicer sau faceti clic pe File in
coltul din stanga sus pentru a importa un model. Pentru primul test,
incercati unul dintre figierele exemplu incluse.

2. Faceti clic pe 4+ in bara de instrumente din stanga pentru a adauga
filament.

3. Setati tipul si culoarea filamentului pentru fiecare bobina.

4. Selectati modelul, apoi faceti clic pe Color painting in dreapta sus (sau
apasati N) pentru a intra in modul de pictare.

5. Faceti clic pe Slice plate si asteptati finalizarea procesului.

6 Slice plate

3. Dupa finalizarea felierii, faceti clic pe Print in coltul din dreapta sus pentru a
trimite figierul la imprimanta (imprimanta trebuie s fie conectata; consultati
sectiunea 13) sau selectati Export G-code file pentru a-1 salva pe stick-ul
USB in vederea imprimarii offline.

14
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Print
Export G- code file

Dfle B B i “Untitled Ea )

0]

& Prepare € i E Device Project 2 s ate ~  Export G-code file

A Colorscheme < fiigthent | Print
) pri
(51 Printer 4 Filament Model Flushed! To Export G-code file

Elegeo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle 24

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

) Fitament g vemes) (- [+ B %

B - feccoria % Elegoo PLA @
Bl - Elegoo PLA [Z & - Elegoo PLA @
© Process (EEEIpObjects Advanced O [E] %2

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 04 n.. 5] O
Quality Strength Support Multimaterial Others

[E Layer height

Layer height 02

First layer height 02 mm
[{] Seam

Seam position Aligned
£ Precision

Precise wall

 Walls and surfaces

Only one wall on top =
surfaces

Only one wall on first layer

13. Imprimare prin LAN (retea)

1. Conectati imprimanta la Wi-Fi din setarile de retea. Dupa conectare, este
afisata adresa IP atribuitd, asa cum se vede in imagine.

Network

Wi-Fi
ELEGOO

ELEGOO-21

[#] 10.31.3.53

ELEGOO-36

ELEGC

ELEG(

2. Asigurati-va ca computerul gi imprimanta sunt in aceeagi retea locala. In
ElegooSlicer, accesati fila Device si faceti clic pe Add Printer in coltul din
dreapta sus. In lista dispozitivelor detectate, faceti dublu clic pe imprimanta
dvs., apoi faceti clic pe Connect pentru a finaliza asocierea.

15
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‘Add Printer x

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

|
IEEEEE

3. Monitorizati lucrarile de imprimare direct in ElegooSlicer, unde puteti porni,
intrerupe sau opri imprimarile dupa nevoie.

) Prepare & Preview  [&] Device [E Project

€0 1321663123 X €0 192.166.3.123 00 192.1683.23 €O 102.466.3123 ©0 192.1683.423 €0 182,168.3.123 00 1921683123 €0 102.168.3.23

4. Pentru instructiunile complete ale software-ului, consultati manualul FElegoo-
Slicer User Manual de pe stick-ul USB inclus.

16
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14. Conexiunile placii de baza

M M M I

O LIGHT'”' Z”““Tg.u Y= . 'ﬁ' L | p
LE = = |

[ FAN1 (I I L] LB

Port CANVAS ,—E = . R
2 g S 0 Modul de nivelare
L s
Corector o TR @ — e O
imprimare (24 V) [S-] o .
k- T ﬁg 3 L l L 11
(|

L0 i - Temperatura

3

s s @“‘ c3 sy patului Tncalzit
ecran tactil :"EE?"' _ﬁfng" 1 Zjll Conector de control
zEBs _ E%Egm = i pat incalzit
- u om s placa de baza
o] ° ;
e
axa Z
lesire alimentare AC Intrare alimentare AC Port USB
L L N[+ N L
[T 1 [T 1
(@) :¥:I=:=I: :=I:;:=I
GE GE GB %B GB %} Semnal de control
I el Y S el pat incalzit
_ ] IO
/ \

-

00

o

15. Declaratie de garantie

Garantia nu acopera daunele cauzate de dezasamblarea pe cont propriu, de utilizarea
necorespunzatoare sau de uzura normald a carcasei aparatului.

Distribuitor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.ro
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ELEGQO

Centauri 2 Combo
3D-tiskalnik

Navodila za uporabo
V2.1

Video z navodili za namestitev po korakih najdete na prilozenem

kljucku USB.



Navodila za uporabo

Kazalo

1  Hvala, ker ste izbrali ELEGOO
2 Pomembna opozorila

3  Specifikacije naprave

4  Sestavni deli tiskalnika

5 Sestavni deli enote CANVAS
6  PriloZzena dodatna oprema

7  Komplet orodja

8 Namestitev tiskalnika

9 Namestitev enote CANVAS
10 Vstavljanje filamenta

11 Prvo tiskanje

12 ElegooSlicer

13 Tiskanje prek LAN (omrezja)
14 Prikljucki mati¢ne plosce

15 Izjava o garanciji

10

12

13

15

17

17



Navodila za uporabo

1. Hvala, ker ste izbrali ELEGOO

Ob prejemu izdelka preverite, ali je naprava v dobrem stanju in ali je prilozena
vsa dodatna oprema. Ce med namestitvijo, uporabo ali vzdrzevanjem naletite na
kakrsne koli tezave, se za strokovno pomoc¢ obrnite na poprodajno ekipo ELEGOO
prek spodnjih uradnih kanalov.

Obiscite naso uradno stran za Neomejeno brezpla¢nih modelov

podporo

[ I
T Skenirajte kodo QR, razisc¢ite Nexprint
Skenirajte kodo QR za osebno pomoc. in prenesite brezplacne modele za
https://www.elegoo.com/pages/ preprosto tiskanje z enim klikom.
contact-support https://www.nexprint.com/?got=IN

(Priporoc¢amo, da povezavo kopirate in jo

odprete v brskalniku.)

Opomba: Za optimalno delovanje vsak izdelek ELEGOO pred odpremo opravi
stroge preizkuse tiskanja. Ob dostavi so lahko vidne manjse povrsSinske praske; to
je normalno in ne vpliva na delovanje.

2. Pomembna opozorila

Tiskalnika ne postavljajte v okolje z moc¢nimi vibracijami ali na nestabilno
podlago, saj lahko vibracije naprave vplivajo na kakovost tiskanja.

Med delovanjem tiskalnika se ne dotikajte Sobe ali grelne plosce, da se izognete
opeklinam in poskodbam zaradi visoke temperature.

Po tiskanju takoj izkoristite preostalo toploto Sobe in z ustreznim orodjem
odstranite ostanke filamenta. Izogibajte se neposrednemu stiku s Sobo, da
preprecite opekline.

Za pravilno delovanje naprave in optimalne rezultate tiskanja priporo¢amo

uporabo programske opreme za rezanje druzbe ELEGOO.

Tiskalnik redno vzdrzujte: ohiSje naprave ocistite s suho krpo, da odstranite
prah in lepljive ostanke filamenta. Pred ¢iS¢enjem se prepricajte, da je tiskalnik
izklopljen.

Redno pregledujte in ¢istite hladilne ventilatorje tiskalnika, da se na njih ne
nabira prah; tako zagotovite optimalno delovanje in dolgo Zivljenjsko dobo.
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e Pazite na hitro premikajoce se dele naprave,

priscipnjenja.

e Gibljive dele osi Z poganjajo navojna vretena.

mazalnim oljem, da se premikajo gladko.

e Otroci smejo napravo uporabljati le pod nadzorom odraslih, da ne pride do

poskodb.

e V nujnem primeru takoj izklopite napajanje.

e Za varno delovanje se prepricajte,
Nepravilna ali manjkajoca ozemljitev lahko poveca tveganje za uhajanje

elektricnega toka.

e Ce naprave dalj casa ne uporabljate, izklopite napajanje in izkljucite napajalni

kabel.

3. Specifikacije naprave

Specifikacije tiskanja
Tehnologija tiskanja

Prostornina tiskanja
Natanc¢nost tiskanja
Premer sobe

Hitrost tiskanja
Temperatura okolice

NanaSanje taljenega materiala (Fused
Deposition Modeling, FDM)
256 X 256 x 256 mm

40,1 mm

0,4 mm

<500 mm/s

5-40°C

Elektri¢éne zahteve
Vhodna napetost
Nazivna mo¢

100-240V AC, 50/60 Hz
1100 W pri 220V / 350 W pri 110V

Temperaturne specifikacije
Najvisja temperatura Sobe
Najvisja temperatura grelne plosce

350°C
110°C

Programska oprema
Programska oprema za rezanje
Vhodni formati datotek
Izhodni format datoteke
Povezljivost

ElegooSlicer (priporo¢eno)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-koda

Klju¢ek USB, Wi-Fi

Fizi¢ne specifikacije
Mere naprave
Neto teza

500 x 480 x 500 mm
15kg

da preprecite nevarnost

Po potrebi jih namazite z

da je naprava pravilno ozemljena.
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4. Sestavni deli tiskalnika

Tiskalna glava

GG Zaslon na dotik
'
: ]
« ]
---------- |
]
'
]
]
]
]
'
]
]
]
............ /
P4

Bee)------------- I
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L

Napajalna vticnica
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5. Sestavni deli enote CANVAS

Izhod filamenta Elalalaady N
= Citalnik RFID

Vhod filamenta

4-pinski kabel

Modul drzala za kolut x4 Razdelilnik filamenta Montazni nosilec CANVAS
(2 leva, 2 desna)

ELEGCO =

=

i

Navodila za uporabo
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7. Komplet orodja

4

Rezervni brisalnik Kljuc¢ek USB Rezilo strgala
sobe
Igla za odmasitev ~ Imbusni kljué (1,5/ Izvijac Vzorec filamenta
Sobe 2,0/2,5/3,0 mm)

7.1. Vijaki za posamezno dodatno opremo
PM3x6 (x2) PA3x10 (x2)
Razdelilnik filamenta Rezilo strgala
PM3x8 (x3) HM3x12 (x8)
Podajalni modul Drzal Kolut
CANVAS rzalo Za Kolu
PM3x50 (x2)

QL))  Miontani nosilec
CANVAS



Navodila za uporabo

8. Namestitev tiskalnika

1. Iz tiskalnika vzemite peno, zaslon na 2. Z imbusnim klju¢em 2,5 mm odvijte
dotik in skatlo z orodjem. 3 modro oznacene vijake, da odklenete
grelno plosco.

\\\NM E

03. 04.
3. Fleksibilni plos¢ati kabel (FPC) 4. Zaslon vstavite v rezo na tiskalniku
vstavite v prikljucek zaslona na dotik in ga potisnite navzdol, da se zaskoci.

tako, da pritisnete na sponko, kot je
prikazano na sliki. Pazite na pravilno
usmerjenost: pozlaceni kontakti morajo
biti obrnjeni navzgor.
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9. Namestitev enote CANVAS

1. Montazni nosilec CANVAS pritrdite 2. Podajalni modul CANVAS pritrdite
na napravo z 2 vijakoma PM3x50. na nosilec s 3 vijaki PM3x8.

(Pred namestitvijo iz zgornjih

montaznih lukenj odstranite morebitne

silikonske ¢epe.)

03. 04.
3. Razdelilnik filamenta namestite na 4. Namestitev razdelilnika filamenta je
njegov nosilec. Kovinsko cevko konc¢ana.

razdelilnika vstavite navzdol v
pnevmatski prikljucek tiskalne glave,
nato razdelilnik pritrdite z 2 vijakoma
PM3x6.
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5. Z 8 vijaki HM3x 12 pritrdite nastavke drzal za kolute na aluminijasti profil
naprave. (Pazite, da vsak nastavek ravno nalega na stopnicasto povrsino profila,

da je trdno pritrjen.)

mlll”l""

06.

6. Vsako drzalo za kolut potisnite
navzdol v njegov nastavek, da se
zaskoci. To ponovite za vsa Stiri drzala.
Opomba: Vsako drzalo namestite na
njemu namenjeno oStevilé¢eno mesto, da
bo funkcija vrac¢anja filamenta pravilno
delovala.

7. En konec vsake cevke PTFE vstavite
v §tiri pnevmatske prikljucke na vrhu
modula CANVAS, drugi konec pa v
Stiri pnevmatske prikljucke na vrhu
razdelilnika filamenta.



Navodila za uporabo

e (] 1
8. S sponkami lepo povezite vse §tiri 9. Prikljucite 4-pinski kabel: kotni vti¢
cevke skupaj. vstavite v vrata CANVAS na zadnji

strani naprave, ravni vti¢ pa v 4-pinska
vrata na desni strani modula CANVAS.

10. Namestitev enote CANVAS je
koncana.

10. Vstavljanje filamenta

1. Pri kolutih z RFID drzite oznako ob obmocju za prepoznavanje na enoti
CANVAS, dokler ne zaslisite potrditvenega piska.

10
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RFID identified this filament as: i RFID identified this filament as:

ct which slot to apply / lect which slot to apply
filament to h nt filamentto

Cancel ifirr 1 Cancel

2. Na zaslonu na dotik izberite stevilko drzala za kolut, na katerega boste namestili
filament, nato tapnite Confirm, da se podatki o filamentu samodejno zapisejo.

CANVAS

Load

Unload

Edit

3. Kolut s filamentom namestite na njegovo ostevil¢eno drzalo in filament vstavite
v ustrezni vhod na enoti CANVAS. Ko stikalo za zaznavanje filamenta zazna
filament, ga naprava samodejno potisne do polozaja pripravljenosti.

|

4. Zgornje korake ponovite za vse filamente, ki jih Zelite vstaviti.

Opomba: Kolut potisnite do konca, da nalega na omejevalnik na drzalu, da ne
pade dol in da se filament ne zaplete.

11
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rand | ELEGOO v

1. Pri kolutih brez oznak RFID
podatke o filamentu vnesite roc¢no.
2. Na zaslonu za vsak kolut vnesite
podatke o materialu (znamka, vrsta,
barva).

3. Dokoncajte vstavljanje vseh kolutov
brez RFID.
Opomba: Tudi filament z oznakami RFID lahko po Zelji registrirate ro¢no.

11. Prvo tiskanje

1. Pojdite na & > Local in izberite
model za preizkusno tiskanje.

Nasvet: Z dolgim pritiskom na
) ) datoteke na kljucku USB jih uvozite v
i lokalni pomnilnik.

12
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~ 2 L~
2. Za ohranitev optimalnega oprijema 3. Ko se natisnjeni model ohladi,
tiskalno plosco redno distite s toplo odstranite fleksibilno tiskalno plosco in
vodo in detergentom za pomivanje jo nezno upognite, da se model sprosti.
posode. Za Se boljsi oprijem lahko Opomba: Plosce ne upogibajte prevec,

nanesete tudi lepilo za tiskalno podlago.  da se trajno ne deformira.

12. ElegooSlicer

Programsko opremo ElegooSlicer namestite s prilozenega kljucka USB. Izberite
namestitveni paket, ki ustreza sistemu vaSega rac¢unalnika.

e Ce vas program po namestitvi pozove k posodobitvi, ga posodobite.

e Namestitveni paketi: .exe (Windows), x86_64.dmg (Mac s procesorjem Intel),
arm64.dmg (Mac s ¢ipom serije M).

1. Po uspesni namestitvi s carovnikom za nastavitev nastavite tiskalnik in
filament.

Printer Selection

[ Search device ]

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2 Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 0.4mm nozzle Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle 0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle 0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle 0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle 0.8mm nozzle

Snta i B SO SO ]

13
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2. Rezanje vecbarvnega modela:

1. Datoteko modela povlecite in spustite v program ali v zgornjem levem
kotu kliknite File, da uvozite model. Za prvi preizkus uporabite eno od
prilozenih vzor¢nih datotek.

2. V levi orodni vrstici kliknite 4, da dodate filament.
3. Za vsak kolut nastavite vrsto in barvo filamenta.

4. Izberite model, nato zgoraj desno kliknite Color painting (ali pritisnite
N), da preklopite v na¢in barvanja.

5. Kliknite Slice plate in pocakajte, da se postopek konca.

e °° o o ¢

'
'
N

3. Ko je rezanje kon¢ano, v zgornjem desnem kotu kliknite Print, da datoteko
posljete v tiskalnik (tiskalnik mora biti povezan, glejte poglavije 13), ali izberite
Export G-code file, da jo shranite na klju¢ek USB za tiskanje brez povezave.

14
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Dfle B (=]

(] & Prepare

@] Printer

Elegoe Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

(i) Fitament g velmes) ([ [+

H - eeacoria [} Elegoo PLA

Bl - Elegoo PLA [Z & - Elegoo PLA

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n..

[E Layer height

Layer height 02

First layer height 0.2
[{] Seam

Seam position Aligned
£ Precision

Precise wall

 Walls and surfaces

Only one wall on top =
surfaces

Only one wall on first layer

[ Device Project

© Process (EEEIpObjects Advanced O [E] %2

Quality Strength Support Multimaterial Others

Print
Export G- code file

*Untitled =)

- Export G-code file

A Colorscheme < fiigthent | Print
Filament Model  Flushed! To Export G-code file

13. Tiskanje prek LAN (omrezja)

1. V omreznih nastavitvah povezite tiskalnik z omrezjem Wi-Fi. Ko je povezan,
se prikaze dodeljeni naslov IP, kot je prikazano na sliki.

[#] 10.31.3.53

Network

Wi-Fi

ELEGOO

ELEGOO-21

ELEGOO-36

ELEGC

ELEG(

2. Prepricajte se, da sta racunalnik in tiskalnik v istem lokalnem omrezju. V
programu ElegooSlicer odprite zavihek Device in zgoraj desno kliknite Add
Printer. Na seznamu zaznanih naprav dvokliknite svoj tiskalnik, nato kliknite
Connect, da dokoncate seznanjanje.

15
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‘Add Printer x

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

|
IEEEEE

3. Tiskalna opravila spremljajte neposredno v programu ElegooSlicer, kjer lahko
tiskanje po potrebi zazZenete, zaustavite ali ustavite.

) Prepare & Preview  [&] Device [E Project

€0 1321663123 X €0 192.166.3.123 00 192.1683.23 €O 102.466.3123 ©0 192.1683.423 €0 182,168.3.123 00 1921683123 €0 102.168.3.23

4. Celotna navodila za programsko opremo najdete v priro¢niku ElegooSlicer User
Manual na prilozenem kljucku USB.

16
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14. Prikljucki mati¢ne plosce

Motor Motor Motor Napajalni
osi Z osi Y osi X vhod 24V

I3 220 " 1 ” e
Q ey B =y O
e LIGHT ar aor ae

Vrata CANVAS

Prikljucek tiskalne |8
glave (24 V)

N
o

s . H
L. Modul za
N : O izravnavo plosce

L |
. 1 Temperatura
zaslona na dotik Krmilni prikljucek
= grelne plosce
pe Ventilator
- o ot maticne plosce
o] ;‘Z‘Q

- Opticno ki
stikalo osi Z

Izhod napajanja AC

Vrata USB

L L N
e
O F———

GB %E @B Krmilni signal
b—t—H 1 grelne plosce
g ¢
2

o=-0

15. Izjava o garanciji

Garancija ne krije Skode, ki nastane zaradi samovoljnega razstavljanja, nepravilne
uporabe ali obi¢ajne obrabe ohisja naprave.

Distributer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.si

17
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PwKoBOICTBO 32 MOTpeOUTENS

Cbabpixanue

1 baarogapum Bu, ye nzopaxre ELEGOO
2 Basknu Oesexku

3 TexHuuyeckn XapakTepUCTUKH

4 KomnoHneHTH Ha npuHTEpa

5 KommnonenTn Ha CANVAS

6 Bxurouenn akcecoapu

7 KomnuiekT nHCTpyMeHTH

8 HNucTanupaHe HA NpUHTEpPa

9 HNucranupane na CANVAS

10 3apexnane Ha puiiamMeHT

11 IIbpBM meuar

12 ElegooSlicer

13 IMeuar nmpe3 LAN (mpexa)

14 Csbp3BaHuA HA IbHHATA IJIATKA
15 TapaHuuoHHA JeKJapanus

10

12

13

16

17

18



PwKoBOICTBO 32 MOTpeOUTENS

1. baaromapum BH, 4ye uzdopaxre ELEGOO

[Ipu mosny4yaBaHe Ha MPOIYKTa MPOBEPETE NAJIM YCTPOHCTBOTO € B J0OpPO CHCTOSHUE
Y JJad BCUYKU aKCecoapH ca Haluie. AKO CpelfHeTe mpoOieMu 1Mo BpeMe Ha HHC-
TaJMPaHeTo, paboTara WM MOIAPHKKATa, CBBP)KETE CE C EKHIa 3a CIEANPONaXOeHO
obcmyxkBane Ha ELEGOQO upe3 nocoueHuTe no-10ay opuIraing KaHaH, 3a Aa OTydnuTe
npogecroHa Ha TTOMOTII.

Ilocerere opunmanHaTa HU CTPAHULA Heorpanuyen 0poii Ge3nyiaTHH MoJeIH
3a NOAAPBKKA

Cxkanupaiite QR xona, 3a 1a pasrienare

Ckanupaiite QR kona 3a uHAMBHyaHA Nexprint u 1a u3TeruTe Oe3MaaTHu
TIOMOTII. MOJIEJIH 3a JIECEH Ieyar C €JHO LPAKBaHe.
https://www.elegoo.com/pages/ https://www.nexprint.com/?got=IN

contact-support
(IIpenopbuBamMe na konmupare Bpb3Kara U Aa s
OTBOPHTE B Opay3bpa CH.)

3abese:xkka: 3a ;a ce rapaHTupa onTUManHa padora, Bceku npoaykt Ha ELEGOO
IpeMUHaBa CTPOTM TECTOBE 3a meyar npeau usnpamane. [Ipum nocraBkara mMoxe Aa
C€ BIDKJAT JIEKH JPACKOTHMHM IO MOBBPXHOCTTA; TOBA € HOPMAJIHO W HE BIUsE Ha
(YHKLIMOHATHOCTTA.

2. BaxxHu 0eJ1e:KKHn

* He nocrassiite mpuHTEpa Ha MSACTO ChC CHJIHU BUOpalMM MU Ha HecTaOWIIHA
OCHOBa, Thi KaTO BUOpalMUTE HAa MallMHATa MOIaT Jla BJIOLIAT KAue€CTBOTO Ha
rneyara.

* He noxocsaiiTe qro3ara u HarpeBaTcCJIHaTa 1J1049a, 10KATO IIPUHTCPDBT pa6OTI/I, 3a aa
n30erHeTe U3rapssHusa 1 HapaHABaHUA OT BUCOKUTC TCMIICPATYPH.

» Cren nevar n3nosi3BaiiTe BeJHara ocTaTbyHara TOILUIMHA Ha /1103aTa, 3a 1a IOYUCTH-
T€ OCTAaThLUUTE OT (PUIAMEHT C TOAXOIAII HHCTPYMEHT. M30srBaiiTe Npsik KOHTaKT
C JI103aTa, 3a Jja HE C€ U3TOPHUTE.

 [IpenoppruBamMe ga wu3non3Bare codryepa 3a cnaiiceane Ha ELEGOO, 3a na
OCUTYPHUTC IpaBHUIHATa pa60Ta Ha MallluHaTa U OITUMAJIHHU PE3YIITAaTHU OT I1€4ara.

* [lonabp:kaiiTe mpuHTEpa peAOBHO, KAaTO MOYMCTBATEe KOPITyca Ha MalllMHAaTa ChC
Cyxa KbpIa OT IIpax U JIENKaBU OCTaThlIM OT ¢umiameHt. [Ipenu mouucrBaHe ce
yBepeTe, ue NPUHTEPHT € U3KITIOUEH.
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PenoBHO npoBepsABaiTE U MOYUCTBANTE OXJIAXKAAIMIMTE BEHTUJIATOPU HA MPUHTEPA,
3a Jla He ce HaTpylBa Mpax; Taka C€ OCUTypsBaT ONTHMAalHAa paboTa U IbIBT
€KCILJI0aTallMOHEH YKUBOT.

BHumMmagaiite ¢ 6’bp30 ABMOKCHIIUTE CC€ 4YaCTH Ha MalluHaTra, 3a Ja n30erHeTe
OMaCHOCT OT MPUTUCKAHC.

[TonBwxHHUTE YacTh HAa OocTa Z ce 3aJABMKBAT OT XOA0BH BUHTOBE. [Ipn HeoOxomu-
MOCT T CMajkKeTe ¢ MalllTMHHO MAacJIo, 3a Jia C€ JBMIKAT IIJIaBHO.

Jlenara Morar J1a M3M0J3BaT MalllMHAaTa caMo I0J] HaJ30pa Ha Bb3PAcTHH, 3a Jia ce
n30erHar HapaHsIBaHUsI.

[Tpu cnemeH citydaii He3a0aBHO U3KIIIOUETE 3aXPaHBAHETO.

3a Ge3omacHa paboTa ce yBepeTe, Ue MallliHaTa € MPaBUIHO 3a3eMeHa. HerpaBmui-
HOTO 3a3eMsIBaHE WJIM JIMIICATa HA 3a3eMsIBaHE MOXE J1a YBEIUYM PHCKA OT yTeUKa
Ha TOK.

Axo MamimHara HsIMa Ja CC U3MO0JI3Ba ABJITO0 BPEME, MU3KIIIOUCTC 3aXpPaHBAHCTO U

H3BAACTC 3axpaHBalllvuAg Ka0eJI OT KOHTaKTa.

3. TexHUYECKH XaPAKTEPUCTUKH

Xapalc'repucrm\'u Ha 1nmevdara
TexHosoruga Ha meyar

Ob6eM Ha meyar
TounocT Ha mevaTa
Juamersp Ha Aro3ata
CxkopocT Ha neyar
OxkosnHa Temmeparypa

[TocnoliHO HaHACsiHE HA PA3TOIEH MaTepHall

(Fused Deposition Modeling, FDM)
256 x 256 x 256 mm

+0,1 mm

0,4 mm

<500 mm/s

5-40°C

N3ucKkBaHus KbM 3aXpaHBAHETO

BxonHo HamnpexxeHue
Homunanaa MomHocT

100240V AC, 50/60 Hz
1100 W mpu 220V /350 W ipu 110V

TemnepaTyplm XapaKTCPUCTHKHU

Makc. Temrieparypa Ha 1r03ara
Makc. Temrieparypa Ha
HarpeparegHara IoJda

350°C
110°C

Codryep

Codryep 3a cnaiicBane
Bxonnu ¢aitnosu popmaru
Wzxonen ¢daitnos Gpopmar
CBbp3aHocT

ElegooSlicer (mpenopb4uTeIHO)
STL, OBJ, 3MF, STEP

G-code

USB ¢nam namet, Wi-Fi

@Ou3nyecKu XapaKTepuCcTUKU
Pa3zmepu Ha mammHara
Herto Terno

500 x 480 x 500 mm
15kg
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4. KoMIIOHEHTH HA IPUHTEPA

MevaTawa rnaBa

CeH30peH eKkpaH

HarpeBaTenHa nno4a

USB nopT L E ’ —

Yneu 3a otnagbum

3axpaHBall KOHEKTOP
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5. Komnonentn Ha CANVAS

RFID yeTtenu

e —

4-ntMHOB Ka0en

Momyn Ha appkad 3a Makapa Pasmpenmenuren 3a priaMeHT MoHTaxHa cKo0a 3a
x4 (2 neBu, 2 AeCHH) CANVAS
ELEGCO ==
—

i

PrnkoBoacTBO 3a
oTpeouTeNs



PwKoBOICTBO 32 MOTpeOUTENS

7. KoMILIeKT MHCTPYMEHTH

>

PesepBHa uncrauka USB ¢nam mamer OcTpue Ha mmnaryna

J

Urna 3a ornymBade  IllecTtocTeHeH Kiro4 OTtBepTKa Mocrtpa puramMeHT
(1,5/2,0/2,5/3,0 mm)

7.1. BuHTOBE 32 OTIEJTHUTE AKCECOAPH
PM3%6 (x2) PA3x10 (x2)
Pasnpenenren sa OcTpue Ha mmnarysia
¢dunamMeHT p Y
;M3X8 3) HM3x12 (x8)
O/1aBalll MOLYI Jbpxay 3a Makapa
CANVAS
PM3x50 (x2)

)  Monmarcia creoGa 3a

CANVAS
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8. UHcTasiupaHe HA IpUHTEPA

Ckanwupaiite QR kopa, 3a 1a reaare BUa€0 ypoka.

1. U3Bagere oT mpuHTEpaA MsHATA,
CEH30pHHUS €KPaH U KyTHSITa C
WHCTPYMEHTH.

p £

1

03.

3. [TocraBeTe r'bBKaBHs IUNIOCHK Kabel
(FPC) B noprta Ha ceH30pHUs €KpaH, KaTo
HAaTUCHETE KJIeMaTa, KakTo € ITI0Ka3aHo Ha
¢urypara. Buumasaiite 3a nmpaBuiiHaTa
OPHEHTALINS: MIO3JIATEHUTE KOHTAKTH
TpsiOBa J1a couaT Harope.

2. C mecTocTeHHHS KITI0Y 2,5 mm
pasBuiiTe 3-T€ BUHTA, OTOCIISA3aHU B
CUHBO, 32 J]a 0CBOOO/INTE HArpeBaTeIHATA
mioya.

04.

4. I[TocraBeTe ekpaHa B CJIOTa Ha
MPUHTEPA U TO HATUCHETE HAJI0JTy, IOKATO
HIpaKkHe Ha MSCTO.
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9. Uncranupane Ha CANVAS

1. ITpukpeneTe MOHTa)KHATa CkoOa 3a
CANVAS xbM ManinHara ¢ 2 BUHTa
PM3x50. (Ilpenn MmoHTaxa u3BaaeTe
CWJIMKOHOBHUTE TaIld OT TOPHUTE
MOHTa)KHU OTBOPH, aKO MMa TaKHBa. )

03.

3. [locTraBete pasnpenenurens 3a
(unaMeHT BbpXy HEroBara ckooa.
Bxkapaiite metasiHata TppOUUKa Ha
pasnpeaeauTeNs Halolly B THEBMAaTHYHUS
(bI/ITI/IHF Ha 1ri€4yaramniara 1rijiaBa, CJI€a KOCTO
ro 3akpenere ¢ 2 BuHTta PM3x6.

2. MoHTHpaiiTe moaBaiius MOy
CANVAS Bbpxy ckobara ¢ 3 BUHTa
PM3x8.

04.

4. IHcTanupaHeTo Ha pa3npeneIuTens 3a
(GuIaMeHT e 3aBbpIICHO.
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5. MoHTHupaiiTe CTOMKUTE Ha IbPKAYUTE 32 MAKAPH BHPXY ATyMUHHUEBUS PO HA
MammHata ¢ 8 Bunta HM3x12. (VBepeTe ce, ue Bcsika CTOIKA MPHUIIETIBA IITBTHO KbM
CTBHIIAJIOBH/IHATA MIOBBPXHOCT Ha MpoQuiia, 3a J1a € 3ApaBo 3aKpereHa.)

gt

....null”"”"ﬂ

6. HatucHere Bceku 1bprkad 3a Makapa
HAJIOJTy B HETOBAaTa CTOHKaA, JOKAaTo
mpaksae Ha msicto. [ToBropere ToBa 3a
BCUYKHTE YETHPH JIbprKaya.

3adenexka: MoHTHpaliTe BCEKU AbpKad
Ha OIIpeJieJIeHaTa 3a Hero HoMepHpaHa
MO3HUINS, 32 a Pa0OTH PABIIIHO
GyHKIMATA 32 PEHUKINpAaHe Ha
¢duiamenra.

7. IlocraBeTe ennHUs Kpail Ha BCSIKa
PTFE tpbOuuka B 4eTUpHUTE THEBMATHIHU
¢buTHHra B TopHaTa yacT Ha MOAyJa
CANVAS, a npyrus kpaii — B YeTUPUTE
MHEBMAaTUYHM (PUTHHTA B TOpPHATA 4acT Ha
pasmpenenuTens 3a GUITAMECHT.
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8. Cuc cxobute chbepere cupeTHaTo
YeTUpUTE TPHOUUKHU 3a€HO.

10. Uucranupanero Ha CANVAS e
3aBBPIICHO.

10. 3apexnane Ha pusiameHT

((( RFID ))) ®

9. CBbpKeTe 4-MTUHOBUS Ka0eJl: MOCTAaBEeTe
pI10BUS KOHEKTOp B opta CANVAS Ha
rpp0Oa Ha MalllMHAaTa, a IpaBUs KOHEKTOP —
B 4-IIMHOBUS NTOPT OT JSICHAaTa CTPaHa Ha
moxnyna CANVAS.

1. IIpu makapu ¢ RFID 3aapbxTte eTukeTa 10 30HaTa 3a pasnozHaBaHe Ha CANVAS,

A0KaTO 4y€TC INOTBBbPIKAAaBAIll 3BYKOB CUTI'HAJI.

10



PwKoBOICTBO 32 MOTpeOUTENS

RFID identified this filament as: Ll RFID identified this filament as:

Please select which slot to apply / eas ect which slot to apply
the current filament to ( ) the current filamentta

Cancel i - A Cancel -

2. Ha cenzopnus ekpan n3bepere HoMepa Ha Jbprkadya 3a Makapa, Ha KOUTO 1e Obe
MOCTaBeH UIAMEHTBT, ciiefl KoeTo qokocHete Confirm, 3a na ce 3amuine aBToMaTu4YHO
nHpopmarmaTa 3a GpuIaMeHTa.

CANVAS

oad

Unload

Edit

3. [TocraBeTre MakapaTa ¢ pUIAMEHT Ha HEHHHUS HOMEPUPAH AbpKay U BKapaiTe
¢unamenrta B cboTBeTHHS BXoA Ha CANVAS. Koraro npeBKiIrouBaTeNsAT 32 OTKPUBAHE
Ha (UIaMEHT Io 3aceye, MalllHaTa aBTOMAaTUYHO T'0 110/1aBa /10 MO3UIIKS HAa TOTOBHOCT.

I

4. [ToBTOpETE TOPHUTE CTHIIKU 32 BCUYKU (PUIIAMEHTH, KOUTO HCKaTe Ja 3apeauTe.

3abese:xxka: Hatucnere makapara JoKpaii, JOKaTo OMpe B OrPaHUYUTENS HA JbprKaya, 3a
Jla He TIaJiHe U QUIIAMEHTHT JIa HE Ce 3aIuieTe.
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PwKoBOICTBO 32 MOTpeOUTENS

rand | ELEGOO v

1. ITpu makapu 6e3 RFID eTuketn
BBbBe/ieTe HHpopManusITa 3a pumameHTa
PBYHO.

2. BpBesiere Ha ekpaHa JaHHUTE 3a
Matepuana (Mapka, BU, [IBAT) 3a BCSIKa
Makapa.

3. 3aBbplieTe 3apexk1aHeTO Ha BCUUKU

Mmakapu 0e3 RFID.

3atenexka: Ounament ¢ RFID etuketn cbiio Moxke aa ce peructpupa pb4yHO, aKo
IpearnoyuTare.

11. II'bpBu meuyar

1. Otunere Ha & > Local u uzbepere
MOJIeI, 32 Jia CTapTHpare MpoOeH mevar.

CobBeT: 3aapwxre daitnoBere Ha USB
¢uam mamerTa, 3a 1a TH UMIIOPTHpATE B
JIOKAJTHOTO XPaHWJIHILE.

12



PwKoBOICTBO 32 MOTpeOUTENS

2. 3a 1a 3ama3uTe ONTHMAaJIHA agXxe3Hus,
PEIOBHO IMOYMCTBAMTE MeYaTHATa II0Ya C
TOILJIa BOJIA M TIperapar 3a ChJI0BE. 3a OIlIe
10-7100PO CILIEIJICHHE MOYKETE J]a HaHeCceTe
M JICIINJIO 3a IlJio4ara.

12. ElegooSlicer

/\Q'—N

3. Cnen xaro oTneYaTaHHUAT MOJCT
W3CTHHE, CBAJIETE I'bBKABATa IeYaTHa
IIJ104Ya U JIEKO s OT'BHETE, 3a Ja
0CBOOOIMTE MOJIETA.

3adene:xka: He orpBaiiTe miodara
MIPEKOMEPHO, 32 1a u3bernere TpaiiHa
nedopmarms.

Wucranupaiite codryepa ElegooSlicer or npunoxenara USB ¢nam namer. 136epere
MHCTAJIAIIMOHHUS MTAKET, TOJXO/AI 32 CHCTeMAara Ha BAlIHs KOMITIOTHD.

* AKO cjell HHCTAJIMPAHETOo Ce MOSBH IMOJIKaHa, aKTyaln3upanTe copryepa.

* Mucramannonnu naketu: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac c¢ mpouecop Intel),

arm64.dmg (Mac ¢ yumn ot cepusita M).

1. Crex ycremHoTo HHCTATUpaHe cieBaiiTe CbBETHUKA 32 HACTPOWKA, 3a J1a KOH(H-

rypupare npuHrepa u pusamenra.

13



PwKoBOACTBO 32 HOTpe6I/ITeJ'I$I

Printer Selection

[ Search device ]

All Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2 Elegoo Centauri Elegoo Centauri
Carbon 2 0.4mm nozzle Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle 0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle 0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle 0.6mm nozzle 0.8mm nozzle

0.8mm nozzle 0.8mm nozzle

i i s T = T

2. CrajicBaHe Ha MHOTOILIBETEH MOJIEN:

1.

[Trp3Here u mycHere aiin ¢ Mozen B ciaiicepa wim mpakHere Bepxy File
B FOpPHUS JISIB BI'BJ, 3a Ja UMIOPTHPATE MOJEIN. 3a IbPBUs TECT ONMUTANTE C
HSKOH OT MIPHJIOKCHHUTE IPUMEPHH (haiiioBe.

lpakueTe BbpXy + B JsIBaTa JIEHTAa C UHCTPYMEHTH, 3a Aa qo0aBuTe (uia-
MEHT.

3. 3amaiite BUIa U 1[BeTa Ha (prjlaMEHTA 3a BCSKa Makapa.

U36epere monena, cies koeto mpakHete Bbpxy Color painting rope Busicuo
(wm HatucHete N), 3a 1a BI€3€TE B PEKUM Ha OILIBETSBAHE.

[Ipakuere Bopxy Slice plate u n3uakaiite mpouechT aa 3aBbPIIIH.
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PwKoBOACTBO 32 HOTpe6I/ITeJ'I$I

i
'
N

Elegoo Centauri Carbon 2§.4 nozz!

Bed type

0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4 1

Quality

Layer height

02
02
Seam
Precision
Walls and surfaces
onl

ol -

N ==

3. Koraro craiicBaHeTo 3aBbpIIH, mpakHeTe Bbpxy Print B ropuust mecen wroi, 3a
na m3nparute Qaiia KbM NpUHTEpa (IPUHTEPHT TpsiOBa Ja € CBbp3aH, BIKTE
pasnen 13), win u3depere Export G-code file, 3a n1a ro sanumere na USB ¢uram

nmamMeTTa 3a o(aitH meyar.

Ofle B B i “Untitled

m € Prepare £ Preview =l Project

@] Printer

Filament Model

Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle @
Bed type ~ Textured Bulld Plate (Side A)
i) Fitament Fahngveimes) (- (+ B %

H - Eeacoria [ [2] ~ Elegoo PLa @z
Bl - Eegoo LA [# & - Elegoo PLA @

< Process (P Objects

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n..

Advanced ) [E %
B a

Quality Strength Support Multimaterial Others

IE Layer height
Layer height 02 e
First layer height 02 mm

[Z] Seam
Seam position Aligned

£ Precision
Precise wall

7 Walls and surfaces

Only one wall on top =
surfaces

Only one wall on first layer

Print
Export G- codefile

Filahent
Flushed! To

Export G-code file

Print
Export G-code file

15



PwKoBOACTBO 32 HOTpe6I/ITeJI$I

13. Heuar npe3 LAN (mpexa)

1. Csbpxere npuntepa kbM Wi-Fi oT MpesxoBuTe HacTpoiku. Ciell CBbp3BaHETO ce
nokassa npucBoeHusT IP agpec, kakTo e nmokazaHo Ha ¢urypara.

Network

10.31.3.53

2. YBepere ce, 4e KOMIIOTHPHT U MPUHTEPHT Ca B €HA U ChIIA JOKaJHA Mpexa. B
ElegooSlicer otBopere paznena Device u mpaknere sppxy Add Printer B ropaus
JICCCH BI'bJ. B criUChKa ¢ OTKPUTH YCTPOMCTBA IIPAKHETE /[BA IBTH BbPXY BaIlUs
HpUHTED, cJie]] KOeTo IpakHeTe Bbpxy Connect, 3a 1a 3aBbpiinTe cBOSBAHETO.

‘Add Printer X

£

nfo Status

Centauri Carban 2

Centauri Carban 2

Centauri Carban 2 Cannectable

Cannectable

: [
IEEEEE .

3. Crnenerte 3amanusiTa 3a nedar aupektHo B ElegooSlicer, kbieTo MoxeTe 1a cTapTh-
pare, IOCTaBATE Ha Iay3a WU CIIUpaTe IeyaTa Mpy HyX1a.

16



PwKoBOICTBO 32 MOTpeOUTENS

(@) © Prepare < Preview  [8] Device [ Project

} Connected 00 1520663123 X OO 192168.3.123 €0 1921

ELEGCO

4. TTpaHHMTE MHCTPYKIMH 32 copTyepa e HaMepuTe B PBKOBOACTBOTO ElegooSlicer
User Manual na npunoxxenara USB ¢namr namer.

14. CBbp3BaHus HA IBHHATA IJIATKA

Motop Jll Motop Jll Motop || 3axpaHBauy
ocZ ocY oc X
Lropr! PR, R "‘—is"," o
EE T [ :—\D [
FAN1 Ly A B i LB

Mopt CANVAS e I

KoHekTop nevarawa I § % el il
rnasa (24V) L @] L i . ] Ha nnovarta
. ) ; . w Temnepatypa
FPC KoHekTOp i - 5 HarpeBaTenHa nnova
CEH30peH eKpaH SR SpzzsrT e =l
I . " 2l YnpaBnsBaly KOHeKTop

HarpeBaTtesiHa nno4a

BeHTunatop
AbHHa nnaTka

Waxon AC 3axpaHBaHe | | Bxog AC 3axpaHBaHe

-

100

L L N||[+ N L
| [ [ T 1
O ES ES S N —
@%@ %@9%] YnpaBnsiBaw curHan
B H H HH H H H&D HarpeBaTesniHa nio4a
1 N\D 0
; J @
@]

O
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PwKoBOICTBO 32 MOTpeOUTENS

15. lNapanuuonHa aexJjaapanus

l'apaniusTa He MOKpPHUBA MOBPEIHU, IPUYUHEHU OT CAMOCTOSITEIIHO pasriodsBaHe, Henpa-
BUJIHA yrioTpeOa MM HOpMaJIHO M3HOCBAaHE Ha KOPITyca Ha MallIMHATA.

JuctpubyTop
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg
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