Uzivatelska
prirucka pro
NEPTUNE 3 PRO
3D tiskarna




1. Tiskarnu neumistujte do vibrujiciho nebo jinak nestabilniho prostfedi, protoZe otfesy stroje

ovlivAuji kvalitu tisku.

2. P¥i praci tiskarny se nedotykejte trysky a ohfivaciho Itzka, aby nedoslo k opafeni vysokou

teplotou a zranéni osob.

3. Po tisku vyuzijte zbytkovou teplotu trysky a vycCistéte vlakna na trysce pomoci nastroj(.

Béhem cisténi se nedotykejte trysky pfimo rukama, abyste se neopafili.

4. Provadéjte Castou udrzbu vyrobku a pravidelné Cistéte télo tiskarny suchym hadfikem, abyste

odstranili prach a lepkavy tiskovy material v pfipadé vypnutého napajeni.

5. 3D tiskarny obsahuji vysokorychlostni pohyblivé souéasti, proto davejte pozor, abyste si nezachytili ruce.
6. Déti musi byt pfi pouzivani stroje pod dohledem dospélych, aby nedoslo k jejich zranéni.

7.V pfipadé nouze odpojte napajeni pfimo.
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Detektor vliaken
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Rozhrani typu B

Schéma struktury stroje

Drzak vlakna

Rozvodova fremenice

Olovéné Srouby T8

, Osa X
Pas v ose X krokovy Sada trysek
napinak ovladag
. . Vytvoreni
Tuha spojka
1 platformy
OsaY
krokovy
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Instalace stroje

Na karté TF zafizeni je pfilozeno video s navodem k instalaci.
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Spinac detektoru

Zhavicich vlaken
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Uvod do zasobovani
Zv|astni pripad :
Spodni posuvny blok byl pfed opusténim vyrobniho zavodu sefizen, ale femenice stroje se muze vlivem prepravy uvolnit. Pokud se stavebni

ploSina stroje chvéje a je uvolnéna, Ize pomoci otevieného klice pomalu otacet excentrickym izolaénim sloupkem pod ploSinou, dokud

posuvny blok nebude klouzat hladce a nebude se chvét.

Podobné, pokud se tiskova hlava chvéje nebo je uvolnéna, Ize také nastavit odpovidajici excentricky izola¢ni sloupek, dokud tiskova hlava

nebude klouzat hladce bez chvéni, a kladky na obou stranach portalu maiji také odpovidajici excentrické izolacni sloupky, které Ize nastavit.
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Uvodni obrazovka provozu

Nastaveni rozhrani

Folder

Modeli.gcode

Zobrazeni souboru Geode Hossases

Model3.gcode

Model4.gcode

Levé a praveé tlacitko stranky ®

Tisk dokumentt

Settings

Pfepinani jazykl
Prednastavena teplota
Ovladani osvétleni
Ovladani ventilatoru
Odblokovani motoru

Ovladani detektoru vliakna
Obnoveni

Informace o stroji
Pokrogila nastaveni

Hlavni
rozhrani
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Settings

O 200 /200
&4 50 / 50

Uroveii rozhrani

Move

| i Vzdalenost pohybu

Nastavit Y=0
Nastavit X=0

Reset na nulu
Nastavit Z=0
Odblokovani motoru

TFi rozhrani: pohyb,

teplota, extrudér

Pripravit rozhrani

Zobrazeni teploty

Nastaveni kompenzace

36bodové zobrazeni parametra




Automatické vyrovnavani

PFi prvnim spusténi stroje je tfeba v rezimu vyrovnavani zkalibrovat vzdalenost mezi plosinou
a tryskou, ktera odpovida pfiblizné tloustce listu papiru A4 . ) S W< —— -

VSimnéte si, Ze snimac nivelace
detekuje pouze kovovou desku
plosiny, napfiklad vyména sklenéné
ploSiny pro nivelaci nevyvola
detekeni efekt, coz zplsobi, ze
tryska stlaci ploSinu.

@ e Po zapnuti stroje vyberte moznost [Levell, kaZda osa tiskarny se automaticky vrati na po&atek.

Po vstupu na stranku nivelace kliknéte na ikonu kalibrace [ oF B pro potvrzeni.
e Stroj prejde do stavu ohfevu:tryska je zahrata na 140 °C, horké IGzko ma 60 °C.(Pfednastavte teplotu

horkého luzka podle teploty spotfebniho materidlu a poté vyrovnejte tiskovou plosinu do polohy

’
s
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dosahnout pfesnéjsi hodnoty vyrovnani.)
® Po dosazeni nastavené teploty: spustte 36bodovou automatickou kalibraci.

® Béhem této doby se nesmi provadét zadné dalsi operace, dokud se

tryska nakonec nevrati do stfedu ploSiny. ® ®
0.1mm 1mm 10mm f
® ®

Papir A4 —fi-T-7 -~~~

Settings.

(2 @ Po vyrovnani nastavte kompenzaci v ose Z: mezi trysku a plosinu umistéte
papir A4 .Kliknéte na hodnotu kompenzace a plynule stisknéte tlacitko . ® = C]

a vytahnéte papir A4, vyrovnani je dokon¢eno, kdyz je na papife ] ®
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treci sila.
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Modelovy test

Kontrola podavani tiskové hlavy

1) Nejprve zatlacte vlakna do spodni Casti tiskové hlavy.

2) Kliknéte na tlagitko [Pfipravitl. - [Extrudert] , klikn&te na tla¢itko

[Nacist] , teplota trysky se automaticky zahfeje na 200 °C.

3) Po predehfati trysky na 200 °C kliknéte na posuv a vytlacte vlakna.

Z trysky.

4) Pred tiskem oCistéte roztavené vlakno z trysky.
,’Upozorném’:SpotFebni materidl s rliznou tvrdosti ma rzné pozadavky na :
| pevnost pruziny. Pevnost pruziny extrudéru Ize nastavit pomoci I
I imbusového klice. Pfi otaceni proti sméru hodinovych rucicek se sila 1
pruziny zvySuje a ve sméru hodinovych rucicek se sila pruziny snizuje. !
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Zahajeni tisku

1) Vlozte kartu TF do slotu pro kartu v tiskarné.

2) V hlavni nabidce kliknéte na polozku[Tisk] a vyberte soubor
modelu.

3) Jakmile tryska a topné téleso dosahnou nastavené teploty.

Osy X, Y, Z se vrati na nulu a poté se zacne tisknout.
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|’ Upozornéni: PFi tisku zkuSebniho modelu dodrzujte tisk prvni vrstvy. V\n
| pripadech A a C neni nastaveni kompenzace spravné nastaveno. 1
I Nastaveni kompenzace Ize provést béhem tisku a upravit tak :
: vzdalenost mezi tryskou a plosinou. V pfipadé B dosahly tryska a 1
| Pplatforma spravné tiskové vzdalenosti a mohou pokracovat v tisku. 1
\ 1
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Tryska je prilis a vzdalenost mezi Tryska je prilis daleko od "y
blizko k plosinég, tryskou a ploginou platformy a prilnavost je
coz vede kv ) jsou spravné s ne’d‘yosta”teéna'. model
nedostateCnému rovnom&rnou muize béhem tisku
vytlacovani piilnavosti spadnout z platformy
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Jak je znazornéno na obrazku:

PFi jemném doladovani pfepnéte vzdalenost pohybu na hodnotu
0,01 mm nebo 0,1 mm, aby se zabranilo nadmérnému
vytlacovani platformy tryskou nebo viseni vidkna ve vzduchu.

Tisk zivotopisu popis

Obnova po ztraté napajeni: Pokud chcete pokracovat v tisku z ddvodu nahlého vypadku napajeni nebo nahodného
vypnuti zafizeni, neni tfeba tuto funkci nastavovat ruéné. Po opétovném pfipojeni tiskarny k

a zapnuto napajeni, pokracujte kliknutim na tlacitko resume. (Upozoriujeme, Ze platforma PEI ma lepsi prilnavost,
kdyz je zahrata, ale pfi pfili§ dlouhém vypnuti napajeni vychladne, coz zpusobi, Ze model snadnospadne a
obnoveni tisku nelze dokoncit.)

Detekce vliaken: Tato funkce pfipomina uzivateli, aby pfed pokracovanim v tisku vyménil viakna.

kdyz je model z poloviny vyti§tén, coz G¢inné zabrariuje vyfazeni modelu z dlivodu nedostate¢ného poctu kusu.
spotfebni material.
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Instalace softwaru

Tipy: Pro zkopirovani dat z karty TF do pocitate mlzete pouzit CteCku karet.

Nas$ software pro fezani je upraven z open source softwaru Cura, aby Iépe odpovidal strojam

nasi spolec¢nosti pro tisk a vyhovoval potfebam nasich zakazniku.

Postup instalace softwaru je nasleduijici :
Otevrete TF kartu zafizeni a vyberte cestu \ Slozka Software a ovladace softwaru \ Slozka ELEGOO Software \
Dvakrat kliknéte na aplikaci ELEGOO-Cura a nainstalujte ji.

Postupujte podle pokynu v procesu instalace k dalsimu kroku.
Nakonec vyberte odpovidajici model nasi spole¢nosti, jak je uvedeno nize, a dokoncete nastaveni.

Ultimaker Account

&

Your key to connected 3D printing
- Customize your experience with more print profiles and plugins
- Stay flexible by syncing your setup and loading it anywhere

- Increase efficiency with a remote workflow an Ultimaker printers

Create account
Skip
- A
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Add a printer

Add a networked printer

Thers is no printer found over your nstwork

Refresh Add printer by 1P Add cloud giffitaroubleshooting

Add a non-networked printer

<

h

p

-7

Add a printer

Add a networked printer

Add anon-networked printer

> custom

Vv ELEGOO

00000

ELEGOO NEPTUNE
ELEGOO NEPTUNE 2
ELEGOO NEPTUNE 3
ELEGOO NEPTUNE 3 FRO
ELEGOO NEPTUNEX
ELEGOO SATURN

ELEGOO NEPTUNE 3 PRO

Manufacturer  ELEGOD
Profile author ELEGOD

Printer name | ELEGOO® NEPTUNE 3 PRO

=/




Navod k pouziti

PREPARE PREVIEW MONITOR

ELEGOONEPTUNE3PRO < | (1 GenericPLA < = Fine-02mm 315 lon +on #
r 4 = o y
: :
|mp0rtn|’ = profiles ) 006 015 02 02 03 04 06
odel Default o—0—8—0—0—0—0
rrl— [ 1nfil 36) e
0 20 40 60 80 100
Pas <°_ PFesunout Gradual infill
0 o T &! support
<— Priblizit
“ Adhesion
it |<m@togit )
7 ————
R e ahraz’ 1 f I - A= Custom >
i<

(9 1 hour 7 minutes 0
Il 10g -3.48m PSR <——  Funkce nahledu
Previ... Save to File -~ obrazku

DalSi provozni tipy :

@ Posunutim prostfedniho koleCka mysSi
priblizite pohled a podrzenim
prostfedniho kolecka posunete pozici
ploSiny.

@ Stisknéte a podrzte pravé tlacitko mySi a
pohybem mysi zménte uhel pohledu.

® Kliknutim na pravé tlacitko mysSi vyvolate
vyskakovaci okno pro vybér.
Nastaveni modelu: P tisku vice modelt

mUzete nakonfigurovat jednotlivé platky.
nastaveni pro zadany model.

Podpora zachyceni  struktury: Mazete
nastavit oblast zachyceni na modelu tak, ze
nastavena oblast nevytvarfi podplrnou strukturu.

Funkce nahledu obrazku: Soubory Geode
uloZeny ve formatu TFT Ize pouzit k nahledu
obrazku modelu ve vybérovém souboru na
obrazovce tiskarna, ktera dokaze identifikovat
vytiStény soubor vice vizualné.
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Online tisk

Nezapomerite zkontrolovat pfislusné datové soubory na karté TF!

® Pripojte tiskarnu a pocita¢ pomoci kabelu USB, dvojklikem otevrete software pro krajeni, vyberte pfisluSny model a poté

kliknéte na monitor, pokud se na rozhrani zobrazi prazdné okno, je to dikaz, Ze pfipojeni neni Uspésné, je tfeba

nainstalovat ovladag.

® Zpusob instalace ovladace, Window jej zpracovava nasledujicim zplsobem: Otevrete profil TF karty a vyberte cestu \

Slozka softwaru a softwarového ovladace \ Slozka softwarového ovladace \ Slozka ovladace USB Window# Slozka

ovlada¢e USB CH340G\ Dvakrat kliknéte na soubor [DRVSETUPG64], abyste jej spustili, a kliknutim na néj jej

nainstalujte. (Jak je znazornéno na obrazku nize.) Vezméte prosim na védomi, Ze tento software ovladace neobsahuje

zadné viry, takZe jej nevahejte nainstalovat. Pokud vas antivirovy software zjisti, Ze se jedna o virus, muzete antivirovy

software na chvili zavfit a poté pokracovat v instalaci softwaru ovladace.

Name

[ CH3a1PTDLL
% CH341564.5VS
] CH341508.5v
) ch341SER

£] CH341SER

% CH341SER.SYS
] CH341SERVXD

Date modified

Tpe

Application exten...

System file
System file

Security Catalag

Setup Information
file

Systi

Virtual device driver

|3 DRVSETUPGS

Application

o seTup

Application

5 DriverSetup(X64) =

Device Driver Install } Uninstall

Select INF File : |CH341 SER.INF

WCH.CN
LA |_ USB-SERIAL CH340

|_11j04/2011, 3.3.2011.11
UNINSTALL

HELP

L]

Device Driver install { Uninstall

Seleet INF File:  CHIATSERINE

Dt *

|
T e 1 sy rednstales in amonee:




® ZpUsob instalace ovladace, Mac jej zpracovava takto: Oteviete nahodna data TF karty a vyberte cestu\slozku softwaru a

softwarového ovladace\slozku softwarového ovladace\slozku ovladace Mac-USB\slozku CH34X_MAC\dvakrat kliknéte

na CH34x_install_V1. 5.pkg a nainstalujte. Pokracujte v instalaci podle pokynu. (Jak je uvedeno nize)

Instal CHadx Jnstal

e

-

 Install CH24x st

The installtion was comsleed successhily.
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Po dokonceni instalace ovladace znovu pfipojte kabel USB, oteviete software ELEGOO pro krajeni a poté kliknéte na

monitor, pokud se zobrazi model tiskarny a dalSi informace, pocitac byl iUspésné pfipojen.

Po importu modelu nastavte teplotu tisku, tloustku vrstvy a dal$i dulezité informace a poté kliknéte na tlacitko .
[slicel, vyberte moznost USB online tisk.

Pri tisku pfes kabel USB nelze prerusit napajeni a pocitat nemuze prejit do rezimu spanku a hibernace, aby se

zabranilo vypadkim prenosu dat.

16

ELEGQO Cura

Pt i s
ELEGCO Cura

ELEGOD NEPTUNE 3 R0




Pravodce feSenim problém

Krokovy ovlada¢ osy X/Y/Z se pfi nulovani nepohybuje nebo vydava hluk.
@ Krokovy kabel je uvolnény. Pfekontrolujte pfipojeni kabelaze.

@ Prislusny koncovy spina¢ se nespusti spravné, zkontrolujte, zda nedochazi k ruSeni pohybu pfislusné hridele.
a zda neni uvolnény vodi¢ koncového spinace.

Anomalie pfi vytlaovani soupravy trysek

@ Zkontrolujte, zda neni uvolnény krokovy kabel extrudéru.

@ Zkontrolujte, zda je stavéci Sroub prevodovky extrudéru zajistén na hfideli motoru.

® Odvod tepla ze sady trysek neni dostatecny, ujistéte se, Ze chladici ventilator sady trysek pracuje spravné.

@ V pripadé ucpanych trysek zkuste trysku kratce zahrat na 230 °C a ru¢né zmacknout viakna, abyste odstranili ucpani, nebo pouzijte jemnou jehlu k odstranéni
ucpani trysky béhem zahfivani.

Model se nelepi na ploSinu ani se neprohyba

@ Klicem k tomu, zda model muze pfilnout k platformé, je to, zda jsou filamenty pfi tisku prvni vrstvy k platformé pfipevnény. Pokud je pfi tisku prvni vrstvy
vzdalenost mezi tryskou a platformou vétsi nez 0,2 mm, vazné to snizi pfilnavost modelu k platformé, takze je tfeba
které je tfeba upravit.

@ Nastavte v programu Cura nastavec stavebni ploginy a vyberte typ nastavce [Brim], ktery pomaZe zvétsit povrch nastavce a zabrani deformaci a
dal$im problémim.

Nesouosost modelu

@ Rychlost pohybu nebo rychlost tisku je pFili§ vysoka. Zkuste rychlost snizit.

@ Remen osy X/Y je pfili§ volny nebo femenice synchronizatoru neni pevné utaZena.

® Proud pohonu je pfili$ nizky.

Tézké tazeni dratu

@ Nedostate¢na vzdalenost zasunuti, pfi krajeni nastavte vétsi vzdalenost zasunuti.

@ Pokud je rychlost zasouvani pfili§ pomala, nastavte pfi krajeni vy$si rychlost zasouvani.

® P¥i krajeni zaskrtnéte policko "Z Hop When Retracted" a nastavte "Z Hop height" na pfiblizné 0,25 mm. 1 7
@ Teplota tisku je pfili§ vysoka, coz zpusobuje lepeni vlidken.



Zapojeni OsaX OsaY OsaZ OsaE OsaEf

o
obvodu
krokovy krokovy krokovy krokovy krokovy
ovlada¢ ovlada¢ ovladac ovlada¢ ovladaé o
| I I I I I_ Bezdotykovy spina¢
Vytlagovaci motor Proximity
. prepinac
Pravy model .
chladiciho model
ventilatoru chladiciho
. . Ventilator L
Topné potrubi hi . ventilatoru
chlazeni  Termosenzitivi
i . hrdla hotend
Detektor vlakna T yU o isesemetl] S0 INEZEIE .
X- :koncovy : Svétlo LED
spinacosy X Ventilator hlavni desky / ventilator tiskové hlavy

Y- :koncovy spinac Model ventilatoru

osy Y Rozhrani topné hlavice

Tepelné lGzko
termosenzitivni

Hotend

Rozhrani tepelné loze

I Rozhrani napéjeni
termosenzitivni

Rozhrani

18 obrazovky Slot pro kartu TF

Rozhrani
typu B
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