FNIRSH
SWM-10

Navod k pouziti

SWM-18

r 7 |
Portable Intelligent Color Screen Spot Welding Machine
L o4

© Sunnysoft s.r.o., distributor



Upozornéni pro uzivatele \

e Tato prirucka podrobné seznamuje se zplisobem pouziti,
bezpecnostnimi opatfenimi a souvisejicimi zalezitostmi vyrobku. Pred
pouZitim vyrobku si pozorné prectéte navod, abyste mohli piné vyuzit
nejlepsiho vykonu vyrobku.

e Nepouzivejte zafizeni v hoflavém nebo vybusném prostfedi.

e PouZitou baterii uréenou k vymeéné zafizeni a vyfazené zafizeni nelze
likvidovat spolecné s domacim odpadem, likvidujte je v souladu s
prislusnymi narodnimi nebo mistnimi zakony a predpisy.

e Pokud se vyskytne jakykoli problém s kvalitou zafizeni nebo mate
otazky ohledné jeho pouzivani, mlZete se obratit na online zdkaznicky
servis FNIRSI nebo na vyrobce.

1.Bezpecnostni opatieni \

e Pred pouzitim vyrobku si nezapomerite precist tuto pfirucku a
souvisejici bezpecnostni informace. UZivatelé by méli piné porozumét
pfislusnym pokyndim a pracovat v souladu s nimi.

o Nepouzivejte tento vyrobek v prostiedi s nebezpec¢im vybuchu nebo v
prostfedi s nebezpedim vybuchu, které méze zplsobit jiskfeni, vzniceni
prachu nebo koure.

e Pfi bodovém svafovani mohou z hrotu pera vylétavat jiskry, vénujte
pozornost ochrané.

% Specidlni prohlaseni: SpoleCnost neprebira pravni odpovédnost za
pripadné odvozené vysledky pouZivani tohoto vyrobku.

2. Bezpecnostni opatieni \

e Pfi svafovani netlacte na niklovy pasek silné, jinak dojde k
faleSnému svareni a pajeci spoje nebudou pevné. Spravny zplisob je
lehce pritlacit niklovy pasek, aby se co nejlépe pfilnul k povrchu
baterie.
e Pokud je napéti baterie pfili$ nizké, mlZe to vést ke Spatnému
svarovani nebo dokonce k selhani svafovani. Pfed svafovanim baterii
pIné nabijte.
e Nedoporucuje se pajeni béhem nabijeni, protoZe by mohlo snadno
dojit k poskozeni nabijeciho Cipu.
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e Pajeci pero po mnoha pouZzitich snadno vytvari Cerny oxid,
pouzivejte jej po vyleSténi smirkovym papirem.

3. Predstaveni produktu \

Prenosna ruéni bodova svarecka je ucinny, pohodiny a snadno
pfenosny nastroj pro bodové svafovani. Pro stabilnéjSi a pevnéjsi
svarovani je pouzita technologie dvojitého pulzniho bodového
svarovani a méa také funkci powerbanky.

Nabijeci a vybijeci stanice (nabijeni typu C, vybijeni USBA)
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4. Uvod do rozhrani
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5. Pokyny k obsluze \

Preheat Pulse:Predehfivaci impuls: Kratce zahfeje elektrodu na predem
stanovenou teplotu pred bodovym svafovanim. (Standardné je nejvhodnéjsi doba
2 ms.)

Main pulse: Hlavni puls: Béhem procesu bodového svarovani zafizeni vysle
kratky vysokoenergeticky puls, aby se vytvofilo dostatecné svarovaci teplo a
zéroven se zabranilo prehfati elektrody a nadmérnému proudu, ktery by zpdsobil
propaleni nebo roztaveni materialu. (Podle aktudlni situace upravte velikost
hlavniho impulsu, pokud je pfilis velky, bude pfimo provaren, a pokud je pfilis
maly, nebude pevné svarovat).

Interval time: Intervalova doba: Aby se zabranilo pfili§ dlouhému tepelnému
procesu, prehfati elektrody a pred¢asnému stazeni spoje, je nutné nastavit
Casovy interval mezi impulsy bodového svarovani, aby byla zajisténa Gspénost a
kvalita svafovani. (Na nerovném povrchu méize byt po

predehfivacim impulsu, ktery zmékéi materidl, interval nedostatecny, coz

miiZe vést k tomu, Ze niklovy pasek nepfilne k povrchu baterie).

Number of connection points: Pocet pFipojnych bod(: Pro zpevnéni pajecich
spojti. Po doteku péjeciho pera se priibézné svari Nkrat. Vychozi hodnota je 1.
PFi svarovani silnych niklovych plechd Ize pocet spojovacich bod{ vhodné zménit,
aby se dosahlo zesileni pajecich spojd v okoli, ale nelze prolomit maximalni
tloustku svaru.

6. Popis tlacitek \

Vs

Tlagitko Kratkeé stisknuti Dlouhé stisknuti
Prepindni funkce on /off
svarovani/nabijeni

Volba s¢itani /od¢itani/
nahoru/ dol&

PFepinani moznosti parametr@
svarovaciho rozhrani,
potvrzeni/ukonceni

Vstup/vystup
na stranku nastaveni
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7. Popis svételnych indikatord \

LED svétlo 1:
Sviti vzdy, kdyz je
baterie plna, a
blika, kdyz je
baterie vybita.

LED svétlo 3: Kdyz se powerbanka nabiji, blika, a kdyz je plné
nabité, vzdy sviti.

8. Parametry \
Kapacita 5000 mAh
Napajeni 5V/2,1A
Vybijeni 5V/2,1A

Niklovy plech, zelezny plech, plech z

Materialy svafovani nerezové oceli

Tloust'ka svaFovani 0,1-0,25mm
Max. svaFovaci proud 1200A
Stupné 4 nastaveni kombinované
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9. Udrzba \

e Nerozebirejte souCasti zafizeni a neupravuijte zafizeni bez opravnéni.Neodborna
demontaz zplisobi poSkozeni zafizeni. Pokud je zafizeni poSkozeno, obrat'te se na
mistniho prodejce.

e Nelikvidujte tento vyrobek spole¢né s domacim odpadem a vyFazené zafizeni
nebo soucasti likvidujte v pfisném souladu s mistnimi predpisy.

http://www.fnirsi.cn/

Distributor
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00 Praha 9
Ceska republika
www.sunnysoft.cz
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